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Aluminiumbearbeitung

Spiegelglatte Spannuten sorgen 
für eine fast reibungslose und 
ultraschnelle Spanentsorgung. Das 
extrem leichtschneidende Werk-
zeug besitzt eine völlig neuentwi-
ckelte Tauchstirn und ist feinge-
wuchtet, um auch bei höchsten 
Drehzahlen einen ruhigen Lauf zu 
gewährleisten. Höchste Agilität, 
Vollnutenfräsen bis 2xd und Ein-
tauchwinkel von 25° sind nur ein 
paar Highlights, die das Werkzeug 
auszeichnen. 

Kreisbogenfräser

Mit dem neuen ArCut X können 

Neue Leistungshorizonte für das 
Hochleistungs-Aluminiumfräsen

brillante Oberflächen in kürzester 
Zeit hergestellt werden. Das 
umfassende Produktportfolio 
deckt gut 90 % aller Anwen-
dungsfälle ab. Auf 5-achsigen 
Werkzeugmaschinen können bei 
gleichbleibenden Oberflächen-
kennwerten die Bearbeitungszeiten 
für Schlichtoperationen um bis zu 
90 % reduziert werden. Ballige 
Schneiden mit riesigen Radien er-
zeugen auf Seiten-, Boden,- oder 
Radien-Flächen in tiefen Kavitäten 
perfekte Oberflächen in engsten 
Toleranzen. Präzise Schnittdaten, 
die im spezifischen ToolExpert für 
das CAM abgerufen werden kön-
nen, bilden die Grundlage für den 
erfolgreichen Einsatz von ArCut X.

Multifunktionales  
Hochleistungsfräsen

Mit den bereits eingeführten 
MFC-Werkzeugen der multifunktio-
nalen MB-NVDS-Werkzeugfamilie 
können bis zu 96 Anwendungen 
pro Werkzeug bearbeitet werden. 
Aufgrund der hohen Marktakzep-
tanz der MB-NVDS Werkzeuge 
(MFC) wurde die Werkzeugfamilie 
jetzt erweitert. Während die be-
reits im Markt eingeführten MB-
NVDS Werkzeuge hervorragende 
Performance in Schlicht- und 
konventionellen HPC-Schrupp-
operationen zeigen, konzentriert 
sich die Programmerweiterung auf 
die HDC (High Dynamic Cutting)-
Bearbeitung, die gegenüber dem 
HPC-Fräsen eine höhere Pro-
duktivität und Prozesssicherheit 
erbringt. Diese neuen MFC-Werk-
zeuge eignen sich somit exzellent 
dafür, mit einer robust angelegten 
Schneidengeometrie einzutau-
chen, um dann mit der gesamten 
Schneidenlänge die Bauteilform 
auszuarbeiten. Bearbeitungskräfte 
sowie Leistungs- und Drehmo-
mentaufnahme werden durch 
einen weichen, schwingungsarmen 
Schnitt reduziert. Durch die neu 
ausgelegte Doppelnut und den 
durchgehenden Zahnanschliff kön-
nen jetzt in der HDC-Trochoidal-
Bearbeitung höhere thermische 
und mechanische Lasten aufge-
nommen werden. Mit der neuen 
MB-NVDS-Längenausführung 
5.2xd können tiefe Bohrungen 
erzeugt und beim HDC-S-Fräsen 
extrem hohe Zeitspanvolumen 
erreicht werden.

Hartbearbeitungswerkzeuge

Für die Hochleistungszerspanung 
von gehärteten Stählen bis 68 HRC 
wurde die erfolgreiche HX-Familie 
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Bild 5: ToolExpert
(Werkbilder: 
FRAISA GmbH, Willich)

neu überarbeitet. Der HX-NVS-
Fräser kann mit 5° Tauchwinkel 
glänzen und somit das Einsatz-
spektrum von Hartbearbeitungs-
werkzeugen deutlich erweitern. 
Der Kerndurchmesser wurde mas-
siv angehoben und die Oberfläche 
mit einer extrem harten Duro-Si 
Hartstoffschicht veredelt.

Neue Schnittdatensoftware für 
optimalen Werkzeugeinsatz

Der ToolExpert ist online verfügbar, 
so dass ein umständlicher Down-
load nicht mehr nötig ist. Außer-
dem wird er plattformunabhängig 
betrieben. 
Man braucht nur noch einen aktu-
ellen Internet-Browser. Das über-
arbeitete Design macht ihn zudem 

noch benutzerfreundlicher. Au-
ßerdem sind jetzt die drei Anwen-
dungen ToolExpert MFC, ToolEx-
pert HelixRamp und der ToolExpert 

HDC im ToolExpert eingebunden. 
Damit wird der ToolExpert jetzt 
noch flexibler und universeller 
einsetzbar.

Moderne, wassermischbare Kühl-
schmierstoffe zeigt Oemeta auf der 
diesjährigen AMB. Mit neu entwi-
ckelten, speziellen Produkten für 
Titanlegierungen sowie für Bunt- 
und Hartmetalle präsentiert der 
Hersteller verträgliche Öle für be-
sondere Materialien. Die drei Neu-
en bieten hohen Korrosionsschutz, 
hohe Schmierleistungen oder hohe 
Abtragsleistung. Das wurde auch 
in Versuchsreihen bestätigt.
„Fertigungsunternehmen erwarten 
auch für Nischenthemen, wie die 
Verarbeitung besonderer Materi-
alien, erstklassige und leistungs-
fähige Kühlschmierstoffe“, betont 
Malte Krone, Leiter Produktma-
nagement bei Oemeta Chemische 
Werke GmbH. Mit drei neuen, 
wassermischbaren Kühlschmier-
stoffen für Buntmetalle, Titanle-
gierungen und Hartmetalle zeigt 
Oemeta auf der AMB materialver-
trägliche Produkte mit besonderen 
Leistungsmerkmalen. So bietet 

Wassermischbare Kühlschmierstoffe 
für besondere Materialien

Bild: Verschiedene Korrosions-
grade vom Kupferstreifentest 
nach ASTM D 130 - Produkte von 
Oemeta bei 1a (2. v li) (Werkbild: 
Oemeta Chemische Werke GmbH, 
Uetersen)

Novamet 1000 S bei der Bear-
beitung von Kupfer und Messing 
neben hoher Materialverträglichkeit 
einen hohen Korrosionsschutz. 
Das hat ein Kupferstreifentest nach 
ASTM D 130 belegt. Anlagenbau-
er verfügen damit, genauso wie 
Hersteller von Ventilen und Pum-
pen über ein schwefelfreies Öl, das 
neueste Anforderungen erfüllt.
Für Titan- oder Nickelbasisle-

gierungen, wie sie bei Hoch-
temperaturanwendungen oder 
Implantaten verwendet werden, 
verspricht Novamet 760 hohe 
Schmier- und außerordentliche 
Kühlleistung. „insbesondere die 
gute Schmierleistung verbessert 
Werkzeugstandzeiten um 20-25 
Prozent“, so Krone. Das haben 
auch Zerspanungsversuche am 
PTW Darmstadt im Rahmen des 
Arbeitskreises Titan gezeigt. Zum 
Einsatz kommt Novamet 760 in der 
Luftfahrt, der Automobilindustrie 
und der Medizintechnik.
Hohe Abtragsleistungen bei 
Hartmetallen verspricht Oeme-
tol 605 HM. Das auf Basis eines 
GTL-Öls entwickelte Spezialpro-
dukt zeigt eine hohe Spülleistung 
und verhindert so Schleifbrand in 
der Werkzeugfertigung, beispiels-
weise beim Schleifen von Hartme-
tallfräsern. Darüber hinaus verhin-
dert es die Auslösung von Kobalt 
aus dem Schleifschlamm.


