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Kreativitdt und Qualitdt — made in Italy —

Erfahrung und Know How aus 30 Jahren Bordignon Produktion und Entwicklung
stecken in der neuen 2XCSX32. Dank Nanotechnologien RUNtech und Xtech
und einer Anfangskraft von 660 daN ergeben sich hohe Standfestigkeit und
Laufgeschwindigkeit bei verminderten Produktionsstillstanden. Bis zu 4 mal
héhere Krafte im Vergleich zu ISO11901 Normgasdruckfedern mit Durchmesser
32 mm. Die 2XCSX32 ist die kompakteste und starkste Gasdruckfeder am Markt.
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Bordignon Deutschland \Werksvertretung:
NVUG Normteilvertriehsgesellschaft mbH
info@nvgmbh.de - T +49 3721 273578

www.einspannzapfen.de



12 Die Hirschmann GmbH aus Winzeln (Baden-Wirttemberg) z&hlt zu den 100
innovativsten Unternehmen in Deutschland — gerade wurde die Firma mit dem Siegel
»TOP 100“ ausgezeichnet. Was dies in der Praxis bedeutet, konnen Besucher auf
der Messe AMB in Stuttgart erleben. Dort prasentiert die Hirschmann GmbH ihre
neuesten Entwicklungen — dazu z&hlen das High-End-Spannsystem pPrisFix nano,
der pPrisFix Hohl-achsenspanner und das ultraflache pPrisFix-Flat Nullpunktspan-
nsystem.
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20 Neue Maschinen zum Birstentgraten stellt die Schweizer Surfinsys AG vor.
Die Maschinen der DAP-Reihe entgraten zugefiihrte Teile schnell und prozesssicher
und sorgen so fur hohe Oberflachenqualitat, mit Wendeeinheit auch beidseitig. In
definierten Entgratprozessen werden dabei Grate prozesssicher entfernt und Kanten
an der gesamten Teilekontur gleichmaBig verrundet. Weil die clever angetriebenen
Birsten auch massive Grate einfach wegblrsten, ergeben sich noch ganz andere
Vorteile.

42 Die auf Blechumformung spezialisierte Gebhardt Werkzeug- und Maschinen-
bau GmbH setzt auch beim Schruppen und Hartfrdsen konsequent auf Automa-
tisierung. Um einen absolut stérungsfreien 24/7-Betrieb sicherzustellen, wurden
gemeinsam mit MMC Hitachi Tool die Frasprozesse in Baienfurt analysiert und
optimiert. Das Ergebnis: Hohere Prozesssicherheit, langere Standzeiten, schnellere
Bearbeitung und deutlich gesunkene Fertigungskosten.

Der Schnitt- & Stanzwerkzeugbau 5/2018

Fachbeitrage

Was bringt den Werkzeugbau wirklich

WEITEI? o 6
Einbaufertige Schiebereinheit.................. 10
Spannsysteme fir den Einsatz beim

Schneid- und Senkerodieren................... 12

Neues elektromechanisches
Keilspannelement mit programmierbarer

Steuerung flr Pressen.........cccccoeveeeieeenee. 18
Kompaktes
Multisensor-Koordinatenmessgerét ........ 19

Durchlaufanlage fir das Entgraten
und die Oberflachenbearbeitung von
Stanzteilen.......oeceeeienneece 20

Kompakte Koordinatenmessgeréte......... 24
Kompakte Abstreifereinheit

MES-L&sung flr die digitale
Auftragssteuerung im Werkzeug- und
Formenbau ........ccccoeviieiiniieneiee e 40

Neue Hochleistungs-Erodierdréhte
mit groBeren Schneidleistungen auch bei

hohen Werkstlcken........cccococciveeeeeeecnene 48
Préazision, Flexibilitdt und Prozesssicherheit
bei der Behélterbodenbearbeitung.......... 52
Wie verhalt man sich bei Streitfallen im
Werkzeugbau?..........ccoeieerieenienieriieenns 67
Das Umformen von Halbzeugen zu
Bauteilen flir Automobile..............c.......... 71
Hartmetall-Fraser fur die
Mikrozerspanung..........cccoceevveeiienneennen. 74

Anwenderberichte

Lohnschneidunternehmen aus Spanien

setzt auf Faserlasertechnologie............... 22
Stoérungsfreier Abtransport von
Stanzabféllen bei 24/7-Betrieb................ 28
Automatisierte Blechumformung............. 42
Wasserstrahl-Schneidanlage ohne
Faltenbalge.........cccoeeieniiniinieeeeeecee, 50

g\ ~ lne-\n.ﬂonnh Ausstellung

'ur Metalibsarbeitung

18.-22.09.2018
Messe Stuttgart

Messevorbericht.........ccccoeecviveeeeeennn. 60-66

Rubriken

Messevorberichte........... ,
Stamping-News.......cccccecveninnciniennenne
Gelegenheitsanzeigen...
FachbUcher ...
Inserentenverzeichnis/Impressum.............. 82

www.fachverlag-moeller.de


jfuerst
Hervorheben


FACHBEITRAGE

Bild 1: Die Maschine zum Birstentgraten DA300P entgratet Teile
schnell und prozesssicher und sorgt fiir hohe Oberflachenqualitét
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Bild 2: Die planetaren Biirsten werden mittels Zahnréder ohne zu-
satzliches Getriebe direkt Uber das zentrale Aggregat angetrieben

Bild 3:

Der partiell
anfallende
Massivgrat wird
prozesssicher
entfernt und die
gesamte Teile-
kontur bei einem
autonomen Durch-
satz von Uber
14.000 Teilen pro
Stunde gleichma-
Big verrundet

Durchlaufanlage fur das Entgraten
und die Oberflachenbearbeitung

von Stanzteilen

Neue Maschinen zum Biirstentgraten stellt die Schweizer Surfinsys AG vor. Die Maschinen

der DAP-Reihe entgraten zugefiihrte Teile schnell und prozesssicher und sorgen so fiir hohe
Oberflachenqualitat, mit Wendeeinheit auch beidseitig. In definierten Entgratprozessen werden
dabei Grate prozesssicher entfernt und Kanten an der gesamten Teilekontur gleichméBig ver-
rundet. Weil die clever angetriebenen Biirsten auch massive Grate einfach wegbiirsten, erge-
ben sich noch ganz andere Vorteile.
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Bild 4:

Durch intelligent
gestaltete Um-
kehrschleifen
kénnen hoch
schlagempfind-
liche Werkstlicke
beidseitig entgratet
werden
(Werkbilder:
Surfinsys AG,
CH-Lichtensteig)

»Weil die Surfinsys-Anlage auch
hartnackige Grate und Ausbriiche
rickstandfrei entfernt, kénnen bei-
spielsweise Feinschnitt-Werkzeuge
robuster gestaltet und langer
eingesetzt werden. Bei Sinterwerk-
zeugen kann auf Sinterfasen ver-
zichtet werden. Das erhdht deren
Standzeiten signifikant®, versichert
Kurt Kdppel, Geschéftsfihrer der
Surfinsys AG. Mit der neuen DAP-
Reihe stellt die Schweizer Surfin-
sys AG leistungsféahige Maschi-
nen zum Burstentgraten vor. Sie

www.fachverlag-moeller.de



entfernen Grate, die beim Stan-
zen, Sintern oder Feinschneiden
entstehen. Erste Maschine der
neuen Familie, die sich zwischen
Basis- und High-End-Maschinen
des Herstellers einreihen, ist die
Surfinsys DA30O0P. Sie arbeitet
mit zwei Aggregaten auf denen je
funf Schleifblrsten mit 150 mm
Durchmesser integriert sind.

Die planetaren Birsten werden
mittels Zahnrader direkt Gber das
zentrale Aggregat angetrieben.
So ist kein zusétzliches

ihre Vorteile noch besser ausspie-
len kénnen.

Werkzeuge verschleiBarmer
konstruieren

Die DA30O0P ist geeignet fir

Teile bis 150 mm Durchmesser.
Durch intelligent gestaltete Um-
kehrschleifen kdnnen Werkstiicke
beidseitig entgratet werden. Dabei
werden sie magnetisch gehalten
oder in Fiihrungsleisten oder
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-taschen gefiihrt, beides auch in
Kombination mit magnetischer
Kraft. Weil das Birstentgraten
auch hartnackige Grate entfernt,
kénnen Stanz- oder Feinsch-
schneidwerkzeuge an verschleil3-
geféhrdeten Stellen bewusst ent-
lastender konstruiert und gefertigt
werden. ,,Das erhoht die Stand-
zeiten deutlich und verbessert
die Overall Engineering Efficiency
(OEE)“, betont Képpel.

Getriebe notwendig, was
die Maschine kostenguins-
tig und schlank macht. Die
Bursten sind an kurzen
Wellen einfach gelagert und
aufgrund des Schnellwech-
selmechanismus’ in Sekun-
denschnelle gewechselt.
Damit kénnen mit hoher
Leistungsdichte Primér- und
Sekundérgrate entfernt
werden.

Mit der orbitalen Bewegung
des Zentralaggregats und
der zusatzlichen planetaren
Drehung der finf Blrsten er-
geben sich beste Schleifer-
gebnisse auf bis zu 340 mm
breiten Bandern. Durch die
doppelte Drehbewegung
werden die Grate entfernt,
die beim Vorprozess entste-
hen. Gegeniliber dem weit
verbreiteten Gleitschleifen
ist das Verfahren im Vorteil,
weil der Entgratprozess defi-
nierter ablauft. Der sorgt fur
gleichméBige Verrundungen
bei runden oder spitzen
Konturen genauso wie bei
kleinsten Bohrungen. Au-
Berdem arbeiten die Ent-
gratwerkzeuge so grundlich,
dass auch massive Gratwur-
zeln, Abplatzer und Prage-
Aufwirfe entfernt werden
und gleichmaBig verrundete
Kanten entstehen. Die Ma-
schinen kdnnen Stand-alone
eingesetzt werden oder in
einer Fertigungslinie, wo sie
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-« Korrosions-

arah-Jane Breitenreiter,
ustomer Service Center

’ \ HARD MATERIAL SOLUTIONS BY
A\

A\ CERATIZIT

bestandige

lhr Plus an Leistung fir den .

Werkzeugbau — mit noch bessere
mechanischen Eigenschaften b
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