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entsprechende  Schneide integriert
werden und schafft Prozesssicherheit.
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WERKZEUGE MIT
OA-SCHNITTSTELLE JETZT
DIREKT VOM HERSTELLER

Swiss Tools Systems AG tritt als lang-
@hriger exklusiver Hersteller von Werk-
z=ugen mit KM-Schnittstelle jetzt als
Direktanbieter auf. Héndler und End-
«unden kénnen die Werkzeuge nun
direkt beim Original-Hersteller beziehen.
M einer Konvertierungstabelle lassen
sich bisher verwendete Werkzeuge ein-
ceutig identifizieren. Anwender der
Sohr- und Ausdrehwerkzeuge miissen
«=inen teuren Systemwechsel durchfiih-
=n.

Wir freuen uns, dass Hdndler und
~nwender weiterhin die hochwertigen
Werkzeuge mit KM-Schnittstelle bezie-

Die neue Spanleitstufe sorgt bei der Feinbearbeitung von Stahlwerkstoffen fir den zuverldssigen Spanbruch.

hen kénnen, denn ein Systemwechsel
wdre teuer. Unsere Konvertierungsta-
belle kann ab sofort heruntergeladen
werden”, betont Peter Heinemann,
Leiter Technik der Swiss Tool Systems
AG. Das Schweizer Unternehmen tritt
als langjahriger exklusiver Hersteller der
bewdhrten Bohr- und Ausdrehwerkzeuge
mit KM-Schnittstelle jetzt als Direktan-
bieter auf. Die BaumaBe der als Mod-
BORE® bekannten Werkzeuge bleiben
unverdndert, genauso wie die Ersatzteil-
versorgung oder Programmierdaten.
Dass Anwender auch kinftig bei den
Werkzeugen keinerlei QualitétseinbufBen
hinnehmen mussen, liegt an einer
besonderen Geschichte.

30 Jahre im Verborgenen zum
Qualittsstandard beigetragen

30 Jahre lang hat Swiss Tool Systems
AG unerkannt die Werkzeuge mit KM-
Schnittstelle exklusiv fur Kennametal

Werkzeuge mit KM-Schnittstelle gibt es nun direkt beim langjdhrigen exklusiven Hersteller.
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gefertigt und somit maBgeblich zum
hohen Qualitdtsstandard der Marken-
werkzeuge beigetragen. ,Die Werkzeuge
wurden damals von uns entwickelt, mit
einer KM Schnittstelle versehen. Die
Produktlinie wurde permanent mit Inno-
vationen bereichert”, berichtet Heine-
mann. Durch den Direktbezug bei den
Schweizern ist die Versorgung auch
zukiinftig sichergestellt. Anwender
kénnen also beruhigt weiterhin ihre KM-
Schnittstelle nutzen. Investitionen in
neue Systeme samt aller Zusatzauf-
wdnde, wie Einarbeitung der Mitarbeiter,
fallen nicht an.

Bekannt sind die Bohr-, Feinbohr-
und Ausdrehkopfe fir ihre hohe Stabili-
tat und den breiten Einsatzbereich. Fur
die Bearbeitung von Innendurchmessern
von 0,3 bis 2200 mm kénnen die
Schweizer Standardwerkzeuge liefern.
Dafur benétigen Anwender deutlich
weniger Kopfe, weil ein Baukastensys-
tem mit wenigen Komponenten einen
groBen Anwendungsbereich abdecken
kann. Dariiber hinaus gibt es Briicken-
werkzeuge bis 2200 mm. Alle Werk-
zeuge gldnzen durch intuitives Handling
und hohe Qualitdt. Eine online verfiig-
bare Konvertierungstabelle erleichtert
Kunden die ldentifizierung der
gewinschten Werkzeuge. Diese kann
genauso heruntergeladen werden, wie
Zeichnungsdaten oder Kataloge.

(185a20-25)

TIGER-TEC® ERWEITERT
DIE GRENZEN

Walter présentiert Tiger-tec® Gold
PVD-Sorte zum Frédsen und Bohren.

Mit der neuen Tigertec® Gold PVD-
Sorte WSP45G stellt die Walter AG
einen Schneidstoff vor, der die Grenzen
dieser Beschichtungen deutlich erwei-
tert: Sowohl in der Anwendung als auch
im Hinblick auf die Materialien, die der
Anwender damit bearbeiten kann.
Neben Xira-tec® XT, Walter BLAXX
und M4000-Frdsern sind die neuen
Tigertec® Gold PVD-Wendeschneidplat-
ten auch in Walter Wendeschneidplat-
ten-Bohrern wie dem D4120 einsetzbar.
Und das nicht nur fiir ISO P-Stdhle, son-
dern auch fiir schwer zerspanbare Mate-
riglien der Werkstoffgruppen 1SO S und
M. Weltweit einzigartig ist der mehrla-
gige Schichtenaufbau: Ein TiAIN-Al,O5-





