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Die Serie ermaglicht erhéhte Vor-
schiibe bei niedrigen Schnittgeschwin-
digkeiten. Dadurch ist die Produktivitat
gegentiber Universalbohrern bis zu 2,5-
mal hoher.

(185a20-15)

SCHNEIDSTOFF-
GEOMETRIE-SYSTEM

FT-PLANFRASSYSTEM 09: MIT
MEHR ZAHNEN FUR KLEINERE
AUFMABE VON WERKSTUCKEN

ARNO Werkzeuge prdsentiert ein
neues System zum Planfrdsen. Das FT-
Planfrassystem 09 besteht aus stabilen
Trégerwerkzeugen mit mehr Zéhnen
und dazu passende kleinere Wende-
schneidplatten. Die Differenzialteilung
der Trégerwerkzeuge sorgt dabei fir
einen ruhigen und vibrationsarmen
Frésprozess. Speziell bei kleinen Aufma-
Ben verspricht der Hersteller ein héheres
Zeitspanvolumen, weil héhere Vor-

NEWS

’ Y -
My '

EINSCHNEIDEND

schubgeschwindigkeiten gefahren
werden kénnen. Erste Bearbeitungen
eines Gussgehduses seien 50 Prozent
schneller gewesen.

4Ein Trend bei Anwendern geht zu
kleineren AufmafBBen der zu bearbeiten-
den Werkstticke, die schneller, mit hohe-
ren Vorschubgeschwindigkeiten gefah-
ren werden”, berichtet Marco Staiger,
Anwendungstechniker bei ARNO Werk-
zeuge. Dafir hat der Hersteller ein
neues, stabiles Planfrassystem entwi-
ckelt. Es besteht aus zwei Varianten an
Trdgerwerkzeugen, die einen Durchmes-
serbereich von 20 — 80 Millimeter abde-
cken. Durch eine enge Teilung der Trd-
gerwerkzeuge verfugen sie trotz kleinem
Durchmesser iiber mehr Zdhne. So
lassen sich zum Beispiel neun Wende-
schneidplatten montieren, wo seither
nur sechs moglich waren. Trotz enger
BaumaBe gibt es innere Kandle fur
Kihlmedien. Durch sie wird Kuhl-
schmiermittel oder - bei Trockenbearbei-
tung - Luft direkt in die Schneidzone
gefiihrt.

KABELLOS MESSERGEBNISSE UBERTRAGEN
MIT DEM ATORN TASCHEN-MESSSCHIEBER

Der elektronische ATORN Taschen-Messschieber macht es dank integrier-

ter Funkschnittstelle moglich, Messergebnisse sicher und ohne Kabelanbin-
dung zu libertragen. Dabei ist das Gerdt ergonomisch designt und duBerst
kompakt, sodass es sich bequem tberallhin mitnehmen ldsst. Auf dem
kontrastreichen digitalen Display kénnen die Messergebnisse schnell
und einfach abgelesen werden. Zudem tragen eine benutzerfreundliche
Mentifiihrung sowie das Sichern der Nullposition durch eine Tastensperre zu
einer optimalen Anwendung bei.

Der Messschieber ist mit geldppten Fuhrungsflachen fiir einen gleichmd-
Bigen Lauf des Schiebers und erhéhten Fiihrungsbahnen fir zusdtzlichen
Schutz des MaBstabes versehen.

Das Gerdt verfugt tiber den Schutzgrad IP 67, d. h. das Gehduse ist dicht
gegen Staub und auch gegen zeitweiliges Untertauchen in Wasser geschitzt
— Messaufgaben lassen sich so ungehindert an der Produktionsmaschine
durchfiihren. (18620-507)

Kabellos Messergebnisse iibertragen ist dank
integrierter Funkschnittstelle beim ATORN
i Taschenmessschieber moglich.
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ARNO Werkzeuge prasentiert mit FT-Planfrassystem 09
ein neues Produkt, das aus stabilen Tragerwerkzeugen

mit mehr Zéhnen und dazu passende kleineren
‘ Wendeschneidplatten besteht.

Mehr Zihne und kleinere
doppelseitige
Wendeschneidplatten

Dazu passend gibt es drei Sorten
kleiner doppelseitiger Wendeschneid-
platten mit je acht Schneiden. Eine neue
Sorte mit Multicolor-Beschichtung und
guter VerschleiBerkennung firr die Stahl-
bearbeitung, eine ebenfalls neue Sorte
fur die Bearbeitung rostfreier Stahle, die
aber auch universell einsetzbar ist sowie
eine bewdhrte Sorte fur Gussbearbeitun-
gen. Obwohl die Wendeschneidplatten
doppelseitig sind, erreichen Anwender
mit ihnen einen positiven Spanwinkel
und somit weichschneidende Frdspro-

Uberzeugend ist die optimale Ausnutzung der Schneide
bei kleineren Zustellungen bis 4 mm. So miissen
Anwender nicht mehr nur zur Halfte genutzte
Wendeschneidplatten wegwerfen.



E/NSCHNE/DEND

b

assend zu den Tragerwerkzeugen gibt es drei Sorten kleiner doppelseitiger Wendeschneidplatten mit je acht Schneiden.

z=sse. Das liegt an den bewdhrten Geo-
metrieformen des Herstellers. Befestigt
werden sie sicher und gut zugdnglich
durch Spannschrauben mit Torx Plus
Antrieb.

Die Tragerwerkzeuge fir Durchmes-
ser von 20 - 32 Millimeter sind als Ein-
schraubwerkzeug ausgefihrt, die
Wodelle fur Durchmesser 32 - 80 Milli-
meter als Aufsteckwerkzeug. Sie lassen
sich einfach handhaben und sind verni-
c«=lt, was sie verschleiBfester macht und
“~_r eine angenehme Haptik sorgt.

Durchdachtes System kann
Produktivitt steigern

Insgesamt macht das neue FT-Plan-
frassystem 09 von ARNO Werkzeuge
nen durchdachten und ausgereiften
Sindruck. Uberzeugend ist vor allem die
sotimale Ausnutzung der Schneide bei
«eineren Zustellungen bis maximal vier
Wilimeter. So muissen Anwender nicht
mehr nur zur Hdlfte genutzte Wende-
schneidplatten wegwerfen. Mit der Sorti-
mentserweiterung bedient der Hersteller
Ze Trends der Frasbearbeitung zu klei-
neren AufmaBen und schnelleren Bear-
S=tungen sowie hoheren Zeitspanvolu-
=en durch schnelleren Vorschub - alles
Walnahmen, die die Produktivitdt stei-
gem. (185a20-16)
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SAWTEC 2.0 - SAGEN
T WECHSELSCHNEIDEN

Der osterreichische Hartmetall- und
Werkzeugsperzialist Boehlerit, dessen
Zowicklungs Know-how auf eine enge
verbindung zur Stahlindustrie basiert,
ceschreitet neue Wege im Bereich
>2gen und bringt die intelligente und
wererfihrende Bearbeitungsldsung in
“orm des ,SawTec 2.0” Werkzeugsys-
s=ms mit wechselbaren Schneiden auf
gen Markt.

Weltweit sind Sdgebldtter in der
metallverarbeitenden Industrie im Ein-
satz, um Stangen, Blocke, Rohre, Schie-
nen und Profile zu trennen. Hier sind die
Sdgezdhne in den meisten Fdllen geld-
tet woraus vor allem bei groBen Sdgen-
durchmessern ein hoher Aufwand und
hohe Kosten im Nachschleifen und der
Logistik entstehen.

Der Kapfenberger Entwicklungspio-
nier Boehlerit hat darauf reagiert und
mit dem innovativen Werkzeugsystem
LoawTec 2.0” ab sofort eine Losung fiir
groBe Sdgebldtter mit geschraubten,
wechselbaren Sdgezdhnen entwickelt.
Ein absoluter Produktvorteil: Die
geschraubten Hartmetall Sdgezihne
sind bei der SawTec 2.0 Variante sehr
einfach und rasch zu wechseln. Das
patentierte ,SawLock®”-Befestigungs-
system garantiert hierbei Stabilitat, Effi-
zienz, Prdzision und ein hohes MaB3 an
Flexibilitat. AuBerdem kann, passend
zum gesdgten Werkstoff, aus einer Reihe
von verfugbaren Zahngeometrien die
ideale Schneide fiir Stahl, rostfreien
Stahl sowie hochwarmfesten Legierun-
gen gewdhlt werden.

Zum Startprogramm gehéren
zundchst Wechselzdhne mit 9 mm

!
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FORMBOHREN MIT SCHWANOG
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