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Fortschrittliche Lésung, die beste Leistung bringt und zugleich Kosten spart

Kettenspanner fiir komplexe Werkstiicke

Die Kettenspanner von norelem ermdglichen ein sicheres Spannen und Fixieren von Werkstiicken
mit unregelméBigen Konturen & Formen. Die Problemléser machen vor allem im Maschinen- und
Anlagenbau kostenintensive Sonderspannmittel unnétig.

Die neuen Kettenspanner ergénzen das Spanntechnik-Sorti-
ment von norelem.

Montiert werden die Ketten-
spanner mit Hilfe von Be-
festigungsschrauben und
T-Nutensteinen auf der Werk-
zeugmaschine oder auf einer
Aufspannplatte. Durch die
gleichméBige Kraftverteilung
der Kettenspannung kdénnen

Werkstiicke  vergleichsweise
verzugsfrei gespannt werden.
Weitere Vorteile dieser Lo-
sung sind die hohe Spannkraft,
der grofie Verstellbereich und
die Werkstiickschonung durch
Kunststoffelemente.
Bestehend

aus  Spannha-

ken, Gegenhalter, Sicherungs-
satz, vier Rollenketten mit
verschiedenen Lingen, vier
Verschlussgliedern und sechs
Kunststoffelementen, eignen
sich die Kettenspanner-Sets
von norelem fiir den einfachen
Einstieg.

Sie sind in zwei verschie-
denen Groflen verfiigbar, mit
denen Spannkrifte von 15
kN bzw. 40 kN moglich sind.
Ubrigens: Im Trainingscen-
ter der norelem ACADEMY
ist nun auch ein Produktwis-
sen zu den Kettenspannern
verfligbar.

Erweitern lassen sich die
Kettenspanner-Sets mit  se-
parat erhéltlichen Rollenket-
ten, die beliebig gekiirzt oder
kombiniert werden konnen.
Diese Komponenten iiber-
zeugen mit einer geringen
Kettendehnung durch Vor-
spannung und Resistenz ge-

geniiber Verschmutzung und
Temperatureinfliissen.

Kunden konnen zwischen
Ketten in Lingen von 125-
1.000 mm und zwei verschie-
denen Spannkréften wihlen.

Dariiber hinaus hat norelem
Spannschlosser in zwei ver-
schiedenen Groflen im Sorti-
ment, mit denen sich Ketten
vorspannen lassen. Durch die
Lingung der Kette wird das
Spiel herausgenommen.

Fiir das flexible Positionieren
der Spannlosung auf dem Ma-
schinentisch sind nicht zuletzt
Prismen in zwei verschiedenen
Grofen verfiigbar. Wenn notig,
konnen die Prismen zusitzlich
mit einem Nutenstein exakt
ausgerichtet werden.

B www.norelem.de

Neues System fiirs Planfrésen mit mehr Zdhnen fir kleinere Aufmafie von Werkstiicken

Passend zu den Trédgerwerkzeugen gibt es
drei Sorten kleiner doppelseitiger Wende-
schneidplatten mit je acht Schneiden.

Dem kleinen Werkstiick mehr Zéahne zeigen

ARNO Werkzeuge présentiert ein neues System zum Planfrdsen. Das FT-Planfréssystem 09 besteht
aus stabilen Trédgerwerkzeugen mit mehr Zéhnen und dazu passenden kleineren Wendeschneidplat-
ten. Die Differenzialteilung der Tragerwerkzeuge sorgt dabei fiir einen ruhigen und vibrationsarmen
Frasprozess. Speziell bei kleinen Aufmafien verspricht der Hersteller ein héheres Zeitspanvolumen,
weil héhere Vorschubgeschwindigkeiten gefahren werden kdnnen. Erste Bearbeitungen eines Guss-
gehduses seien 50 Prozent schneller gewesen.

.Ein Trend bei Anwendern
geht zu kleineren Aufmafien
der zu bearbeitenden Werkstii-
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cke, die schneller, mit héheren
Vorschubgeschwindigkeiten
gefahren werden™,

berichtet

Marco Staiger, Anwendungs-
techniker bei ARNO Werkzeu-
ge. Dafiir hat der Hersteller ein

neues, stabiles Planfrassystem
entwickelt.
Es besteht aus zwei Varian-
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ten an Tragerwerkzeugen, die
einen Durchmesserbereich von
20 — 80 Millimeter abdecken.
Durch eine enge Teilung der
Tragerwerkzeuge verfligen sie
trotz kleinem Durchmesser
tber mehr Zdhne. So lassen
sich zum Beispiel neun Wen-
deschneidplatten  montieren,
wo bisher nur sechs moglich
waren. Trotz enger Bauma-
Be gibt es innere Kanile fiir
Kiihlmedien.

Durch sie wird Kiihlschmier-
mittel oder — bei Trockenbe-
arbeitung — Luft direkt in die
Schneidzone gefiihrt.

Mehr Zihne und

kleinere doppelseitige
Wendeschneidplatten

Dazu passend gibt es drei
Sorten  kleiner  doppelsei-
tiger Wendeschneidplatten
mit je acht Schneiden. Eine
neue Sorte mit Multicolor-
Beschichtung und guter Ver-
schleiBerkennung  fiir  die
Stahlbearbeitung, eine eben-
falls neue Sorte fiir diec Bear-
beitung rostfreier Stihle, die
aber auch universell einsetzbar
ist, sowie eine bewihrte Sorte
fiir Gussbearbeitungen.

Obwohl die Wendeschneid-
platten doppelseitig sind, er-
reichen Anwender mit ihnen
einen positiven Spanwinkel
und somit weichschneidende
Frasprozesse. Das liegt an den
bewdhrten ~Geometrieformen
des Herstellers. Befestigt wer-
den sie sicher und gut zuging-
lich durch Spannschrauben mit
Torx-Plus-Antrieb.

Die Tragerwerkzeuge fiir
Durchmesser von 20-32 Mil-
limeter sind als Einschraub-
werkzeug ausgefiihrt, die Mo-
delle fiir Durchmesser 32-80
Millimeter als Aufsteckwerk-
zeug. Sie lassen sich einfach
handhaben und sind verni-
ckelt, was sie verschleiffester
macht und fiir eine angenehme
Haptik sorgt.
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Durchdachtes System kann
Produktivitiit steigern
Insgesamt macht das neue FT-
Planfréssystem 09 von ARNO
Werkzeuge einen durchdach-
ten und ausgereiften Eindruck.
Uberzeugend ist vor allem
die optimale Ausnutzung der
Schneide bei kleineren Zustel-
lungen bis maximal vier Mil-
limeter. So miissen Anwender
nicht mehr nur zur Halfte ge-
nutzte  Wendeschneidplatten
wegwerfen.

Mit der Sortimentserweite-

Prazision.

Unser Leitsatz lautet ,besser frasen’. Mit allem, was wir bewaltigen,
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rung bedient der Hersteller die
Trends der Frisbearbeitung
zu kleineren AufmaBen und
schnelleren Bearbeitungen so-
wie hoheren Zeitspanvolumen
durch schnelleren Vorschub —
alles MafBinahmen, die die Pro-
duktivitdt steigern.

B www.mkofler.at

ARNO Werkzeuge présentiert mit FT-Planfrassystem 09
ein neues Produkt, das aus stabilen Tragerwerkzeugen
mit mehr Zéhnen und dazu passenden kleineren Wende-
schneidplatten besteht.

verandern und optimieren, machen wir das Ergebnis besser,

praziser, schneller verfligbar. Nicht fir uns, sondern fur den Erfolg

unserer Kunden, die mit unseren Bearbeitungszentren beste

Resultate erzielen.

www.hermle.de
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