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Der Schnitt-
Stanzwerkzeugbau

SCHNEIDERODIEREN UMFORMEN LASERN

“FIBRO

DIGITALISIERUNG IM PRESSWERK
WPM BLUETOOTH LE 4.0 =

Intelligentes Druck- und Temperatur-Monitoring
von Gasdruckfedern auf Bluetooth-LE-Basis

= erhoht die Prozesssicherheit und -transparenz
durch permanente Uberwachung

= ermaglicht gezielte Fehlersuche und
minimiert ungeplante Anlagenausfalle

= spart Zeit und senkt Kosten fur Konstruktion,
Bau und Wartung der Werkzeuge




Professionelle Reinigung des
Kuhlschmierstoff-Systems steigert
die Produktivitat

Der Kiihlschmierstoffhersteller Oemeta Chemische Werke GmbH bietet als Service

die Reinigung der Maschinen und KSS-Systeme an. Das professionelle Vorgehen fiihrt
stets zu héheren Standzeiten bei Werkzeugen und Kilthlschmierstoffen. Gerade in der
Sommerzeit mit eventuellen Betriebsunterbrechungen wird der Service in Anspruch
genommen, auch um die Mitarbeiter von dieser notwendigen aber ungeliebten Routine
zu entlasten. Dariiber hinaus bietet Oemeta mit einem eigens entwickelten und auf den
Kunden abgestimmten Fluid Management ein erweitertes Serviceangebot.

Bild 1: Mit professioneller Reinigung der
KSS-Systeme sorgt Oemeta flir Produk-
tivitatssteigerungen durch langere Stand-
zeiten der Werkzeuge

»Wir nehmen unseren Kunden
gerne diese ungeliebten Reini-
gungsaufgaben ab und gehen
dabei héchst professionell vor®,
verspricht Peter Dawid, Dienst-
leistungskoordinator bei Oemeta
Chemische Werke GmbH. Die Er-
gebnisse sind stets lUberzeugend,
denn nachdem das KSS-System
in einzelbeflllten Maschinen oder
Zentralanlagen gereinigt wurde,
verlangern sich die Standzeiten bei
Kuhlschmierstoffen und Werkzeu-
gen jedes Mal signifikant. Genauso
erhdhen sich die Maschinenlauf-
zeiten durch stabilere Prozesse.
Dartber hinaus lasst sich eine
héhere Prazision der Bearbei-
tungsergebnisse feststellen. ,Die
damit verbundenen Produktivitéts-
steigerungen und Einsparungen
rechtfertigen einen professionellen
Reinigungsdienstleister allemal®, so
Dawid.
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Weniger abrasive Krafte an der
Schneide

Wenn Oemeta einen professio-
nellen Reinigungsvorgang des
KSS-Systems durchfiihrt, betrifft
das samtliche Bereiche, die mit
Kuhlschmierstoff beaufschlagt
sind. Neben dem Arbeitsraum
eines Bearbeitungszentrums
gehdren beispielsweise auch Filter
und Ausgleichsbehélter sowie die
Spéanefdrderer dazu. Nachdem der
KSS abgesaugt wurde, werden Be-
halter, Rohrsysteme und Leitungen
mit 60 - 70 °C heiBem Wasser
durchgesplilt. AbschlieBend erfolgt
noch eine Endreinigung und da-
nach kann der neue Kihlschmier-
stoff eingefillt werden.
+Erfahrungsgeman émpfiehlt sich
eine solche Grundreinigung einmal
jahrlich®, rat Dawid. Meist planen
die Unternehmen das in den Som-
merferien oder am Jahresende ein.

Bild 2: Mit Coolant Management bietet
Oemeta ein umfangreiches Serviceangebot
an (Werkbilder: Oemeta Chemische Werke
GmbH, Uetersen)

Dass sich diese ungeliebte Routine
lohnt, zeigen unter anderem die
besseren Werkzeugstandzeiten,
weil weniger abrasive Partikel im
KSS der Schneide zu schaffen
machen. Dawid schildert weitere
Effekte: ,Nach unserer griindlichen
Reinigung missen die Kunden dem
KSS erst sehr viel spater Additive
zugeben, als wenn die Anwender
selbst gereinigt haben.”

Coolant Management als
Koénigsweg

Fur alle, denen eine solche routine-
maBige Grundreinigung nicht weit
genug geht, bietet Oemeta sein
Coolant Management an. Dabei
lassen sich aus einem Baukasten-
system wirkungsvolle MaBnahmen
zu einem Paket zusammenstel-
len. Grundséatzlich umfasst diese
Dienstleistung neben der Beschaf-
fung und Entsorgung von KSS

die Zustandsdatenerfassung mit
Barcode-System, Uberwachung,
Dokumentationsmanagement,
Instandhaltung, Laboranalysen und
SteuerungsmaBnahmen. So kann
Coolant Management mit umfang-
reicher Datenanalyse als Support-
system wirken, indem Schwach-
stellen erkannt und Prozesse
stabilisiert und optimiert werden.
Es wird Teil des kontinuierlichen
Verbesserungsprozesses (KVP) und
tragt nachhaltig zur Produktivitats-
steigerung bei.
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