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Special Prazisionswerkzeuge Automation + Blechbearbeitung -
und Bearbeitungsmaschinen Digitalisierung Oberflachentechnik
Zerspanung im Grenzbereich Werkzeuge ideal verwalten eClinchen im Automobilbau
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26 Special Prazisionswerkzeuge und Bearbeitungsmaschinen

Durchdachtes Planfrassystem

Arno Werkzeuge prasentiert ein neues System zum Planfrasen. Es besteht aus stabilen
Tragerwerkzeugen mit mehr Zahnen und dazu passenden kleineren Wendeschneidplatten -
fiir schwingungsarmes Zerspanen und mehr Produktivitat.

Die Differenzialteilung der Tragerwerk-
zeuge sorgt beim FT-Planfrassystem
09 fiir einen ruhigen und vibrationsar-
men Frasprozess. Speziell bei kleinen
Aufmalen verspricht der Hersteller ein
hoéheres Zeitspanvolumen, weil hohere
Vorschubgeschwindigkeiten gefahren
werden konnen. Erste Bearbeitungen
eines Gussgehduses seien 50%
schneller gewesen.

,Ein Trend bei Anwendern
geht zu kleineren Aufmafen 1
der zu bearbeitenden
Werkstucke, die schnel-
ler mit héheren Vor-
schubgeschwindigkei-
ten gefahren werden”,
berichtet Marco Staiger,
Anwendungstechniker
bei Arno Werkzeuge.
Dafiir hat der Hersteller ein
neues stabiles Planfras-
system entwickelt. Es besteht
aus zwei Varianten an Tréger-
werkzeugen, die einen Durch-
messerbereich von 20mm bis
80mm abdecken. Durch eine
enge Teilung der Tragerwerk-
zeuge verfiigen sie trotz klei-
nem Durchmesser iiber mehr
Zahne. So lassen sich zum Beispiel
neun Wendeschneidplatten (WSP) mon-
tieren, wo seither nur sechs maglich
waren. Trotz enger Baumale gibt es
innere Kandle fiir Kithimedien. Durch
sie wird KiihIschmiermittel oder - bei
Trockenbearbeitung — Luft direkt in die
Schneidzone gefiihrt.

Mehr Zahne und
doppelseitige WSP

Dazu passend gibt es drei Sorten
kleinerer doppelseitiger Wendeschneid-
platten mit je acht Schneiden: eine
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neue Sorte mit Multicolor-Beschichtung
und guter VerschleiBerkennung fir die
Stahlbearbeitung, eine ebenfalls neue
Sorte fiir die Bearbeitung rostfreier
Stahle, die aber auch universell einsetz-
bar ist, sowie eine bewdhrte Sorte fir
Gussbearbeitungen. .Obwohl die Wen-

deschneidplatten doppelseitig ausge-
fihrt sind, erreichen Anwender mit
ihnen einen positiven Spanwinkel und
somit weichschneidende Frasprozesse.
Das liegt an den bewahrten Geometrie-
formen des Herstellers. Befestigt wer-
den sie sicher und gut zuganglich durch
Spannschrauben mit Torx Plus-Antrieb.

Die Tragerwerkzeuge fiir Durchmes-
ser zwischen 20 und 32mm sind als Ein-
schraubwerkzeug ausgefiihrt, die Mo-
delle fiir Durchmesser von 32 bis 80mm

als Aufsteckwerkzeug. Sie lassen sich
einfach handhaben und sind vernickelt
- das macht sie verschleilRfester und
sorgt fir eine angenehme Haptik.

Durchdachtes System
fiir mehr Produktivitat

Insgesamt macht das neue FT-
Planfrassystem 09 von Arno

Werkzeuge aus dem
baden-wiirttemberi-
schen Ostfildern

einen durchdachten
und ausgereiften
Eindruck. Uberzeu-
gend ist vor allem
die optimale Aus-

Das neue FT-Planfrassystem
09 besteht aus stabilen Tra-
gerwerkzeugen mit mehr Z&h-
nen und dazu passenden klei-
neren Wendeschneidplatten.

Bild: Karl-Heinz Arold GmbH

nutzung der Schneide bei kleineren Zu-
stellungen bis maximal vier Millimeter.
So missen Anwender nicht mehr nur
zur Halfte genutzte WSP wegwerfen.
Mit der Sortimentserweiterung bedient
der Hersteller die Trends der Fréasbe-
arbeitung zu kleineren Aufmafien und
schnelleren Bearbeitungen sowie héhe-
ren Zeitspanvolumen durch schnelleren
Vorschub - alles produktivitatsstei-
gernde MalRnahmen.
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