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Bild 1: Das neue Greifsystem hat eine Schaftschnittstelle und wird wie ein Werkzeug eingewechselt. Anwender realisieren damit den
vollautomatischen Werkstlickwechsel wahrend der Bearbeitung auf einer Werkzeugmaschine

Greifer mit einstellbaren Kraften

Vollautomatischer Werkstiickwechsel
wahrend des Bearbeitungsprozesses

Einen modularen Greifer mit einstellbaren Greifkraften stellt AMF vor. Das neue Greifsystem fur
die Werkzeugmaschine hat eine Schaftschnittstelle und wird wie ein Werkzeug aus dem Magazin
eingewechselt. Anwender realisieren damit den vollautomatischen Werkstiickwechsel wahrend
des Bearbeitungsprozesses auf einer Werkzeugmaschine. Greiferbacken fiir unterschiedliche
Geometrien und verschiedene Werkstiickgewichte ermoglichen den breiten Einsatz der Neuent-
wicklung. Der Hersteller verspricht mit dem Greifer langere Maschinenlaufzeiten und die mann-
lose Bearbeitung, auch in zusatzlichen Schichten.

,Mit unseren neuen Greifern mit
einstellbaren Greifkraften machen
Anwender Ihre Werkzeugmaschine
zum automatischen Selbstlaufer
mit mannloser Bearbeitung und
langeren Maschinenlaufzeiten®, ver-
spricht Martin Tinger, Gruppenleiter
Produktmanagement der Andreas
Maier GmbH & Co. KG (AMF). Mit
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dem neuen, modular aufgebauten
Greifer lassen sich Bearbeitungs-
prozesse auf der Werkzeugmaschi-
ne automatisieren, ohne dass ein
Roboter nétig ist. Der Greifer hat ei-
nen Weldon-Schaft und wird somit
vollautomatisch wie ein Werkzeug
aus dem Magazin der Werkzeug-
maschine eingewechselt. So kann

er Werkstiicke bis acht Kilogramm
auf dem Maschinentisch umsetzen
und fUr die Bearbeitung platzieren.

Erstmals gibt es einstellbare
Greifkrafte

Mit drei verschiedenen Greifein-
satzen - Finger, Prisma und Uni-
versal — kdnnen unterschiedliche

www.fachverlag-moeller.de



Geometrien sicher
gegriffen werden. Die
prismenférmigen Greif-
einsatze sind drehbar flr
noch mehr Flexibilitat.
Betatigt wird der Greifer
Uber die Maschinenspin-
del, entweder hydrau-
lisch mit Kiihischmier-
stoff oder pneumatisch
durch anliegende
Druckluft. Dabei sind die
Greifkrafte der Backen
stufenlos einstellbar -
von 250-1000 N in der
hydraulischen Version
und zwischen 200 N und
700 N bei pneumatischer
Ansteuerung. ,,Diese Fle-
xibilitat durch die stufen-
lose Einstellbarkeit der
Greifkréafte ist einzigartig
und schont zum Beispiel
dinnwandige Bauteile®,
betont Tinger.

Dartiber hinaus verfugt
der Greifer Uber ein
Ausgleichspiel fur die
C-Achse von plusminus
drei Grad und fir die
Z-Achse von funf Milli-

meter, wodurch auch
ungefahre Geometrien
und Positionen sicher
gegriffen werden kénnen.
AMF bietet den Greifer
mit zwei unterschied-
lichen Greifertragern an,
die Werkstlicke von bis
zu 70 mm greifen und
transportieren kénnen.
Die Einséatze sind gehéar-
tet und haben eine ver-
schleiBfreie Oberflache.
Auf Wunsch fertigt der
Hersteller Greifeinsatze,
die an die Werkstiicke
angepasst sind. Ebenso
sind Rohlinge verfugbar,
die Kunden individuell fir
ihre Anwendung anpas-
sen kénnen. Mit dem
neuen Greifer erweitert
AMF sein Programm
zur Automatisierung der
Werkzeugmaschine, zu
dem bereits die Null-
punktspanntechnik, eine
Spannzange sowie ein
ebenfalls einwechsel-
bares Reinigungswerk-
zeug gehoren.

Bild 2:

AMF erweitert mit einem neuartigen, modularen Greifer mit
einstellbaren Greifkréften sein Programm zur Automatisierung

von Werkzeugmaschinen

(Werkbilder: Andreas Maier GmbH & Co. KG, Fellbach)
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