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Modulare Nullpunktspanntechnik beschleunigt die Arbeit eines Modellbauers
Mit sicherem Griff zum
1:1-Modell neuer Autos

Modellbauer MT Technologies fertigt fiir zahlreiche OEMs ganze Fahrzeuge als Referenz und
Priifmodelle. Bauteile, die die Experten mit hoher Zerspanungsleistung - meist in LosgroRe
eins - aus dem vollen Aluminium herausschélen, miissen zuvor hochst effizient gespannt
werden. Das gelingt dank cleverer Nullpunktspanntechnik von AMF schnell, flexibel und sicher.

» Jiirgen Fiirst, Fachautor in Stuttgart

Riistzeiten minimieren:
Mit wenigen Handgrif-
fen ist das Werkstiick
bei MT Technologies
fiir die Fiinfseitenbear-
beitung gespannt.
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er Impuls kam aus der Formel 1", erinnert sich

Mario Goth an einen Besuch 2013 beim Sauber-
Team in der Schweiz. Mit staunenden Augen sah der
Leiter Mechanische Fertigung bei MT Technologies da-
mals, wie modern die Renningenieure Einzelteile mit
AMF-Spanntechnik riisteten. Was der Modellbaumeis-
ter anschlieBend in der eigenen Fertigung angestoBen
hat, ist inzwischen zu einem durchgangigen Null-
punktspannsystem auf allen notwendigen Maschinen
gewachsen. Mit der Andreas Maier GmbH & Co. KG
aus Fellbach (AMF) haben die Ingolstadter einen Part-
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ner an ihrer Seite, der mithilfe von Standardprodukten
maBgeschneiderte Losungen anbieten kann.

.Bei MT Technologies sind wir von Anfang an auf
offene Ohren gestoBen”, erzdhlt Erik Laubengeiger
von AMF, der damals den Kunden betreute. Die
Bereitschaft, die aufwandigen Spannoperationen der
Aluminiumrohbldcke zu vereinfachen und die langen
Rist- und Einmesszeiten deutlich zu verkiirzen, war
groB. ,SchlieBlich sind die meisten Teile, die wir her-
stellen Einzelteile oder Kleinserien von maximal vier
Stiick”, begriindet Mario Goth.



TUNKERS

Erfindergeist serienmabig.

TRANSPORTIERT

AUTONOM

\
Die Werkstiicke werden auf den Paletten direkt gespannt. Die f
Nullpunktspannmodule Aufspannpaletten nehmen die }
Spannbolzen von Aufbau- und Zwischenelementen auf. Oben y
ist erneut ein Nullpunktspanamodul K10.2 positioniert, das E

die im Werkstiick verschraubten Spannbolzen hilt.

i

Die Spezialitait von MT sind Modelle kiinftiger
Fahrzeuge, die im MaBstab 1:1 aus Aluminium gefer-
tigt werden und am Ende wie ein richtiges Auto aus-
sehen. Selbst Tiren und Heckklappe lassen sich off-
nen. So kdnnen sich die Designer und Konstrukteure _ ; info@tuenkers.de
elh erstes drmdl"fcifs :"a es Bild eines in der Ent- ; LN www.tuenkers.de
wicklung befindlichen Fahrzeugs verschaffen. Der
OEM kann Anbau- und Verkleidungsteile anbringen,
um die Passungen fur die kiinftige Serienfertigung zu
verifizieren. Spater steht das endgiiltige Alu-Modell
als Priif- und Lehrenmodell am Band.

Kleine Kraftpakete packen sicher zu

Entsprechend prézise missen die rohen Aluminium-
blocke fiir die Einzelteile - etwa die Bodengruppe,
Seitenteile, Dach, Hecklappe oder Rider - auf den
Portalfrdsmaschinen gefertigt und vorher exakt ge-
spannt werden. Zwei Aufspanntische mit 1300 mm x
2000 mm und zwei mit 1300 mm x 1000 mm sowie
ein weiterer kommen in den Jobs-LinX-Maschinen
zum Einsatz. Sie sind im Abstand von 200 mm be-
stiickt mit je 50 beziehungsweise 20 K10-Nullpunkt-
Einbauspannmodulen von AMF. ,Mit dem definierten
Rasterabstand bietet uns jeder Aufspanntisch groBt- b verlseslichar Parthar Firnationale
maogliche Flexibilitat bei der Positionierung der Ele- und internationale Herausforderungen
mente”, sagt Goth. Und wenn ein Spannpunkt auBer- i den Bereicnen ERF, CEM, Data'd
halb des Rasters oder sogar auBerhalb der Platte lie- QSSKSE;:ﬁPzh,orauon’ BTN

gen sollte, ist das auch keine groBe Herausforderung. sl o

.Mit Spannschienen, Mehrfachspannleisten oder Gold

weiteren Spannelementen erreichen wir jeden Punkt, Microsoft Partner

den wir fiir sicheres Spannen bendtigen."

Auf den Spanntischen mit integrierten Nullpunkt-
spannmodulen und Kreuz-T-Nuten setzen die Werker WWW.Cosmoconsilt.
modulare Zwischenelemente solange aufeinander,
bis der Block oder das Rohteil die entsprechende

= Microsoft
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Hohe erreicht, damit eine Fiinfseiten-Bearbeitung
moglich ist. Ebenso einfach ldsst sich mit diesem
Standardbaukasten die Aufspannung vorplanen. Das
AMF-Sortiment aus Stiitz-, Aufbau und Ausgleichs-
elementen sowie verschiedenen Adaptern bietet viel-
faltige Maoglichkeiten. Die obere Schnittstelle zum
Werkstiick bildet erneut ein mechanisches Null-
punktspannmodul K10, das die im Werkstiick ver-
schraubten M8- oder M10-Spannbolzen prozesssi-
cher positioniert und spannt. ,Das System ist so ein-
fach wie Lego. Alles passt zueinander und ladsst sich
schnell und passgenau platzieren”, betont Christian
Vogel von AMF, der MT aktuell betreut.

Geoffnet werden die Spannmodule im Spanntisch
hydraulisch bei 60 bar Betriebsdruck. Jedes einzelne
zieht.den passenden Spannbolzen mit 10 kN ein, und
halt ihn danach formschlissig mit 25 kN fest. Weil
die Module intelligent konstruiert und sorgfaltig
gefertigt sind, schaffen sie das wiederholgenau und

Bild: AMF

prazise auf unter 5 um genau. Und weil sie durch
Federkraft mechanisch verriegelt werden und druck-
los gespannt sind, werden die Druckleitungen nach
dem Spannvorgang entfernt.

Fiir die Direktspannung werden die dazu notwen-
digen Bohrungen flir die Spannbolzen direkt ins Roh-
teil oder den Alublock eingebracht. Das planen die
Konstrukteure schon mit ein. Damit die Bearbeitung
spater ohne Storkonturen und kollisionsfrei ablauft,
stellt AMF fiir alle eigenen Produkte CAD-Daten in
gangigen Formaten zur Verfiigung - eine wichtige
Hilfe bei der Arbeitsvorbereitung. Die Zerspanrate ist
immens. Dabei kommen durchaus bis zu 40 h Bear-
beitungszeiten zusammen. Dabei kann es durchaus
vorkommen, dass aus einem Alublock von 1,7 t Aus-

'gangsgewicht eine Heckklappe herausgefrast wird,

die am Ende nur noch 90 kg wiegt. Alles in allem
werden fiir ein Fahrzeug verschieden groBe Alumini-
umbldcke von insgesamt rund 20 t bendtigt. Etwa
fiinf Monate dauert es, bis ein Fahrzeug in Original-
groBe fertig ist. Weil mehrere groBziigige Hallen die
strikte Trennung einzelner Projekte sicherstellen,
konnen die Modellbauexperten bei MT Technologies
bis zu zehn Modelle im Jahr herstellen.

Fertigungskunst liefert ersten Eindruck

Am Ende steht ein neues Fahrzeugmodell in Original-
groBe vor dem Betrachter, lange bevor es auf die
StraBen rollt. Fir die Automobilhersteller ist das ein
unverzichtbarer Baustein in der Entwicklungsphase
eines neuen Modells. Und Dank der Erfahrungen im
Modellbau sowie der Fertigungskiinste des lber 150
Jahre alten Traditionsunternehmens MT Technologies
wissen die Entwickler schon friihzeitig, ob das Auto
ihren Erwartungen gerecht werden wird. Ob es dann

Die riesigen Aluminiumbldcke fiir die Einzelteile eines Fahrzeugmodells im
MaBstab 1:1 - etwa Bodengruppe, Seitenteile, Dach, Hecklappe und Rader -
miissen auf den Portalfrasmaschinen prazise gefertigt werden. Exaktes
Spannen der Teile ist dafiir eine Grundvoraussetzung.

so rassig wie ein Formel 1-Bolide sein wird, ist aller-
dings eher nicht realistisch.

Bild: AMF
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Das Nullpunktspannsystem von AMF ist so einfach und logisch wie Lego.
Es I3sst sich schnell und passgenau platzieren.

Die Partnerschaft von MT-Technologies und AMF reicht bis 2013 zuriick:
Mario Goth von MT-T (links), Christian Vogel von AMF (rechts).
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