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Wolf Maschinenbau AG
74336 Brackenheim-Hausen

Informationen finden Sie innerhalb der
Fachbeitrage in dieser Rubrik.

Bearbeitungszentren

Yasda Precision Tools K.K.
40549 Dusseldorf

Yasda Precision Tools K K. prasentierte kiirz-
lich seine High-End-Maschine »PX 30i«. Das
Bearbeitungszentrum ist jetzt mit dem
neuen »iHMI« (intelligent Human Machine
Interface), basierend auf der Fanuc-Steue-
rung»31i B5«, ausgestattet. Ihre Software-
optionen ermdglichen eine hochprézise,
schnelle Prazisionsbearbeitung. Mit 15 M-
Codes zum Steuern zusatzlicher Funktio-
nen ist sie benutzerfreundlich und einfach
zu programmieren. Weitere individuelle

Anpassungen sind jederzeit Uber die kun-
denspezifische SPS-Funktion méglich. Der
gréBere 15"-Touchscreen-Monitor macht
die Bedienung ubersichtlicher und einfa-
cher. Hinterlegte Symbole erinnern an die
App-Darstellung auf Smartphones und ma-
chen die Bedienung auch fiir daran ge-
wohnte junge Anwender intuitiver. So ist
die Maschine jetzt noch leichter zu bedie-
nen. Der Werkzeugwechsler fasst jetzt 323
Werkzeuge, ohne dass die Abmessungen
gewachsen sind. Darlber hinaus ist das
Modell standardmaBig mit einem Paletten-
wechsler fir 33 Paletten ausgestattet. Das
pradestiniert das vertikale 5-Achs-Bearbei-
tungszentrum fiir mittlere und groBe Se-
rien einbaufertiger Teile im p-Bereich. Da-
mit bringt der Hersteller die Hochprazision
in die Serienfertigung, die immer haufiger
Genauigkeiten mit solch geringen Toleran-
zen fordert. Neu ist auch die Mensch-Ma-

schine-Schnittstelle »OpeNe, die in Version
2.0 die Einrichtung automatisierter Schich-
ten weiter erleichtert. Mit diesen Neuerun-
gen der Maschine verspricht der Hersteller
weiterhin Hochstleistungen in der Zerspa-
nung und hohe Oberfldchengiiten auch
bei schnellem Vorschub. Nachgelagerte
Prozessschritte kdnnen oft entfallen. In
Deutschland ist Tecnoteam in Kirchentell-
insfurt der offizielle Vertreter des Herstel-
lers.

(www.yasda.co.jp)

Bild auf nachster Seite.

Wechselkopfsysteme

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
40472 Dusseldorf
Das »QCH«-System besteht aus zwei Se-

rien: Die »PM«-Serie ist fur die universelle
Bearbeitung bis 55 HRC geeignet, wah-
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Prazisionsdrehen in der
Rundtaktbearbeitung?

p-genau!

WINEMA Maschinenbau GmbH

Neue GewerbestraBe 1
72415 Grosselfingen, Germany
www.winema.de

Die neue WINEMA Prézisions-
drehzelle - positionssicher und

Komplettbearbeitung der
AuBenkontur

Innenbearbeitung méglich

Héchste Rundlaufpréazision
beim Drehen zwischen Spitzen
Bis zu drei Module in einer
WINEMA RV 10 einsetzbar I Wiederaufbereitung

von Verzahnwerkzeugen

von 500 mm

Liebherr Performance.

I Wilzfrasmaschine LC 280 a
100 % Liebherr — maximale Flexibilitdat

¢ Bearbeitung von Werkstlicken
mit max. 280 mm Durchmesser
und Wellen bis zu einer Lange

* Nachscharfen und
Wiederbeschichten von
Schneidradern und Walzfrasern

www.liebherr.com llEB“ERR

* Nass- und Trockenbearbeitung

* Neu entwickelter und optimierter
Fréaskopf flr groBere Werkzeuge
im Durchmesser und Lange

* Hoch qualitativ und zuverlassig
* Kurze Lieferzeiten
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Zahlreiche Neuerungen erleichtern die Bedienung des 5-Achs-Bearbeitungs-

zentrums (Bild: Yasda Precision Tools).

rend die »HMX«-Serie fur die Bearbeitung
gehérteter Stahle von 50 bis 68 HRC ge-
eignet ist. Beide Serien bestehen aus Eck-
, Kugel- und Torusfrasern von 12 bis 32
mm. Die passenden Schafte aus Vollhart-
metall gibt es in zylindrischer und koni-
scher Form. Der kurze zylindrische Schaft
ist auch als Stahlvariante verfligbar. Diese
kostengtinstigere Variante ist fiir Maschi-
nen mit niedriger Leistungsanforderung
einsetzbar. Die speziell entwickelte
Schnittstelle zwischen Fraskopf und Schaft
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Das »QCH«-System besteht aus zwei Serien fiir die Bearbeitung bis 55 HRC

sowie von 50 bis 68 HRC (Bild: ZCC).

sorgt fir einen sehr guten Rundlauf. Da-
raus folgen bestmégliche Oberflachen,
geringer VerschleiB und hohe Prazision.
Aufgrund dieser exakt geschliffenen
Schnittstelle ist der Fraser immer gleich
lang, sodass der Anwender sich das er-
neute Vermessen erspart. Zusatzliche Zeit-
ersparnis bringt der schnelle Werkzeug-
wechsel durch das einfache Einschrauben
der Wechselképfe. Durch das Wiederver-
wenden des Schaftes hat der Anwender
bereits ab dem vierten Werkzeug deutli-

che Kosteneinsparungen gegeniber ge-
wohnlichen Vollhartmetallfrasern. Zukint-
tig wird das Portfolio auch fur das Bear-
beiten anderer Materialien wie Alumi-
nium erweitert werden.
(www.zccct-europe.com)

Zorn Maschinenbau GmbH
78333 Stockach

Informationen finden Sie innerhalb der
Fachbeitrage in dieser Rubrik.

Produkte unserer Inserenten. Das komplette Verzeichnis finden Sie online unter maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/anbieter.

Mit den hinter den Stichworten angegebenen Zahlen sind die von Ihnen gesuchten Firmen gekennzeichnet. Name und Anschrift dieser
Firmen finden Sie fortlaufend nummeriert auf Seite 144.

Bohrmaschinen allgemein
- CNC-Bohrzentren 2

> Schalttisch-Bohr- (und -Frds-)Maschinen 25
- Schalttrommel-Bohr- (und -Fras-)Maschinen 24, 25

- Standerbohrmaschinen 3
Bohr- und Fraswerke
- Horizontal 10

CNC-gesteuerte Drehautomaten

- Maschinen mit angetriebenen Werkzeugen 24, 25

Drehautomaten allgemein
- Drehautomaten fiir Ringwerkstoff 25
- Nachdrehautomaten 25

> Numerisch gesteuerte Vielschlitten-Drehautomaten, ein- und

mehrspindlige Ausfiihrung 24
Mehrspindel-Drehautomaten
- Stangenautomaten 25

Drehautomaten allgemein

- CNC-Universaldrehmaschinen (Flach- und Schragbett) 3

- Endenbearbeitungsmaschinen 25
CNC-Hochleistungs-Produktionsdrehmaschinen mit
- Angetriebenen Werkzeugen 24

Frasmaschinen allgemein

- Bettfrasmaschinen 22
- Gravierfrasmaschinen 22
- Hochgeschwindigkeitsfrasmaschinen 11, 22

- Horizontal-Fradsmaschinen 22

- Kanten- und Konturenfrasmaschinen 22

- Kantenfrasmaschinen 12
- Kleinfrasmaschinen 22
- Konsolfrdsmaschinen 3

- Kurvenfrasmaschinen 22

> Langloch- und Nuten-Frasmaschinen 22
- Mehrspindelfrasmaschinen 22
- Portalfrasmaschinen 11, 22

- Rundtischfrasmaschinen 22
> Schalttrommel-Frasmaschinen 24

- Schneckenfrasmaschinen 18





