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Nachhaltigkeit bei
Kuhlschmierstoffen

Der norddeutsche Kiihischmierstoff (KSS)-
Hersteller Oemeta hat Nachhaltigkeitsaspekte
beim Einsatz von Bearbeitungsmedien fiir die
Zerspanung definiert sowié eingestuft und
beriicksichtigt diese.

dima 6.2022

Das Thema Nachhaltigkeit ge-
winnt zunehmend an Bedeutung.
Der Kiihlschmierstoffhersteller
Oemeta beschaftigt sich schon
lange mit diesem wichtigen
Aspekt und entwickelt sowohl
seine Prozesse als auch Produkte
permanent weiter.

Nachhaltigkeit gehort zu den aktuellen
Megatrends. Bei produzierenden Verfah-
ren steht der Begriff insbesondere auch
im Zusammenhang mit der Herstellung
von Bauteilen durch Umformung oder
spanende Bearbeitung.

Produkte und Prozesse
gleichermaRen betrachten
Oemeta Chemische Werke aus Uetersen
bei Hamburg startete bereits vor etlichen
Jahren damit, Nachhaltigkeitsaspekte
beim Einsatz von Bearbeitungsmedien
fur das Umformen oder die Zerspanung
zu definieren, einzustufen und zu beriick-
sichtigen. Damit gebiihrt dem inhaberge-
flihrten Mittelsténdler sicherlich eine Vor-
reiterrolle — und die wird umso deutlicher,
weil Unternehmen aus malRgebenden an-
spruchsvollen Branchen wie Luftfahrt,
Medizintechnik und Elektronik- oder Au-
tomobilbranche dies begriiBen. Was
heilt das konkret? Das norddeutsche
Traditionsunternehmen hat z.B. schon in
den 1980er Jahren einen mineraldlfreien
esterbasierten Hochleistungs-Bearbei-
tungsschmierstoff entwickelt und macht
sich somit schon seit geraumer Zeit Ge-
danken um die Umweltvertraglichkeit sei-
ner Produkte. Allerdings geht es bei dem
Thema nicht nur um Produkte, sondern
immer auch um die Prozesse. Es ist
davon auszugehen, dass die Umsetzung
von Produktionsprozessen Uber kurz
oder lang ohne ,Nachhaltigkeits-Check’
kaum mehr moglich sein wird.
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Anderes Prozessdesign und
moderne Produkte punkten
Einen wichtigen Beitrag zur Nachhaltig-
keit in zerspanenden Bearbeitungspro-
zessen leistet das Prozessdesign: Ist es
energieoptimiert und ressourcenscho-
nend ausgelegt, kann dies enorme Nach-
haltigkeitseffekte mit sich bringen. Bei-
spielsweise lassen sich mit Kreislauf-
prozessen, In-Process Recycling und
Systemen zur Entdlung von Spénen ver-
brauchte sowie ausgeschleppte Bearbei-
tungsmedien zuriickgewinnen. Hier liegt
es auch in der Verantwortung des KSS-
Herstellers, neben dem Bereitstellen sei-
ner Produkte entsprechend zu beraten
und an die Entscheidungsfreudigkeit
sowie Entschlossenheit der Verantwort-
lichen zu appellieren. Wird das Design
der Prozesskette angepasst, kann das
die Umwelt entlasten und zugleich Ver-
fahrenskosten senken.

Ein groRBer Hebel steckt jedoch im
Produkt selbst. So entwickelte Oemeta in
der letzten Dekade biozidfreie Bearbei-
tungsmedien, welche die gleiche Leistung
und teilweise eine langere Lebensdauer
bieten als die biozidhaltigen Vorgénger-
produkte. Allein diese Umstellung im Be-
arbeitungsprozess reduziert die Gefahr-
dung der Mitarbeiter, geféhrdet die Um-
welt weniger und mindert den Verbrauch
- ohne dass das Prozesskettendesign
grundsétzlich verandert werden musste.

Die groRten Nachhaltigkeitseffekte
erzielte der Hersteller durch den Verzicht
auf Mineraldl. Die Entwicklung eines
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B Nutzen mit angepasstem Design

L&sst sich das Design einer Prozesskette auf die Eigenschaften des Multifunktionsdls
(MFO) anpassen, erreichen Anwender rasch iiberzeugende Nachhaltigkeitseffekte: der
Kihlschmierstoff-Verbrauch sinkt erheblich, Reinigungsprozesse entfallen, Hydraulik- und
Flihrungsbahndle sind recycelbar, der Energieverbrauch reduziert sich und nachwach-
sende Rohstoffe ersetzen fossile petrochemische Rohstoffe.

mineraldlfreien Kiihlschmierstoffs auf
Esterbasis zu einem 2-Komponenten
Multifunktionsél (MFO) iberzeugt einer-
seits, weil es auf fossile Stoffe verzich-
tet. Andererseits verbindet es Reini-
gungs- und Bearbeitungsprozesse. Dabei
sind MFOs fir verschiedene Anwendun-
gen in der Werkzeugmaschine und Pro-
zesskette optimiert, etwa als Hydraulikdl,
KSS, Schneiddl oder auch als Reiniger.
Kommen unterschiedliche MFOs des
gleichen Systems in ein und derselben
Prozesskette zugleich in verschiedenen
Funktionen zum Einsatz, ist selbst ein
ungewollter Kontakt der verschiedenen
Medien aufgrund der vollstandigen Kom-
patibilitat der Produkte problemlos.

Aus der Praxis

Die aktuellen Aufbereitungsverfahren von
Olen bringen Zweitraffinate hervor, deren
Qualitat denen der Erstraffinate in nichts
nachstehen und mit denen sich auch
niedrige Viskositaten realisieren lassen.
Beispielsweise stellte ein Getriebeherstel-
ler einen groRen Teil der gesamten Zahn-
radherstellung auf ein reraffinatbasiertes
Hochleistungsbearbeitungsél um. Das Ol
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Studienergebnis: Die Verwendung des mineraldlfreien Multifunktionsdls Hycut von Oemeta fiihrt
in der Metallbearbeitung zu deutlich geringeren Umweltwirkungen als ein nutzengleiches
konventionelles mineraldlbasiertes KSS-System.

mit einer Viskositat von 15mm?/s eignet
sich fir alle iblichen Zahnradbearbei-
tungsprozesse. Etwa ein Jahr wird aus-
fuhrlich getestet und anschlieRend kom-
plett umgestellt. Seither kommt das Ol
ohne erkennbare Nachteile gegeniiber
des friiheren Erstraffinats zur Anwen-
dung. Die Emission ist pro Tonne Ol um
eine Tonne CO, geringer. Der Jahres-
bedarf an Bearbeitungsmedium betragt
mehrere 100 Tonnen. Das Beispiel zeigt,
wie sich durch enge Kooperation des Ol
herstellers mit dem Anwender die CO,-
Emission - kosten- und leistungsneutral
- erheblich verringern |4sst.

Bereits vor einiger Zeit stellt ein Pre-
mium-Automobilhersteller seine Kurbel-
wellenfertigung auf das esterbasierte mi-
neraldlfreie MFO-Produktsystem ,Hycut’
von Oemeta um. Weil das Layout der Pro-
duktionslinie fiir die Kurbelwellen haufige
Wechsel zwischen Bearbeitungsél und
Emulsion aufweist, wird die Produktions-
kette auf die Eigenschaften der kompati-
blen Schmierstoffe ausgelegt. Da die
wassergemischten Fliissigkeiten mit den
nicht wassergemischten zu 100 Prozent
kompatibel sind, gibt es in der Kurbelwel-
lenlinie keine Unvertraglichkeiten an den
Wasser/Ol-Grenzflichen. Als Ergebnis
entfallen drei Zwischenwéscher, die bei
konventionellen Medien hatten installiert
werden missen. Das senkt die Investi-
tionskosten erheblich.

RecyclingmaBnahmen bringen wei-
tere Vorteile: So wird die Reinigungs-

, flissigkeit aus dem verbleibenden Zwi-

schenwéscher zur weiteren Verwendung
aufbereitet. Vor der Induktivharteanlage
kommt ein Olfreies MFO-Produkt zur
Teilereinigung zum Einatz. Uber die Teile
eingebrachtes MFO-Tiefbohrdl wird im
Waschmedium emulgiert. So entsteht
eine wertvolle Hochleistungsemulsion,
die sich wiederverwerten |4sst.

B www.oemeta.com/de
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