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NEUES AUS DER BRANCHE

Mehr Leistung. Mehr Erfolg. Mit den neuen
Variocut und CareCut Schneidolen von Castrol

In der Metallbearbeitung sind Effizienz, Produktivitit,
Kontrolle, Sicherheit und Nachhaltigkeit die entscheiden-
den Faktoren fiir den Produktionserfolg. Die steigenden
Anspriiche an individuelle Fertigungsprozesse in der Me-
tallbearbeitungsbranche erfordern dabei immer ausgefeil-
tere Technologien fiir Schneidole. Zudem bedingen immer
hohere Bearbeitungsgeschwindigkeiten und Zufiihrungs-
raten ein anderes Vorgehen bei nicht-wassermischba-
ren Kithlschmierstoffen. Dabei erfordert im Besonderen
die Erhohung der Geschwindigkeit und der Vorschub-
geschwindigkeiten einen neuen Ansatz fiir eine saubere
Schneidtechnologie. Mit den Schneidélen Variocut G 611,
Variocut C 814 HC und CareCut ES 9 hat Castrol jetzt
Losungen rausgebracht, die die hohen Bearbeitungsan-
spriiche erfiillen, die Produktivitdt und Leistung erheblich
steigern und dabei zugleich die Gesundheits-, Sicherheits-
und Umweltanforderungen (HSE-Standards) erfiillen.

Bei der Entwicklung seiner neuen Schneiddl-Produkte
hat Castrol die Problematik beriicksichtigt, dass erhohter
Druck oder kiirzere Zirkulationszeiten des Schneidols bei
der Hochgeschwindigkeitszerspanung zu mehr Luft im
Kiihlschmierstoff und verstirkter Schaumbildung fithren
konnen. Mit dem ausgezeichneten Luftabscheidevermégen
der neuen Schneidéle wird die Bildung von Schaum auch
bei hohem Druck reduziert und die Zufithrungsrate erhéht.
Castrol hat sich zum Ziel gesetzt, durch optimale Schmierei-
genschaften die Leistung und Produktivitat zu steigern und
die Werkzeuglebensdauer zu verlangern, um so die Produk-
tionskosten zu senken. Aus Griinden des Umweltschutzes
legt Castrol dariiber hinaus den Fokus auf die Reduzierung
von Abfall und Verbrauch von nicht-wassermischbaren
Kiithlschmierstoffen. Des Weiteren tragt ein geringerer Ver-
dampfungsverlust dazu bei, den Verbrauch zu senken und
ein besseres Arbeitsumfeld zu schaffen. Dabei entspricht
das vielseitige Produktangebot der neuen Schneidéle den
hochsten Arbeits- und Umweltschutzstandards. Diese Er-
kenntnisse basieren auf Feldversuchen mit CareCut ES 9 im
Vergleich zu Castrol Kithlschmierstoffen sowie Ergebnissen
von Labortests, die 2021 durchgefithrt wurden.

Castrols neue Schneiddle auf einen Blick
Variocut G 611: Die Hauptanwendung von Variocut G 611
umfasst den Schleif-Prozess. Bei dem Produkt handelt es
sich um eine Mehrzwecktechnologie mit einem Gas-to-Li-
quid-(GtL)-Grundol mit geringer Schaumbildung und redu-
ziertem Verdampfungsverlust. Das Schneidol steigert die
Produktivitat, reduziert den Abfall und erhoht die Zerspa-
nungsgeschwindigkeit und die Zufiithrung.

Variocut C 814 HC: Von Schleifen bis Riumen reicht
der Anwendungsbereich von diesem Produkt. Die Hyb-
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ridtechnologie (Hydrocrack-Ester) mit besserem Luftab-
schneidevermogen erzielt eine geringere Schaumbildung
und eine hohe Schmierleistung. Dadurch lassen sich eine
hohere Produktivitat, Abfallreduzierung, eine Verlan-
gerung der Werkzeugstandzeiten sowie Steigerung der
Schnittgeschwindigkeit und des Vorschubs verwirklichen.
CareCut ES 9: Beim Schneidol CareCut ES 9 reicht die
Anwendung von Schleifen bis Honen. Die synthetische Es-
tertechnologie ist frei von Gefahrstoffkennzeichnung (CLP-
Richtlinie) und verfiigt iiber eine hohe Schmierleistung mit
dem Potenzial zur Steigerung der Produktivitit und einer
verlangerten Werkzeuglebensdauer. Auch dieses Schneidol
reduziert Abfalle und iiberzeugt durch die Erhéhung der
Zerspanungsgeschwindigkeit und der Zufihrung.

Hersteller verdoppelt Standzeiten des KSS bei
High-Tech-Zerspanung

Kihlschmierstoffe von Oemeta sorgen bei Rohde &
Schwarz in Teisnach seit Jahren mit hoher Performance fur
eine reibungslose Zerspanung, prazise Ergebnisse und
lange Standzeiten.

~Roger and over” - Kommunikation erméglichen

(Teisnach/Uetersen) Wenn es um Kommunikation und Ver-
stindigung geht, kommt an Produkten des Technologie-
konzerns Rohde & Schwarz kaum jemand vorbei. Neben
vielen anderen elektronischen Hochleistungsprodukten
stellt der Miinchner Technologiekonzern Bauteile, Gerate
und Systeme fiir die Mess-, Funk- und Sendetechnik in gro-
Ber Fertigungstiefe her. Fiir die Prézision im pm-Bereich
sorgt das Werk in Teisnach als Systemlieferant im Werk-
verbund und Kompetenzzentrum fiir die mechanische
und elektronische Fertigung. Hier arbeiten kompetente
Fachleute, High-Tech-Maschinen und zuverlissige Partner
Hand in Hand. So sorgen seit Jahren die Kithlschmierstof-
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fe des Herstellers Oemeta mit hoher Performance fiir eine
reibungslose Zerspanung, prizise Ergebnisse und lange
Standzeiten.

Was die Elektronikexperten des traditionsreichen und
innovativen Konzerns Rohde & Schwarz in Miinchen ent-
wickeln und in Memmingen montieren, wird in Teisnach
hergestellt. Als Systemlieferant und Kompetenzzentrum
fiir die mechanische und elektronische Fertigung ist das
grofite Werk im Werkverbund spezialisiert auf die Her-
stellung und Montage elektromechanischer Baugruppen
und Anlagen. Von Einzelteilen fiir Messgerate tber die
Luft- und Raumfahrttechnik bis zur Medizintechnik ent-
stehen in grofier Fertigungstiefe und mit jahrzehntelanger
In-House-Kompetenz Systeme und Sonderanfertigungen
jeder Art, elektromechanische Baugruppen, TV- und Hor-
funksender, Korperscanner, kundenspezifische Kommu-
nikationssysteme und mikromechanische Prazisionsteile.
Leiterplatten, Gehéiuse, Hohlleiter und Antennen vervoll-
standigen das Produktspektrum. Mit den Produkten aus
der Mess-, Funk- und Sendetechnik von Rohde & Schwarz
wird Radio, Funk und Fernsehen erst moglich. Und auch
die Flugraumitberwachung mit der Funkkommunikation
zwischen Pilot und Tower gehort dazu.

Hohes Zerspanungsvolumen fir anspruchsvolle
Produkte

Im Rohde & Schwarz-Werk Teisnach sind auf 74.000 Qua-
dratmetern rund 2000 Mitarbeitende beschaftigt. Dort un-
tergebracht ist auch die spanabhebende Fertigung, in der
mit iiber 80 Werkzeugmaschinen - darunter so namhafte
Marken wie Heller, Hermle oder Kern Microtechnik - jéhr-
lich etwa 800 Tonnen Aluminium zu hochleistungsfidhigen

Anzeige

Produkten verarbeitet werden. ,Aluminium macht etwa
80 Prozent im Werkstoffmix aus, zudem noch Kupfer, Bron-
ze, Messing und natiirlich Stahl gehéren®, berichtet Mar-
tin Ebner, Technologe in der spanabhebenden Fertigung.
.Einfach aus Gewichtsgriinden. Unsere haufig tragbaren
Produkte sollen moglichst leicht sein.” Fiir den Einsatz im
Freien und in der Marine miissen sie zudem witterungs-
und korrosionsbestindig sein.

In der Hochfrequenztechnik (HF-) sind das beispiels-
weise Hohlleiter oder Signalgeneratoren. Gerade die HF-

" Technik stellt dabei besondere Anforderungen an die Pra-

zision. Hier wird die Einhaltung von Toleranzen +/- 2 um
gefordert. Die_Fertigung in klimatisierten Raumen sorgt
fiir die geforderten Ergebnisse. Da sind die 3- und 5-Achs
Bearbeitungszentren in ihrem Element. Sie frasen, drehen,
bohren, reiben und schneiden Gewinde, was die Schnei-
de hergibt. Das Zerspanungsvolumen ist haufig groff bei
den Werkstiicken, die als Blocke aufgespannt werden und
die Maschine oft als filigrane Gitterstruktur verlassen. So
entstehen bei Rohde & Schwarz Teisnach in grofler Ferti-
gungstiefe Gehéuse, Halbschalen, Wellen oder Rahmen
und Anschlussstiicke fiir die anspruchsvollen Produkte.
Die Losgroflen liegen meist zwischen eins und 100.

Freigabe erfolgte nach ausflhrlicher Testphase

Fiir die Schmierung und Versorgung mit dem geeigneten
Kiihlschmierstoff (KSS) sorgt seit langem der norddeutsche
KSS-Hersteller Oemeta Chemische Werke GmbH. Das fa-
miliengefithrte Unternehmen mit der tiber 100-jahrigen
Tradition zeichnet sich durch grole Kundennihe und ferti-
gungsspezifische Produkte aus. So gab es ab Sommer 2014
zunichst ausfiihrliche Tests, bevor dann ab Herbst 2015 der
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Neues aus der Branche

passende ausgewahlte Kiithlschmierstoff fiir die Serienfer-
tigung freigegeben wurde.

Eingesetzt wird der breit verwendbare bor- und form-
aldehydfreie Kithlschmierstoff NOVAMET 910. Er zeichnet
sich insbesondere durch auflerordentlich hohe Leistungs-
fahigkeit bei unterschiedlichsten Anwendungen und Ma-
terialien sowie geringem Verbrauch aus. Oemeta verspricht
eine hohe Stabilitat und lange Werkzeugstandzeiten. ,Wir
haben damit die KSS-Wartungsintervalle an den Anlagen
zum Teil halbieren konnen und fithren das gereinigte KSS
wieder dem Gesamtprozess zu®, betont Ebner. ,Damit sind
wir schon sehr zufrieden.”

Besondere Herausforderungen durch Wasser und
Folgeprozess

Das war vor Oemeta nicht so. Denn die Situation am Stand-
ort ist besonders, und die auf die Zerspanung folgenden
Prozesse stellen eine hohe Anforderung an den KSS. So ist
das Wasser im Bayerischen Wald sehr weich, was eine hohe
Schaumbildung zur Folge hat. ,Beim Vorgingerprodukt
mussten wir viel Entschdumer einsetzen®, erinnert sich

Ebner. ,Das brauchen wir mit dem NOVAMET iiberhaupt _

nicht mehr.” Ferner war die Geruchsentwicklung sehr sto-
rend und dartiber hinaus gab es teils Hautreizungen. ,Ins-
gesamt war die Performance nicht zufriedenstellend. Und
dass auch der Verbrauch iibermafig hoch war, wissen wir,
seit wir zu Oemeta gewechselt haben®, sagt Ebner.

,Dariiber hinaus verbesserten sich mit unserem NOVA-
MET 910 die Oberflichengiite und das anschliefende Be-
schichtungsergebnis®, berichtet Hubertus Hatzl, Gebiets-
verkaufsleiter Siid-Ost bei Oemeta, der Rohde & Schwarz
seit Jahren betreut.

Umstellung auf Oemeta KSS verbessert Ergebnisse
NOVAMET 910 ist ein wassermischbarer, breit einsetzbarer
Kiithlschmierstoff fir die Zerspanung, der frei von Bor und
Formaldehyd ist. Er zeichnet sich insbesondere durch hohe
Leistungsfahigkeit bei unterschiedlichsten Anwendungen
und Materialien sowie geringen Verbrauch aus, verspricht
der Hersteller. Die Materialvertriglichkeit ist bei Alumi-
nium und Edelstahl sowie bei Buntmetallen gleichermafien
gut. ,Genau das, was wir brauchen®, sagt Ebner. Auch bei
den verschiedenen Zerspanungsoperationen zeigt es stets
gute Ergebnisse. Die Einsatzkonzentration im Werk Teis-
nach betrdgt zwischen sieben und neun Prozent. Die ein-
zeln beftllten Maschinen werden iiber ein zentrales Ver-
sorgungssystem nachgespeist.

Die Verbesserungen waren nicht nur in den Zerspa-
nungsprozessen cklatant. Neben dem besseren Riickstands-
verhalten und deutlich verlingerten Standzeiten bei zu-
gleich verlangerten Reinigungsintervallen verschwand der
Geruch nahezu vollstindig. Ebenso verbesserte sich durch
die hervorragende Hautvertriglichkeit von NOVAMET
mit einem pH-Wert von 94 bei funf Prozent der Arbeits-
schutz. Und noch etwas will Ebner nicht unerwihnt lassen:
wJUnsere Maschinen und die Werkstiicke sind viel sauberer
als frither.” ,Das liegt an dem hohen Wasch- und Spiilver-
mogen von NOVAMET 910% erkliart Hubertus Hatzl. Alle
diese Verbesserungen haben zu einem festen Vertrauens-
verhiltnis zwischen Rohde & Schwarz Teisnach und Oe-
meta gefithrt und sind ein gelungenes Beispiel fiir eine gute
Partnerschaft in der Zusammenarbeit — so wie es die Philo-
sophien beider Unternehmen vorsehen.

Verbesserungen in allen Bereichen festigen Partner-
schaft

Und so konnen auch weiterhin im Rohde & Schwarz-Werk
Teisnach prizise hergestellte Produkte fiir Sendeanlagen,
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den Digitalfunk, das DAB-Radio oder die kritische Infra-
struktur wie den Flugverkehr zu einer sicheren Kommuni-
kation beitragen. Zum Beispiel auch, um die Urlaubsflieger
sicher auf die Erde zu bringen - ,roger and over®.

Damit es lauft wie geschmiert

Das Rotalube-Schmiersystem ist eine einzigartige Schmier-
l6sung, die die optimale Schmiermittelmenge an der kor-
rekten Stelle zur richtigen Zeit auftrigt.

Das spart den Anlagenbelreibern Zeit und Geld und
sorgt dafiir, dass die Schmierstellen oder das Produkt nicht
durch Ol verunreinigt werden.

Aus der Not geboren

Das System zur Kettenschmierung wurde von David Chip-
pendale in enger Zusammenarbeit mit Anlagenbetreibern
entwickelt und getestet.

Der Erfinder erklirt: ,In meiner fritheren Titigkeit
habe ich vor allem Wartungsarbeiten an Forderanlagen
durchgefithrt, meist in Kettenforderern. Immer wieder ha-
ben mich die Kunden dabei nach einer Verbesserung der
Schmierung gefragt, da die bestehenden Tropféler oder
die Handschmierung oft zu Unterschmierung oder Uber-
schmierung gefiihrt haben.

Das Schmiermittel ist dabei in den seltensten Fillen an der
richtigen Stelle angekommen. Im schlechtesten Fall hat das
Schmierél auch noch das Férdergut kontaminiert. Ich habe
mir also bei einer Heimfahrt von einem Wartungseinsatz
begonnen Gedanken zu machen und habe entschieden,
dass es dafiir eine bessere Losung geben muss. Nach vielen
Uberlegungen, Prototypen, Labor- und Praxistests sowie
Fehlschlidgen haben wir es dann geschafft und das Rotalu-
be-Schmiersystem war geboren.”

Es begann in der Lebensmittelindustrie

Das Hauptproblem in Anwendungen in der Lebensmittel-
industrie war die Verschmutzung der Lebensmittel durch
Uberschmierung oder Schmiermittel, das nicht an der rich-
tigen Position aufgebracht wurde. Zum Teil wurden die
Lebensmittel durch das Schmiermittel verunreinigt und
mussten entsorgt werden.

Auch in der Produktion von Gipsplatten fiir Wandver-
kleidungen traten dhnliche Probleme durch Schmiermittel-
riickstande auf.

Das hat zu Lieferverzogerungen, finanziellem Ausfall
durch Ausschuss, Reklamationen oder sogar Riickrufaktio-
nen gefiihrt. !

Das Funktionsprinzip, der mit der Kette mitlaufenden
Applikatoren und Austrittsdiisen, hat diese Probleme gelost



