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KSS von Oemeta reduziert Komplexitit bei Gehring und verbessert Umwelt und Gesundheit

Multifunktionales Schneid- und
Schleifol fiir langere Standzeiten und
bessere Oberflachen

Ohne die Honmaschinen von Weltmarktfiihrer Gehring ist die Leistungsdichte der
heutigen Formel 1-Motoren undenkbar. Damit die Maschinen mit den dynamischen
Werkzeugen die Toleranzvorgaben erfiillen, muss das Komponentenwerk von Gehring
in Naumburg noch genauer arbeiten. Und weil nichts dem Zufall Gberlassen wird, ver-
traut man beim Kiihischmierstoff (KSS) fur die Zerspanung den Experten von Oemeta.
So steigen die Standzeiten auf das Zweieinhalbfache, die Komplexitat reduziert sich
drastisch und Mitarbeiter und Umwelt freuen sich auch. Méglich macht dies der in-
telligente Einsatz des innovativen Zweikomponenten-Systems HYCUT.

Bild 1: In Naumburg hat Christoph Willi Gehring 1922 sein Unternehmen gegrin-

det und 1935 die erste Honmaschine fir ,feinere und prazisere Oberflachenbe-

arbeitung von runden Bohrungen* gebaut

,95 Prozent unserer Maschinen ge-
hen in die Automobilindustrie®, be-
tont Gerhard Simon, ,das schlieBt
auch die Formel 1 Rennteams mit
ein“, so der Geschaftsfuhrer der
Gehring Naumburg GmbH & Co.
KG. Damit diese kleinen 1,6 Liter
V6-Motoren mit der groBen Leis-
tungsdichte die bei 15.000 U/min
vermuteten 800 - 1.000 PS erbrin-
gen, mussen die Zylinder perfekt
und aufs halbe p genau gehont sein.
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Doch nicht nur in der Formel 1 spielt
das Honen eine entscheidende Rol-
le, diese Technologie kommt heu-
te bei jedem Verbrennungsmotor
weltweit zum Einsatz. Durch die be-
sondere Schleiftechnik beim Ho-
nen mit Gehring Maschinen wer-
den die Verbrennung im Motor op-
timiert, der Verbrauch reduziert, die
Sauberkeit erhoht und letztendlich
auch Gesundheitsrichtlinien erfullt.
Klar, dass der Maschinenbau dabei

ebensolche Hochstleistungen er-
bringen muss.

Im Komponentenwerk am
Griundungsstandort geht
man gelassen mit den
Qualitatsanforderungen um

In Naumburg gehen die Verantwort-
lichen damit gelassen um. Dort,
an der Grindungsstelle der Fir-
ma Gehring in der C.-W.-Gehring-
StraBe 5 hat 1922 Christoph Willi
Gehring sein Unternehmen einst
gegrindet und 1935 die erste Hon-
maschine gebaut. Vermutlich war
ihm damals noch nicht klar, dass
er mit dieser ,feineren und prazi-
seren Oberflachenbearbeitung von
runden Bohrungen® einmal zum
Weltmarktfuhrer fir diese Maschi-
nentechnologie aufsteigen wirde.
Heute fertigt Naumburg Basishon-
maschinen und -anlagen, die in der
Zentrale in Ostfildern bei Stuttgart
in den Systembetrieb genommen
werden und die Kundenanforde-
rungen erflllen. Eine 24 Meter lange
Anlage steht beispielsweise im be-
nachbarten Bad Cannstatt und be-
arbeitet V6-Motorblécke mit einer
Zykluszeit von nur 32 Sekunden.

Fur die Herstellung der hochpré-
zisen Komponenten verarbeiten
die Naumburger Stahl, Edelstahl,
Aluminium und Guss. Die vorherr-
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schenden Prozesse sind Drehen,
Frasen, Bohren und Schleifen. Da-
fur verwenden die Verantwortlichen
seit 2014 den multifunktionellen
Zweikomponenten-KSS HYCUT
von Oemeta. Partner vor Ort ist der
Handels- und Servicepartner HMH
Mineraldle.

Komplexe Zielsetzung mit
hohen Anforderungen

Die Zielsetzungen damals waren
klar: So sollten die Vielfalt der KSS

& Gehring

SCHLEIFEN+POLIEREN 1/2020

Bild 2:

Von Einzelbefl-
lung zur Zentral-
versorgung:
Oemeta reduziert
mit HYCUT ET 46
die Komplexitat
der KSS-Versor-
gung bei Gehring
in Naumburg

SRS

reduziert und
fertigungstech-
nische Fortschrit-
te erzielt wer-
den. Insbeson-
----- w9 dere legt Gehring
Wert auf eine gute
Oberflachenqua-
litdt. Ferner galt
es, die Umwelt
weniger zu be-
lasten und hohe Gesundheitsan-
forderungen zu erfilllen. Regelma-
Bige Messungen, ein guter Vor-Ort
Service und schnelle Reaktionen
sollten zum Standard gehdoren. Da-
durch wollte man auch von den
starren Zyklen wegkommen, nach
denen stur alle dreiviertel Jahr die
Einzelbehélter an den Maschinen
neu beflllt wurden. Und zu guter
Letzt wollte Gehring auch von den
hohen Entsorgungskosten runter.
Eines lasst sich vorweg schon sa-
gen: In einer tea-
morientierten
Vorgehensweise
haben QMB Lutz
Geweniger, bei
Gehring verant-
wortlich flr Ar-
beitssicherheit,
mit Instandhalter
Ralf Koéppl, das
Oemeta AuBen-
dienstteam Tors-
ten Schindler und
Stephan Ebeling

Bild 3:

Ohne die Hon-
maschinen von
Gehring ist die
Leistungsdichte
heutiger Verbren-
nungsmotoren un-
denkbar

sowie der HMH-Gebietsleiter Pe-
ter Wachsmuth diese Ziele sehr
schnell erreicht. Dennoch galt es,
einige Herausforderungen zu meis-
tern. Allem voran war da das mit
35° dH und einem Chloridgehalt
von 60 mg/l sehr harte Wasser in
Naumburg. Des Weiteren gab es
viele KSS-Mischstationen mit we-
nig Platz. Hinzu kamen die Themen
Fremdél und Schaumbildung mit
dem Vorgangerprodukt. Vor allem
sollte aber auch die Vielfalt an ver-
schiedenen KSS reduziert werden.
»Fraher hatte jeder flr ,seinen Pro-
zess und seine Maschine” sein ,ei-
genes“ OI“, erinnert sich Geweni-
ger. ,Diese Komplexitat mit all den
Besonderheiten wollten wir nicht
mehr haben. Wir wollten ein multi-
funktionales Ol finden, das alle An-
forderungen erflllt.“ Gar nicht so
einfach, wenn man weiB3, dass je-
der Zerspanungsprozess auch ei-
nen darauf abgestimmten KSS er-
fordert.

Kiihlschmierstoff ist ein
hochkomplexes Thema

Stephan Ebeling und Torsten
Schindler kennen solche Anforde-
rungen und konnen darauf reagie-
ren, obwohl sie wissen, ,dass KSS
ein sehr komplexes Themain Bezug
auf Technik, Umwelt- und Gesund-
heitsmanagement ist.“ Mit dem
Oemeta-eigenen Produkt HYCUT
hatten sie gleich einen passenden
multifunktionalen Zweikomponen-
ten-KSS im Sinn. Kern des HYCUT-
Systems sind Ole auf Esterbasis,
die als Bearbeitungsél, KSS oder
Hydraulikmedium eingesetzt wer-
den kénnen, untereinander kom-
patibel sind und damit zum Bei-
spiel die Zwischenreinigung erspa-
ren kdnnen.

Als Schneid- und Schleifdl bietet
das wassermischbare HYCUT eine
extrem hohe Schmierleistung und
vermindert so den Werkzeugver-
schleiB deutlich. Weil es aus synthe-
tischen Esterdlen hergestellt wird,
ist es sehr alterungsstabil. Das si-
chert lange Laufzeiten. Dartber-
hinaus sorgt die hohe Reinigungs-
leistung flir saubere Maschinen und
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Bild 4: Damit Gehring Honmaschinen
mit den dynamischen Werkzeugen
die Toleranzvorgaben erflillen, muss
das Komponentenwerk von Gehring
in Naumburg hochgenau arbeiten

Bauteile und speziell beim Schleifen
flr eine auBerordentlich gute Ab-
tragsleistung. Das Besondere an
HYCUT als Emulsion ist die Még-
lichkeit, Ol und Additiv separat zu
steuern. Das sorgt flr eine perfekte
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Bild 5: Teil der Verrohrung sind vier
Mischstationen, die je nach Ferti-
gungsprozess Additive in der erfor-
derlichen Dosierung hinzugeben

Anpassung an unterschiedliche
Prozess-, Material- und Schmier-
leistungsanforderungen. Wahrend
der gesamten Lebensdauer der
Emulsion kénnen die Einzelkompo-
nenten gezielt nachdosiert werden.

Bild 6:
Zentralversor-
gung mit Oeme-
ta-KSS und Vor-
Ort-Beflllung
mittels flexibler
Schlauchaufroller
und Abgabepisto-
len bei Gehring

Vier Mischstationen fiir
vier Fertigungsprozesse

Nachdem das passende Produkt
feststand, ging es nun darum, da-
mit eine Zentralversorgung zu reali-
sieren und dabei die verschiedenen
Prozesse Drehen, Bohren, Frasen
und Schleifen mit ihren jeweiligen
Anforderungen zu berucksichtigen.
An zentraler Stelle sind daflr zwei
1.000 Liter Tanks installiert worden,
einer flir das HYCUT ET 46 und ei-
ner fur das Additiv BX. Als nachs-
tes wurde eine Verrohrung inklusi-
ve Schlauchaufroller und Abgabe-
pistolen bis an die KSS-Tanks in-
stalliert. Die Dosierung erfolgt tiber
Dosatron Mischgeréate. Vier Statio-
nen werden mittels Schlauchauf-
roller und Abgabepistole versorgt
und je nach Bearbeitungsprozess
aufgeteilt.

Entsprechend der verschiedenen
Bearbeitungen wird hier die Kon-
zentration der einzelnen Kompo-
nenten in der erforderlichen Dosie-
rung gesteuert. So kann jeder Fer-
tigungsprozess mit der optimalen
Mischung, angepasst an die ganz
spezifischen Anforderungen an HY-
CUT, als Bearbeitungsol oder KSS
versorgt werden. Beim Zerspanen
beispielsweise reichen gerade ein-

Bild 7: Clevere Detaillésung: Weil die
Abgabepistole umgekehrt arretiert
wird, gibt es kaum noch Tropfenbil-
dung am Boden

www.schleifen-24.com



ANWENDERBERICHT

28

Was sind synthetische

Esterole?

Bei der Herstellung von synthetischen
Estern wird die chemisch aus nativen
Olen gewonnene Fettsiure gezielt
mit einem ebenfalls aus natlrlichem |
Ursprung gewonnenen oder einem |
synthetischen Alkohol in Reaktion
gebracht. Auf diese Weise sind die |
chemische Zusammensetzung sowie
der Reinheitsgrad genau steuerbar.
Synthetische Esterdle sind wie native
Pflanzendle mineraldlfrei und biolo-
gisch abbaubar, meist aber wesent-
| lich haltbarer und leistungsfahiger.

mal 3 -4 % HYCUT ET 46 und 3 %
Additiv BX, beim Schleifen 1 - 3 %
HYCUT und 3 % Additiv BX. Mit
dem friher eingesetzten Produkt
musste man Konzentrationen von
Uber zehn Prozent fahren.

Die Hallenluft hat sich
unmittelbar verbessert

»Ein Ergebnis war sofort spurbar®,
berichtet Geweniger, ,die Luft in
der Halle war sehr schnell besser,
die Mitarbeiter flihlten sich wohl-

i

er.“ Ebeling erklart, warum: ,Das
esterdlbasierte HYCUT bildet auf-
grund seiner TropfchengréBe weni-
ger Aerosole.” Neben diesem wirt-
schaftlichen und gesundheitlichen
Aspekt stellten sich auch andere
Verbesserungen ein: Die Komple-
xitat durch viele Ole war weg, alle
Zerspanungsprozesse brachten
bessere Oberflachen, die Abtrags-
leistung erhdhte sich und die Werk-
zeuge hielten langer.

,Vor allem verbesserte sich jedoch
die Standzeit des KSS*, berichtet
Peter Wachsmuth von HMH, der
anfangs die Steuerung und Pflege
vor Ort durchfiihrte. Durch regelma-
Bige Messungen und Protokollie-
rungen der wichtigen Daten wie ph-
Wert, Konzentration und weitere,
gelangte man bei Gehring zu einer
situationsabhangigen KSS-Neube-
flllung. Geweniger freut sich dari-
ber sehr: ,Anstatt stur alle neun Mo-
nate neu zu befullen, hélt eine Be-
fullung nun rund zweieinhalb Jahre.
Das hat uns echt begeistert.“ Denn
das bedeutet seltenere Entsorgung
und daruber freut sich nicht nur die

Umwelt, sondern auch der Con-
troller. HMH schulte zugleich die
Gehring-Mitarbeiter, so dass sie die
Pflege und Steuerung nun eigen-
verantwortlich durchfihren. Eine
QR-Code gestlitzte Software soll
die Arbeit demnachst noch weiter
erleichtern.

Optimale Rezepturen sorgen fur
ein positives Fazit

Das Fazit ist also rundum positiv.
Alle Ziele wurden erreicht. ,Das ist
auch unseren Chemikern und An-
wendungstechnikern in Uetersen
zu verdanken®, resumiert Ebeling.

Kennzeichnungsfrei nach

CLP / GHS

Mineraldlbasierte Bearbeitungsdle
mussen bereits bei einer kinema-
tischen Viskositat von 20,5 mm?2/s
oder Kleiner als “aspirationstoxisch,
kann bei Verschlucken und Eindrin-
gen in die Atemwege todlich sein®
gekennzeichnet werden. Esterdl-
Produkte wie HYCUT sind deutlich
humanvertraglicher und kennzeich-

nungsfrei.

Bild 8: Im Team zur schnellen Zielerreichung (v.l.): Lutz Geweniger, Gehring, Stephan Ebeling, Oemeta, Peter Wachsmuth,
HMH, Ralf Koppl, Gehring (Bilder: Chemische Werke GmbH, Uetersen)
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