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Wie kommt Nachhaltigkeit
in Kithlschmierstoffe?

Die Nachhaltigkeitsfrage stellt sich auch fiir die Herstellung von Bearbeitungsmedien
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Ueterson (sm). Nachhaltigkeit ist der
wichtigste Megatrend dieser Deka-
de. Fiir eine nachhaltige Entwick-
lung hat die UN 17 Ziele, sogenann-
te Sustainable Development Goals
(SDG), definiert. Diese Ziele erstre-
cken sich tiber drei Dimensionen
der Entwicklung, namlich Okono-
mie, Okologie und soziale Gerech-
tigkeit. Heruntergebrochen auf
produzierende Prozesse stellt sich
die Frage der Nachhaltigkeit folglich
auch fiir die Umformung oder spa-
nende Bearbeitung. Der verantwor-
tungsbewusste Kiihlschmierstoff-
hersteller Oemeta Chemische Wer-
ke GmbH aus Uetersen bei Hamburg
hat sich schon vor Jahren daran
gemacht, Nachhaltigkeitsaspekte
beim Einsatz von Bearbeitungsme-
dien fiir das Umformen oder die
zerspanende Bearbeitung zu defi-
nieren, einzustufen und zu bertick-
sichtigen.

Aber was heiBt das genau?
SchlieBlich hat das Unternehmen
schon in den 1980ern mineralolfreie
esterbasierte Hochleistungs-Bear-
beitungsschmierstoffe entwickelt
und sich somit schon immer um die
Umweltvertraglichkeit seiner Pro-
dukte Gedanken gemacht. Aller-
dings geht es nicht nur um Produk-
te, sondern auch um die Prozesse,
in denen diese eingesetzt werden.
Aufgrund Strukturierung durch UN-
Ziele fiir eine nachhaltige Entwick-
lung und durch das Kyoto Protokoll
werden Aspekte der Nachhaltigkeit
nun fiir jedes Unternehmen zwin-
gender. Es ist davon auszugehen,
dass Produktionsprozesse ohne
Nachhaltigkeits-Check nicht mehr
mdoglich sein werden. So stellt sich
die Nachhaltigkeitsfrage auch fiir
die Herstellung von Bauteilen durch
zerspanende Bearbeitung. Wie kon-
nen Produktionsprozesse nachhaltig
gestaltet werden? Welche SDGs
konnen in der Prozesskette der Zer-
spanung adressiert und verfolgt
werden? Und welche Bewertungs-
mafRstabe konnen zu diesem Zweck
genutzt werden?

So werden bei Oemeta im We-
sentlichen die SDGs 3, 6, 12 und
13 fiir den Kontext von Kiihl-
schmierstoffen herangezogen. Fiir
die Umgestaltung der EU-Wirtschaft
fiir eine nachhaltige Zukunft wird

Die Agenda 2030

2015 wurde die Agenda 2030
durch die Generalversammlung
der vereinten Nationen verabschie-
det. Ziel ist es, die Entwicklung

okologisch, wirtschaftlich und
sozial nachhaltig zu gestalten.
Herzstiick sind die 17 Ziele fiir
nachhaltige Entwicklung (Sustai-
nable Development Goals, SDGs).

als Aktionsplan der EU Green Deal

herangezogen und somit auf den

Klima- und Umweltschutz fokus-

siert:

m Forderung einer effizienteren
Ressourcennutzung durch den
Ubergang zu einer sauberen und
kreislauforientierten Wirtschaft
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Kithlschmierstoffhersteller Oemeta hat Nachhaltigkeitsaspekte beim Einsatz von Bearbeitungsmedien fiir die zerspanende Bearbeitung definiert, eingestuft

und beriicksichtigt diese.

m Wiederherstellung der Biodiver-
sitat und Bekdampfung der Um-
weltverschmutzung mit dem
Hauptziel: 2050 sollen keine
Netto-Treibhausgasemissionen in
der EU mehr freigesetzt werden

Einen wichtigen Beitrag zur Nach-

haltigkeit in zerspanenden Bear-

beitungsprozessen kann das Pro-
zessdesign leisten. Lasst es sich
energieoptimiert und ressourcen-
schonend auslegen, kann das star-
ke Nachhaltigkeitseffekte mit sich
bringen. So kénnen Kreislaufpro-
zesse, In-Process-Recycling und

Systeme zur Entélung von Spanen

verbrauchte und ausgeschleppte

Bearbeitungsmedien zuriickgewin-

nen. Hier liegt es in der Verantwor-

tung des KSS-Herstellers, nicht nur
seine Produkte bereitzustellen,
sondern auch entsprechend zu be-
raten sowie an Entscheidungsfreu-
digkeit und Entschlossenheit der

Prozessverantwortlichen zu appel-

lieren. Wird das Design der Prozess-

kette angepasst, entlastet das die

Umwelt und reduziert zugleich

Prozesskosten.

Ein groRer Hebel steckt jedoch
im Produkt selbst. So hat Oemeta
in der letzten Dekade biozidfreie
Bearbeitungsmedien entwickelt, die
die gleiche Leistung und teilweise
langere Lebensdauer bieten als die
biozidhaltigen Vorgangerprodukte.
Allein diese Umstellung im Bear-
beitungsprozess
m reduziert die Gefahrdung der

MitarbeiterInnen
m gefihrdet die Umwelt weniger

und

m mindert den Verbrauch

Das wirkt direkt auf die SDGs 3, 6

und 12, ohne dass das Prozessket-

tendesign grundsatzlich verandert
werden muss. Die grofiten Nach-

haltigkeitseffekte hat der Herstel-
ler durch den Verzicht auf Mine-
raldl erreicht. Die Entwicklung
eines mineralolfreien Kiihl-
schmierstoffs auf Esterbasis zu ei-
nem 2-Komponenten-Multifunk-
tionsol (MFO) iiberzeugt nicht nur,
weil es auf fossile Stoffe verzichtet.
Es verbindet dariiber hinaus Rei-
nigungs- und Bearbeitungsprozes-
se. Dabei sind Multifunktionsile
optimiert fiir verschiedenste An-
wendungen in der Werkzeugma-
schine und der Prozesskette. So
fungiert es gleichermafen als Hy-
draulikol, KSS, Schneidol oder
auch als Reiniger. Werden ver-
schiedene MFOs des gleichen Sys-
tems in ein und derselben Prozess-
kette zugleich in verschiedenen
Funktionen eingesetzt, ist der un-
gewollte Kontakt der verschiede-
nen Medien vollig unproblema-
tisch, denn die Produkte sind voll
kompatibel.

Gedndertes Prozessdesign und
moderne Produkte punkten
bei der Nachhaltigkeit

Kann das Design einer Prozessket-

te auf die Eigenschaften des MFO

angepasst werden, erreichen An-

wender schnell sehr iiberzeugende

Nachhaltigkeitseffekte, namlich:

m der Verbrauch an Kiihlschmier-
stoff verringert sich erheblich

® Reinigungsprozesse entfallen

m Hydraulik- und Fithrungsbahnéle
konnen recycelt werden

m der Energieverbrauch reduziert
sich

® nachwachsende Rohstoffe erset-
zen fossile, petrochemische Roh-
stoffe

Das veranderte Prozessdesign und

vor allem die Umstellung auf Ester-

Grundole mit sehr geringer Um-
weltbelastung wirken sich direkt
auf die SDGs 12 und 13 aus.

Zwei Beispiele: Zweitraffinate
stehen in der Qualitat Erstraffinaten
in nichts nach. So hat ein Getrie-
behersteller einen groRen Teil der
Zahnradherstellung auf ein reraf-
finatbasiertes Hochleistungsbear-
beitungsol umgestellt. Das Ol mit
Viskositdt 15mm?/s wurde fiir alle
tiblichen Zahnradbearbeitungspro-
zesse konzipiert. Nach ausfiihrli-
chen Tests wird komplett umgestellt
und das Ol ohne erkennbare Nach-
teile gegeniiber des fritheren Er-
straffinats eingesetzt. Die Emission
ist pro Tonne Ol um eine Tonne
CO, geringer. Der Jahresbedarf an
Bearbeitungsmedium betragt meh-
rere 100t. Das Beispiel zeigt, wie
sich durch enge Kooperation des
Olherstellers mit dem Anwender
die CO,-Emission kosten- und leis-
tungsneutral erheblich reduzieren
lasst.

Anfang der 2000er stellt ein
Premium-Automobilhersteller sei-
ne Kurbelwellenfertigung auf das
esterbasierte mineralélfreie MFO-
Produktsystem ,HYCUT' von Oeme-
ta um. Weil das Layout der Produk-
tionslinie fiir die Kurbelwellen
hédufige Wechsel zwischen Bear-
beitungsol und Emulsion aufweist,
wird die Produktionskette auf die
Eigenschaften der kompatiblen
Schmierstoffe ausgelegt. Da die
wassergemischten Fliissigkeiten mit
den nicht wassergemischten zu
100 % kompatibel sind, gibt es in
der Kurbelwellenlinie keine Un-
vertraglichkeiten an den Was-
ser/Ol-Grenzflichen. So entfal-
len drei Zwischenwiéscher und
senken Investitionskosten. Recyc-
lingmaRnahmen bringen weitere
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Vorteile: So wird Reinigungsfliis-
sigkeit aus dem verbleibenden Zwi-
schenwascher fiir weitere Verwen-
dung aufbereitet. Vor der Induktiv-
harteanlage wird ein 6lfreies MFO-
Produkt zur Teilereinigung einge-
setzt. Uber die Teile eingebrachtes
MFO-Tiefbohrol wird im Wasch-
medium emulgiert. Dadurch ent-
steht eine wertvolle Hochleistungs-
emulsion, die wiederverwertet
werden kann.

Relevante SDGs

Bei SDG 3 geht es um ,gute Ge-
sundheit und Wohlbefinden’, bei
SDG 6 um sauberes Wasser. Fiir
SDG 12 ,Verantwortungsvoll pro-

duzieren und konsumieren‘ sollen

Produktionsprozesse ressourcen-
schonend gestaltet werden. SDG
13 hat ,MaBnahmen zum Klima-
schutz’ zum Ziel.

Zusammenfassend ergeben sich
folgende Vorteile:
m niedrigere Investitionskosten
m bessere Prozesssicherheit
m geringerer Fliissigkeitsverbrauch
im Vergleich zu herkommlichen
Produkten
Nach mehrjahrigem Einsatz be-
statigt das Institut fiir Werkzeug-
maschinen und Fertigungstechnik
der TU Braunschweig dem mine-
ralolfreien Multifunktionsol HY-
CUT bis zu 60 % bessere Umwelt-
werte und die Einsparung von
470t CO,-Aquivalent innerhalb
eines Jahres. Der Einsatz des mi-
neralolfreien Multifunktionsols
HYCUT fiihrt also zu deutlich ge-
ringeren Umweltwirkungen. m
www.oemeta.com



