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Langere Standzeiten des KSS bei der
High-Tech-Zerspanung

Kiihischmier-
stoffe von Oe-
meta sorgen bei
Rohde & Schwarz
in Teisnach seit
Jahren mit hoher
Performance flir
eine reibungslose
Zerspanung, pra-
zise Ergebnisse
und lange Stand-
zeiten

(Bild: OEMETA)
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Was die Elektronikexperten des traditions-
reichen Konzerns Rohde & Schwarz in Miin-
chen entwickeln und in Memmingen mon-
tieren, wird in Teisnach hergestellt. Als Sys-
temlieferant und Kompetenzzentrum fiir die
mechanische und elektronische Fertigung
ist das groBte Werk im Werkverbund spezia-
lisiert auf die Herstellung und Montage elek-
tromechanischer Baugruppen und Anlagen.
Von Einzelteilen fir Messgeréte Uber die Luft-
und Raumfahrttechnik bis zur Medizintech-
nik entstehen in groBer Fertigungstiefe und
mit jahrzehntelanger In-House-Kompetenz
Systeme und Sonderanfertigungen jeder Art,
elektromechanische Baugruppen, TV- und
Hoérfunksender, Kérperscanner, kundenspe-
zifische Kommunikationssysteme und mi-
kromechanische Prazisionsteile. Leiterplat-
ten, Gehduse, Hohlleiter und Antennen ver-
vollstandigen das Produktspektrum. Mit den
Produkten aus der Mess-, Funk- und Sen-
detechnik von Rohde & Schwarz wird Radio,
Funk und Fernsehen erst mdglich. Und auch

Wenn es um Kommunikation und Ver-
standigung geht, kommt an Produk-
ten des Technologiekonzerns Rohde &
Schwarz kaum jemand vorbei. Neben
vielen anderen elektronischen Hoch-
leistungsprodukten stellt der Miinch-
ner Technologiekonzern Bauteile,
Gerate und Systeme fiir die Mess-,
Funk- und Sendetechnik in groBer Fer-
tigungstiefe her. Fiir die Prazision im
pm-Bereich sorgt das Werk in Teis-
nach als Systemlieferant im Werkver-
bund und Kompetenzzentrum fiir die
mechanische und elektronische Fer-
tigung. Seit Jahren sorgen die Kiihl-
schmierstoffe des Herstellers Oeme-
ta mit hoher Performance fiir eine rei-
bungslose Zerspanung, prézise Er-
gebnisse und lange Standzeiten.

die Flugraumiberwachung mit der Funk-
kommunikation zwischen Pilot und Tower
gehort dazu.

Hohes Zerspanungsvolumen
fiir anspruchsvolle Produkte

Im Rohde & Schwarz Werk Teisnach sind
auf 74.000 Quadratmetern rund 2000 Mitar-
beitende beschéftigt. Dort untergebracht ist
auch die spanabhebende Fertigung, in der
mit Gber 80 Werkzeugmaschinen - darun-
ter so namhafte Marken wie Heller, Hermle
oder Kern Microtechnik - jéhrlich etwa 800
Tonnen Aluminium zu hochleistungsfahigen
Produkten verarbeitet werden. ,,Aluminium
macht etwa 80 Prozent im Werkstoffmix aus,
zu dem noch Kupfer, Bronze, Messing und
natirlich Stahl gehéren®, berichtet Martin Eb-
ner, Technologe in der spanabhebenden Fer-

Bei Rohde & Schwarz Teisnach entstehen in
groBer Fertigungstiefe Gehause, AuBenkérper,
Wellen oder Rahmen und Anschlussstiicke flir
die anspruchsvollen Produkte

(Bild: Rohde & Schwarz)
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tigung. ,Einfach aus Gewichtsgriinden. Un-
sere haufig tragbaren Produkte sollen mdg-
lichst leicht sein.” Flr den Einsatz im Freien
und in der Marine mussen sie zudem witte-
rungs- und korrosionsbestandig sein.

In der Hochfrequenztechnik (HF-) sind das
beispielsweise Hohlleiter oder Signalgene-
ratoren. Gerade die HF-Technik stellt dabei
besondere Anforderungen an die Prazisi-
on. Hier wird die Einhaltung von Toleranzen
+/- 2 um gefordert. Die Fertigung in klima-
tisierten Raumen sorgt fur die geforderten
Ergebnisse. Da sind die 3-
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verwendbare bor- und formaldehydfreie
Kuhlschmierstoff NOVAMET 910. Er zeich-
net sich insbesondere durch auBerordent-
lich hohe Leistungsfahigkeit bei unterschied-
lichsten Anwendungen und Materialien sowie
geringem Verbrauch aus. Oemeta verspricht
eine hohe Stabilitat und lange Werkzeug-
standzeiten. ,,Wir haben damit die KSS-War-
tungsintervalle an den Anlagen zum Teil hal-
bieren kdnnen und flihren das gereinigte KSS
wieder dem Gesamtprozess zu“, betont Eb-
ner. ,,Damit sind wir schon sehr zufrieden.”

und 5-Achs Bearbeitungs-
zentren in ihrem Element.
Sie frasen, drehen, bohren,
reiben und schneiden Ge-
winde, was die Schneide
hergibt. Das Zerspanungs-
volumen ist haufig groB bei
den Werkstlicken, die als
Blocke aufgespannt wer-
den und die Maschine oft
als filigrane Gitterstruktur
verlassen. So entstehen bei
Rohde & Schwarz Teisnach
in groBer Fertigungstie-
fe Gehause, Halbschalen,
Wellen oder Rahmen und
Anschlussstlicke fur die
anspruchsvollen Produkte.
Die LosgroBen liegen meist
zwischen eins und 100.

Freigabe erfolgte nach
ausfiihrlicher Testphase

Fir die Schmierung und
Versorgung mit dem ge-
eigneten Kuhlschmierstoff
(KSS) sorgt seit langem
der norddeutsche KSS-
Hersteller Oemeta Che-
mische Werke GmbH. Das
familiengeftuihrte Unterneh-
men mit der Uber 100-jah-
rigen Tradition zeichnet sich
durch groBe Kundennéhe
und fertigungsspezifische
Produkte aus. So gab es
ab Sommer 2014 zuné&chst
ausfihrliche Tests, be-
vor dann ab Herbst 2015
der passende ausgewahl-
te Kihlschmierstoff fiir die
Serienfertigung freigege-
ben wurde.

Eingesetzt wird der breit
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ZUM SPANNEN FIX!

Werkstlicke in der zerspanenden Fertigung zu spannen geht ganz fix.
Sie brauchen dazu nur noch die Nullpunktspannsysteme von AMFE

So senken Sie Rustzeiten um bis zu 90%.
Inre Maschinenlaufzeiten ernohen sich damit deutlich.

NULLPUNKTSPANNEN MIT AMF - fehlerfrei, spielfrei, sorgentrel

ANDREAS MAIER, Fellbach

_Internationale Ausstellung
0.7 tar Metallbearbeitung

13.-17.08.2022

www.amf.de
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Das Zerspa-
nungsvolumen ist
groB bei Werk-
stlicken, die als
Blocke aufge-
spannt werden
und die Maschine
oft als filigranes
Bauteil verlassen
(Bild: Rohde &
Schwarz)
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Besondere Herausforderungen durch
Wasser und Folgeprozess

Das war vor Oemeta nicht so. Denn die Situ-
ation am Standort ist besonders, und die auf
die Zerspanung folgenden Prozesse stellen
eine hohe Anforderung an den KSS. So ist
das Wasser im Bayerischen Wald sehr weich,
was eine hohe Schaumbildung zur Folge hat.
~Beim Vorgangerprodukt mussten wir viel
Entschaumer einsetzen®, erinnert sich Ebner.
,Das brauchen wir mit dem NOVAMET Uber-
haupt nicht mehr.“ Ferner war die Geruchs-
entwicklung sehr stérend und dariiber hinaus
gab es teils Hautreizungen. ,Insgesamt war
die Performance nicht zufriedenstellend. Und
dass auch der Verbrauch tUberméaBig hoch
war, wissen wir, seit wir zu Oemeta gewech-
selt haben®, sagt Ebner.

,Darliber hinaus verbesserten sich mit un-
serem NOVAMET 910 die Oberflachengtite

und das anschlieBende Beschichtungser-
gebnis®, berichtet Hubertus Hatzl, Gebiets-
verkaufsleiter Sid-Ost bei Oemeta, der Roh-
de & Schwarz seit Jahren betreut.

Umstellung auf Oemeta KSS
verbessert Ergebnisse

NOVAMET 910 ist ein wassermischbarer,
breit einsetzbarer Kiihlschmierstoff fiir die
Zerspanung, der frei von Bor und Formalde-
hyd ist. Er zeichnet sich insbesondere durch
hohe Leistungsféhigkeit bei unterschied-
lichsten Anwendungen und Materialien so-
wie geringen Verbrauch aus, verspricht der
Hersteller. Die Materialvertraglichkeit ist bei
Aluminium und Edelstahl sowie bei Buntme-
tallen gleichermaBen gut. ,Genau das, was
wir brauchen®, sagt Ebner. Auch bei den ver-
schiedenen Zerspanungsoperationen zeigt
es stets gute Ergebnisse. Die Einsatzkonzen-
tration im Werk Teisnach betragt zwischen
sieben und neun Prozent. Die einzeln be-
fullten Maschinen werden Uber ein zentrales
Versorgungssystem nachgespeist.

Die Verbesserungen waren nicht nur in den
Zerspanungsprozessen eklatant. Neben dem
besseren Rickstandsverhalten und deutlich
verlangerten Standzeiten bei zugleich ver-
langerten Reinigungsintervallen verschwand
der Geruch nahezu vollstandig.

Ebenso verbesserte sich durch die hervor-
ragende Hautvertraglichkeit von NOVAMET
mit einem pH-Wert von 9,4 bei finf Prozent
der Arbeitsschutz. Und noch etwas will Eb-
ner nicht unerwahnt lassen: ,,Unsere Maschi-
nen und die Werkstlicke sind viel sauberer
als fraher.”

»Das liegt an dem hohen Wasch- und Spiil-
vermdgen von NOVAMET 910, erklart
Hubertus Hatzl. Alle diese Verbesserungen
haben zu einem festen Vertrauensverhaltnis
zwischen Rohde & Schwarz Teisnach und
Oemeta gefuhrt und sind ein gelungenes Bei-
spiel fur eine gute Partnerschaft in der Zu-
sammenarbeit — so wie es die Philosophien
beider Unternehmen vorsehen.

Die Verbesserungen haben zu einem festen
Vertrauensverhaltnis zwischen Martin Ebner (li.)
von Rohde & Schwarz und Hubertus Hatzl von
Oemeta gefiihrt (Bild: SUXES)
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