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HYDRAULIK

Beschichtung erhoht
Efhzienz der Heizungspumpe

O-Ring-Standarddichtungen erleichtern Montage von Pumpen

£in international agierender Anbieter von Pumpen und Pumpensystemen fir die Gebaudetechnik hat die
Montage seiner energieeffizienter Pumpen durch den Einsatz von speziell beschichteten Dichtungen
erheblich vereinfacht. Welche konkreten Vorteile bringen die Dichtungen in puncto Zuverl3ssigkeit und

Lebensdauer?
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eschichtete O-Ring-Dichtungen haben in der
B Pumptechnologie mehrere Vorteile. Sie machen

die Montage der Pumpen prozesssicher und
wiederholgenau. Musste der Monteur die Dichtungen
bislang manuell und undefiniert mit Fett schmieren,
entfillt mit modernen O-Ring-Standarddichtungen
dieser Arbeitsschritt. Zudem bleibt der Wasserkreislauf
von unliebsamen Hilfsstoffen frei. Die Dichtung trennt
den Wasserbereich sicher und dauerhaft von der Elek-
tronik, was die Pumpen zuverlissig und langlebig ar-
beiten ldsst.

In der Montage einer Heizungspumpe bei einem
groflen Anbieter von Pumpen und Pumpensystemen
wurde in das Aludruckgussgehduse ein Spaltrohr auf
eine Messingbuchse eingepresst. Das Spaltrohr bein-
haltet spiter die Elektronik und muss deshalb sicher
vom Wasserkreislauf im Innern des Pumpengehauses

Die Plasma-Aktivierung sorgt dafiir, dass sich freie Radikale
mit den ausdiffundierenden nicht-elastomeren Stoffen
verbinden und oxydieren.

getrennt sein. Eine O-Ring-Elastomer-Standarddich-
tung EPDM 70 Shore gewihrleistete die Abdichtung.

Geschmierte Dichtungen ersetzen

Vier Pumpenmodelle mit unterschiedlichen Dich-
tungen zwischen 26,57 mm und 65 mm Innendurch-
messer sowie 3,53 mm Schnurstirke kamen dabei
zum Einsatz. Es war Vorsicht geboten, denn beim
Uberstiilpen des Spaltrohrs iiber den voreingelegten
Dichtring verdrillt sich der passgenaue Ring auf-
grund des Reibwiderstandes. Danachwill er wieder
in seine Ursprungsform zuriick. Das kann einen
Spalt zwischen dem Rohr und der Messingbuchse er-
zeugen und die Dichtwirkung beeintrachtigen. Um
das zu vermeiden, hat der Pumpenhersteller in der
Montage frither sogenannte Fertigungshilfsstoffe
eingesetzt. Diese Fette wurden mit einem Pinsel ma-
nuell vor jedem Montagevorgang aufgebracht. Das
reduzierte den Reibwiderstand der Dichtung und das
Spaltrohr flutschte iiber den Dichtring in die ge-
wiinschte Endlage. Vertriebsleiter Matthias Georg,
OVE Plasmatec, kennt diese Praktiken: ,,Das ist ein
durchaus tblicher Vorgang, der immer noch weit
verbreitet ist. Allerdings hat er zum Teil gravierende
Nachteile.”

Der Vorgang des manuellen Schmierens ist keines-
wegs prozesssicher. Es bleibt eine Unsicherheit was die
Menge des aufgebrachten Fetts betrifft, wie auch die
Frage, ob der Werker wirklich geschmiert hat. Hinzu
kommt, dass das Medium in den Wasserkreislauf hin-
ein verschleppt wird. Weil die Anforderungen sowohl
an das Produkt und den Fertigungsprozess als auch an
die Umwelt weitergewachsen sind, musste eine andere
Losung her — wie die beschichteten OVE-Dichtungen.
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Vor der Dichtungsmontage wird geklart, ob Steck-, Drehmoment- und Reibkréfte gepriift werden sollen.

Kriterien bei der Dichtungsmontage
Ein spezielles Formteil als Sonderlésung lehnte der
Pumpenbhersteller im erwihnten Anwendungsfall ab.
Aus Flexibilitits- und Kostengriinden sollte weiterhin
ein Standardprodukt zum Einsatz kommen. Die Be-
schichtung versprach eine Losung, die allerdings die
DVGW-Freigabe besitzen sollte. Also erstellete das
Projektteam zundchst einen Fragenkatalog.
® Welcher Artikeltyp soll behandelt
Hier wird ermittelt, welcher Dichtungstyp, welche
Abmessungen und welches Material beschichtet
werden soll, ob besondere Eigenschaften gefordert
sind, ob es bestimmte Spezifikationen gibt. Ebenso
wird ermittelt, ob maschinell oder manuell be-
schichtet werden kann, ob es eventuell bereits ver-
gleichbare Artikel in der Bearbeitung gibt, und wel-
che Mengenuntergrenzen und -obergrenzen festge-
legt werden konnen.
® In welchem Umfeld wird die Dichtung eingesetzt?
So wurde eruiert, welche Medien die Dichtung um-
geben, welche Temperaturen herrschen, ob es sich
um eine statische oder dynamische Anwendungen

werden?

handelt, in wie weit die Dichtung verpresst wird

und ob sie Kontakt zu Lebensmitteln, Medizin oder
Trinkwasser hat. Durch diese Fakten kann die Be-
schichtung so ausgelegt werden, dass sie spiter ge-
nau zur Anwendung passt.

Welche Funktion soll die Beschichtung erfiillen?
Damit will man herausfinden, ob die Dichtung ein-
mal oder mehrfach montiert wird, ob Gerdusche
und Stick-Slip Effekte vermieden werden miissen
und ob sie vereinzelt und automatisiert zugefiihrt
wird. Ist eine farbliche Unterscheidung notwendig,
um Vermischungen und Montagefehler zu vermei-
den? Findet eine automatische Priifung statt?
Welchen Mengen sind fiir Bemusterung und Serie
vorgesehen? Wie soll verpackt und belabelt wer-
den?

Abhingig von Grofle, Geometrie, Gewicht und
Werkstoff gibt es unterschiedliche optimale Prozess-
und Fillmengen fiir den Beschichtungsvorgang.
Gleichmiflige Mengen und Lieferlose sorgen fiir
stabile Ergebnisse. Sind die Serienmengen be-
stimmt, lassen sich daraus die Mustermengen ermit-
teln. Mit den Kunden werden auch die Anliefe-
rungszustinde der Dichtungen besprochen. Denn je
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Durch die Plasmareini-
gung und -aktivierung in
einer Niederdruckplasma-
anlage erhdhen sich
Adhasionsfahigkeit und
Benetzbarkeit der
Oberflachen.

fluid Markt /2020

nach Gréfle, Gewicht und Art der Bearbeitung kon-
nen sich die Preise unterscheiden. Muss beispiels-
weise nicht aufwindig ausgepackt werden, wirkt
sich das ebenfalls auf die Preisstellung aus.

® Welche Maflinahmen miissen ergriffen werden,
um ein hohes Qualititsniveau von der Muster-
phase bis zur Serienphase zu
Diese qualitatssichernden Aspekte geben spiter
den Ausschlag, ob serienbegleitende Priifungen er-

erreichen?

forderlich sind oder gefordert werden. Also will
OVE wissen, ob Steck-, Drehmoment- und Reib-
krifte serienbegleitend gepriift werden sollen. Ob
eine Priifung der LABS-Konformitit auch fiir die
beschichteten Teile notwendig ist, wird ebenso hin-
terlegt, wie die Zertifikate 3.1 oder ISIR, VDA/
PPAP et cetera. ,Ist das alles beantwortet und defi-
niert, kann der Bearbeitungsprozess eingefroren
werden’, erklart Georg, der auch deutlich macht,
»dass diese Fragen keinem Selbstzweck dienen,
sondern das Projektteam von der Auswahl der Arti-
kel iiber die Behandlungs- und Beschichtungsart
schliefflich zur dauerhaften Kundenzufriedenheit
fithren.“ Sind alle Fragen im Team geklart, kann
mit den Behandlungsvorgingen und dem Be-
schichtungsprozess fiir die angelieferten Dichtun-
gen begonnen werden.

Nassreinigung, Plasmareinigung, Beschichten

OVE beschichtet Elastomer-Dichtungen mit einer
hauchdiinnen und umweltfreundlichen Gleitlack-
schicht auf Wasserbasis. Damit ldsst sich die Reibung
um durchschnittlich 50 Prozent reduzieren und Stick-
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Slip-Effekte eliminieren. Im ersten Schritt der Oberfli-
chenveredelung werden die Elastomerteile griindlich
nassgereinigt und die sauberen Teile anschlieflend
schonend getrocknet. Das Ergebnis sind grundgerei-
nigte Elastomerdichtungen. Anschliefend folgt die
Plasmareinigung und -aktivierung in einer Nieder-
druckplasmaanlage. So erhdhen sich Adhisionsfahig-
keit und Benetzbarkeit der Oberflichen. Die wasserba-
sierenden Lacke lassen sich mit den unpolaren Stoffen
verbinden.

Schlielich werden die Elastomer-Dichtungen in
speziellen Maschinen mit dem Gleitlack beschichtet.
Die Gleitlacke kénnen sowohl transparent als auch far-
big sein. Bei transparenter Beschichtung bleibt die Far-
be des Basiswerkstoffes weiterhin erkennbar. Wird far-
big beschichtet, lassen sich die Dichtungen besser
unterscheiden. Dies vermeidet eine Verwechslung. Im
Ergebnis entsteht eine Schichtdicke von 3-12 p. Beim
ersten maschinellen Beschichtungsvorgang wird ein
Rezept hinterlegt, das saimtliche Parameter dokumen-
tiert. Nach dem Beschichtungsprozess ist die Dichtung
montage- und einsatzfihig.

Zusiitzliche Fertigungs- und Montagehilfen wie Ole
und Fette, die umstindlich aufgetragen werden miis-
sen, sind nun nicht mehr notwendig. Eine automati-
sierte Zufithrung im Rahmen von Serienproduktionen
wird durch vereinzelte und reibungsoptimierte Dich-
tringe iiberhaupt erst méglich. Und auch der Nutzung
tut das Beschichten gut, denn die Grenzwerte verschie-
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ben sich, die Dichtungen arbeiten linger.

Autor Jiirgen Fiirst, Agentur Suxes fiir OVE Plasmatec
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