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Antriebstechnik-Retrofit macht

Forderstrecke zukunftsfahig




Uberlastungsschiiden an Werkzeug,
Werkstiick und Frasmaschine verhindern

| Die vom Maschinenbauer
Kunzmann neu entwickelte
Funktion AFR verhindert sicher
und zuverlissig Uberlastungs-
schiden an Werkzeug, Werkstiick
und Friasmaschine bereits ab dem
ersten Teil. Mit Hilfe eines kontinu-
ierlichen Monitorings kontrolliert
die ,Automatic Feed Reduction“
die Maschine und das vom Werkzeug benétigte Antriebsmoment.
Wird eine Uberlastung erkannt, vermindert AFR automatisch den
Vorschub um einen voreingestellten Prozentwert. Diese
Vorschubreduzierung kann bis zu viermal wiederholt werden
bevor eine definierte Abschaltschwelle erreicht wird. Dann wird
die Bearbeitung kontrolliert unterbrochen. Da die AFR-Funktion
keinen Lernschnitt benétigt, ist ihr Einsatz insbesondere in der
Prototypen-, Einzelteil- und Kleinserienfertigung sowie bei
Rohteilen mit schwankendem Aufmaf sinnvoll. Kosten werden
auflerdem dadurch eingespart, dass Werkzeuge bis zum Erreichen
Ihrer Verschleifigrenze genutzt werden kénnen und nicht verfriiht
ausgetauscht werden.

AFR ist zukiinftig fiir alle Heidenhain CNC-Friasmaschinen von
Kunzmann verfiigbar. Fiir bereits gelieferte Modelle mit den
Steuerungen Heidenhain TNC 620 und TNC 640 kann AFR
problemlos nachgeriistet werden.

www.kunzmann-fraesmaschinen.de

Produktivitdt von CNC-Maschinenparks
steigern

Arbeitsprozesse optimieren, den
Maschineneinsatz exakt identifi-
zieren und jederzeit passgenau
steuern - dank des Systems
smartblick konnen Anwender die
Produktivitdt ihres CNC-Maschi-
nenparks steigern. smartblick
ermoglicht die optimale Gestaltung
komplexer Fertigungsabléufe fiir
Maschinen sémtlicher Baujahre, Hersteller und Steuerungen,
unabhéngig vom Standort der Maschinen und der Produktionslei-
tung. Die handliche smartblick-Box kann in nur 20 Minuten im
laufenden Betrieb ohne Stillstandzeiten und ohne Eingriff in die
Maschinensteuerung installiert werden.

Auf jedem Gerét mit Internetzugang kann das smartblick-
Dashboard aufgerufen und somit der eigene CNC-Maschinenpark
jederzeit von allen Mitarbeitern mittels PC, Smartphone oder
Tablet genau beobachtet, analysiert und optimiert werden.

Im All-inclusive-Service ist neben der Bereitstellung der
Hardware, Wartung und regelmifligen Updates der Software auch
die komplette smartblick-Infrastruktur enthalten. Dariiber hinaus
profitieren Nutzer von neuen Features, die stets in engem
Austausch mit den Kunden entwickelt werden. Auch Standard-
Updates sind im Paketpreis inkludiert. Abgerundet wird das Paket
zudem mit interaktiven Webinaren und Tutorials.

Entwickelt wurde das smarte System von der F&M Werkzeug- und
Maschinenbau GmbH mit Sitz in Berlin, deren Mehrheitseigen-
tiimer seit Anfang 2018 die Perschmann Gruppe ist.

FERTIGUNGSTECHNIK

Reinraumbedingungen in der Fertigung
geschaffen

Der Dienstleister fiir Oberflichenverede-
lung von Elastomeren OVE Plasmatec

hat die Luftqualitdt in seinen Produktions-
raumen verbessert. Drei mobile Umluft-
gerdte Ecomax 30 von|Aeropur filtern im
Umluftbetrieb Staub, Feinstaub, Keime
und Bakterien aus der Umgebungsluft
und schaffen Reinraumgqualitit der ISO
Klasse 8. Die Gerite mit einer Filter-
leistung von jeweils 3 500 m*/h stehen

in der Warenannahme, in der Reinigungsabteirung und im
Beschichtungszentrum. i

Im Herz der Produktion, im Beschichtungszentrum, hat OVE die
Reinraumklassifizierung bereits nach zwei Wochen erreicht und
seither gehalten. Fiir OVE-Geschiftsfithrer Martin Bshmler ein
ganz wichtiger Aspekt, denn die Anforderungen der Industrie an
technische Sauberkeit stiegen immer mehr. Dies betrifft auch die
Staubbelastung in der Umgebungsluft. Mit der|verbesserten
Umgebungsluft in der Produktion kann OVE Plasmatec diesbeziig-
lich Kundenanforderungen gréfitenteils erfiillen. Und auch die
Mitarbeiter spiiren den Effekt der besseren Luft und sind begeis-
tert. Hinzu kommt eine grofie Erleichterung, denn in Zeiten der
Corona-Pandemie sind alle beruhigt, dass die Entstaubungsgerite
auch Viren und Bakterien aus der Luft filtern konnen.

www.ove-plasmatec.de
www.aeropur.de

Vereinfachtes Korrosionsschutzverfahren:
Anlagen jetzt in zwei StandardgroRen

Mit dem Betenio-Verfahren
steht ein Verfahren fiir die
Korrosionsschutzbehandlung
zur Verfiigung, das im Vergleich
zu den marktiiblichen
Verfahren des Strahlens und
der Sdurebehandlung wesent-
liche Vorteile aufweist. Bisher
wurden die Anlagen individuell projektiert. Jetzt bietet die RIO
GmbH die Anlagentechnik auch in zwei Standdrdversionen mit
definierten Beckengrofien an. |
Das Betenio-Verfahren basiert auf den Wirkprinzipien des Phos-
phatierens bzw. Entzunderns. Im Unterschied 7u den bisherigen

Verfahren erfolgen Entfetten, Beizen und Phosp
Arbeitsschritt. Das erlaubt den Aufbau von sehr

hatieren in einem
kompakten Anla-

gen, und die Investitionen reduzieren sich auf 2

5 bis 30 % im Ver-

gleich zu konventionellen Saureanlagen. Auferdem werden Ener-
gie und Kosten fiir die Spiilwasseraufbereitung gespart. Die Bad-
fliissigkeit muss nur ein- bis zweimal pro Jahr gewechselt werden.
Der Anwender profitiert dariiber hinaus von kurzen Behandlungs-

zeiten (1 bis 60 Min.). Ein weiterer wesentlicher Vorteil ist die

Umweltvertraglichkeit der eigens fiir dieses Ver
Sdure. Der Betreiber muss keine Genehmigung
trieb einholen und kann auf eine Absaugung ve

fahren entwickelten
fiir den Anlagenbe-
rzichten, da keine

korrosiven Dampfe entstehen. So schonend das Verfahren
gegeniiber der Umwelt ist, so wirksam ist der Korrosionsschutz: Im

Salzspriihtest nach DIN EN ISO 9227 werden St
1000 Stunden ohne Korrosion der Bauteile erre

andzeiten von iiber
cht.

www.perschmann.de

www.betenio.de

www.derbetriebsleiter.de
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