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Ein digitaler Zwilling ist nicht einfach die néichste Software, sondern eine grundlegende Verdnderung im Management einer industriellen Anlage. Bilder: Gerd Aftmann auf Pixabay

Smart dank digitalem Zwilling et

23| - 2 5-6-2020, Nﬁl’l‘lbel’g




April 2020

ZULIEFERTEILE

www.b-und-i.de 39

Beschichtete Dichtungen statt Schmierfett

Clevere Losung erhoht Zuverldssigkeit und Lebensdauer von Heizungspumpen’

Einer der fiihrenden Anbieter von Pumpen und Pumpensystemen fiir die Gebdudetechnik setzt
bei der Montage energieeffizienter Pumpen seit geraumer Zeit beschichtete Dichtungen ein. Die
Dichtung trennt dabei den Wasserbereich von der Elektronik. Zum Einsatz kommen O-Ring-Stan-
darddichtungen, die allerdings durch OVE Plasmatec beschichtet wurden. Diese beschichteten
Dichtungen machen laut Hersteller die Montage der Pumpen nicht nur prozesssicher und wie-
derholgenau, sondern auch das friiher undefinierte und manuelle Schmieren mit Fett iiberfliis-
sig. So ist sichergestellt, dass keine Hilfsstoffe mehr in den Wasserkreislauf verschleppt werden.

Bei einem Anbieter von Pumpen
und Pumpensystemen fiir die Ge-
baudetechnik wird in der Montage
einer Heizungs-Umwadlzpumpe in
~das Aludruckgussgehduse ein
Spaltrohr auf eine Messingbuchse
eingepresst.
Das Spaltrohr beinhaltet spater die
Elektronik und muss deshalb
sicher vom Wasserkreislauf im
Innern des Pumpengehauses ge-
trennt sein.

singbuchse erzeugen und die
Dichtwirkung beeintrachtigen.

Um das zu vermeiden, hat der
Pumpenbhersteller in der Montage
friiher sogenannte Fertigungshilfs-
stoffe eingesetzt. Diese Fette
wurden mit einem Pinsel manuell
vor jedem Montagevorgang auf-
gebracht. -

Das reduzierte den Reibwider-
stand der Dichtung und das Spalt-
rohr flutschte” quasi Uber den

Dy vrh Ais Diacrmaroinianna 1ind -alktivieriina in einer Niedercdn icknlanecmanninne erhéshen cich

suchte nach einer praktikablen
Lésung. Ein spezielles Formteil als
Sonderlosung wollte der Pumpen-

hersteller dabei nicht akzeptieren.

Aus Flexibilitdts- und Kosten-
grinden sollte auBerdem wei-
terhin ein Standardprodukt zum
Einsatz kommen.

Letztendlich entschieden sich die
Verantwortlichen flr beschichtete
Dichtungen von OVE. Den Weg zu
dieser Entscheidung gingen der
Pumpenhersteller, der Dichtungs-
hersteller und OVE Plasmatec als
Beschichter gemeinsam.

Die Beschichtung versprach eine
Losung, die allerdings unbedingt

. die DVGW-Freigabe haben sollte.

Also machte sich das Projektteam
zunachst mit einem Fragenkatalog
an die Arbeit. Geklart wurden in
flinf Schritten folgende Aspekte:

1. Welcher Artikeltyp?

Zunachst wurde ermittelt, welcher
Dichtungstyp, welche Abmes-
sungen und welches Material be-
schichtet werden soll, ob be-

Die Plasma-Aktivierung sorgt dafiir, dass sich freie Radikale mit den ausdiffundierenden, nicht
elastomeren Stoffen verbinden und oxydieren. Bilder: OVE Plasmatec

wendung handelt, inwieweit die
Dichtung verpresst wird und ob sie
Kontakt zu Lebensmitteln, Medizin
oder Trinkwasser hat. Nur so kann
die Beschichtung so ausgelegt
werden, dass sie spater genau zur
Anwendung passt.

3. Welche Funktion?

Im dritten Schritt galt es heraus-
zufinden, ob die Dichtung einmal
oder mehrfach montiert wird, ob
Gerausche und Stick-Slip-Effekte
vermieden werden mussen und ob
sie vereinzelt und automatisiert zu-
gefiihrt wird.

Sollen Beschadigungen bei der
Montage vermieden werden? Ist

Beschichtungsprozess  fiir  die
angelieferten  Dichtungen be-
gonnen werden.

OVE beschichtet dabei Elastomer-
Dichtungen mit einer hauch-
dinnen und umweltfreundlichen
Gleitlackschicht auf Wasserbasis.
Damit lasst sich die Reibung um
durchschnittlich 50  Prozent
reduzieren und Stick-Slip-Effekte
eliminieren.

Im ersten Schritt werden die
Elastomerteile grundlich nass-
gereinigt und die sauberen Teile
anschlieBend  schonend  ge-
trocknet. AnschlieBend folgt de
Plasmareinigung und -aktivierung
in einer Niederdruckplasmaanlage.
So erhohen sich Adhasionsfahig-
keit und Benetzbarkeit der Ober-
flichen und die  wasser-



Durch die Plasmareinigung und -aktivierung in einer Niederdruckplasmaanlage erhéhen sich
Adhdsionsféhigkeit und Benetzbarkeit der Oberfiécichen und die wasserbasierenden Lacke lassen

sich bestens mit den unpolaren Stoffen verbinden.

Eine O-Ring-Elastomer-Standard-
dichtung EPDM 70 Shore gewahr-
leistet diese Abdichtung. Einge-
setzt werden bei den insgesamt
vier. Pumpenmodellen unter-
schiedliche Dichtungen mit einem
Innendurchmesser zwischen 26,57
Millimetern und 65 Millimetern

sowie 3,53 Millimeter Schnurstarke.

Das Problem: Beim Uberstiilpen
des Spaltrohrs tiber den voreinge-
legten Dichtring verdrillt sich der
passgenaue Ring aufgrund des
Reibwiderstandes und will danach
wieder in seine Ursprungsform zu-
ruck.

Das kann in der Folge einen Spalt
zwischen dem Rohr und der Mes-

dass der Kunde Schmierfette einsetzen mu:

Dichtring in die gewtinschte End-
lage. Matthias Georg, Vertriebslei-
ter bei OVE Plasmatec, kennt diese
Praktiken:,Das ist ein durchaus tb-
licher Vorgang, der immer noch

weit verbreitet ist. Allerdings hat er
zum Teil gravierende Nachteile!

So ist- das manuelle Schmieren

keineswegs prozesssicher - sowohl

was die Menge des aufgebrachten
Fetts betrifft als auch die Sicherheit,
ob der Werker wirklich geschmiert
hat - es gibt keine Riickmeldungen.
Hinzu kommt, dass das Medium in
den Wasserkreislauf hineinver-
schleppt werden kann.

Der Pumpenhersteller wollte sich
damit nicht zufriedengeben und

Zunachst wurde ermittelt, welcher
Dichtungstyp, welche Abmes-
sungen und welches Material be-
schichtet werden soll, ob be-
sondere Eigenschaften gefordert

sind und ob es bestimmte
Spezifikationen gibt.

Ebenso wurde ermittelt, ob
maschinell oder manuell be-

schichtet werden kann, ob es
eventuell bereits vergleichbare Ar-
tikel in der Bearbeitung gibt, und
welche Mengenuntergrenzen und
-obergrenzen festgelegt werden
kénnen.

sie vereinzelt und automatisiert zu-
geflhrt wird.

Sollen Beschadigungen bei der
Montage vermieden werden? Ist
eine farbliche Unterscheidung
notwendig, um Vermischungen
und Montagefehler zu vermeiden?
Findet eine automatische Priifung
statt? Mit den Antworten auf diese
Fragen wird der Funktionsgrad er-
mittelt, damit die geeignetste
Losung gefunden werden kann.

4. Welche Menge?

2. Welches Umfeld?

AnschlieBend wurde recherchiert,

welche Medien die Dichtung
umgeben, welche "Temperaturen
herrschen, ob es sich um eine
statische oder dynamische An-

und Suck -Slip-Effekte éﬂmmleren ,bun:h unsere Becc

htiger Montagevorgang:

1und zuverldssig’ berichtet Matthias Georg, Vel sleiter bei OVE Plasm

Abhdngig von Groe, Geometrie,

Gewicht und Werkstoff gibt es
unterschiedliche optimale Prozess-
und Fullmengen fiir den Be-
schichtungsvorgang. Sind die
Serienmengen bestimmt, lassen
sich daraus die Mustermengen er-
mitteln. AufSerdem werden die An-
lieferungszustande der Dichtun-
gen definiert.

5. Welches Qualitats-
niveau?

Diverse qualitatssichernde Aspek-
te geben spater den Ausschlag, ob
serienbegleitende Priifungen er-
forderlich sind oder gefordert wer-
den. Deshalb wollten die Spezia-
listen von OVE unter anderem
wissen, ob Steck-, Drehmoment-
und Reibkréfte serienbegleitend
gepriift werden sollen. Ob eine
Prifung der LABS-Konformitat
auch fir die beschichteten Teile
notwendig ist, wird ebenso hinter-
legt wie bestimmte Zertifikate.

Nachdem alle Fragen im Team ge-
klart wurden, konnte mit den Be-
handlungsvorgéangen und dem

in einer Niederdruckplasmaanlage.
So erhéhen sich Adhdsionsfahig-
keit und Benetzbarkeit der Ober-
flichen und die  wasser-
basierenden Lacke lassen sich be-
stens mit den unpolaren Stoffen
verbinden.

SchlieBich werden die Elastomer-
Dichtungen in speziellen Ma-
schinen mit dem Gleitlack be-
schichtet. Die Gleitlacke konnen
sowohl transparent als auch farbig
sein. Bei transparenter Be-
schichtung bleibt die Farbe des
Basiswerkstoffes weiterhin erkenn-
bar.

Wird farbig beschichtet, lassen
sich die Dichtungen besser un-
terscheiden. Das vermeidet Ver-
wechslung. So lassen sich die
Dichtungen beispielsweise nach
Lieferanten oder Anwendungen
unterscheiden.

Im Ergebnis entsteht eine
Schichtdicke von 3 bis 12 Mikro-
metern. Beim ersten maschinelg
len Beschichtungsvorgang wird
ein Rezept hinterlegt, das samt-
liche Parameter dokumentiert.
Nach dem Beschichtungsprozess
ist die Dichtung montage- und
einsatzfahig.

In der Praxis bieten die so be-
schichteten Dichtungen zahlreiche
Vorteile. Nicht nur, dass zusatzliche
Fertigungs- und Montagehilfen
wie Ole und Fette nun unnétig
sind, durch die Beschichtung wird
Uberhaupt erst eine automatisierte
Zufihrung im Rahmen einer
Serienproduktion maoglich.

Doch nicht nur bei der Montage
Uberzeugen diese beschichteten
Dichtungen, sondern auch bei der
Nutzung, denn die Dichtungen
halten auch langer, wie der
Dichtungsbeschichter betont.
www.ove-plasmatec.de



