Der Schnitt- &
Stanzwerkzeugbau

SCHNEIDERODIEREN | UMFORMEN | LASERN | 3D-DRUCK IM WERKZEUGBAU

Fachverlag M('iller, NeustraBe 163, 42553 Velbert, Tel.: 02053/9812512, 27. Jahrgang, Nov./Dez. 2020, G 10697

M A DE EINGSETAALEY

R

SEIT 1981

FUHRUNGSELEMENTE FUR PRAZISIONSWERKZEUGE




ANWENDERBERICHT

Neue Presse erhoht
Fertigungskompetenz

Bild 1: N&geli Swiss AG tétigt die gréBte Maschineninvestition der Firmengeschichte und
nimmt eine hydraulische 200-Tonnen Presse fiir die Fertigung von Tiefziehteilen in Betrieb
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,Mit der neuen Hydraulikpresse
starken wir unsere Position als
Ideenschmiede fiir knifflige Aufga-
ben und Verfahren in der Entwick-
lung und Herstellung von Blech-
teilen®, freut sich Niklaus Nageli
aus der Geschéftsleitung der
Nageli Swiss AG. Das Schweizer
Unternehmen tatigt die gréBte
Maschineninvestition der Firmen-
geschichte und hat im Juni dieses
Jahres eine Lauffer Ziehpresse
RZU 200 in Betrieb genommen.
Die Presse verfugt Uiber eine
Schnittschlagdampfung sowie ein
modernes Bediener-Interface mit
Anbindung an das ERP-System.

Bild 2: Mit 2000 kN Presskraft, einem Zieh-
kissen mit gesteuerter Gegenhaltekraft und
einem steuerbaren Umformverlauf lassen
sich komplexe Umformungen in hoher
Teilequalitat fertigen

N&geli Swiss AG tatigt die
gréBte Maschineninvestition der
Firmengeschichte und erweitert
die Fertigung fiir Tiefziehteile.
Eine neue hydraulische 200-Ton-
nen Presse erhoht die Flexibilitat
der Schweizer Ideenschmiede.
Die Ziehhohe fiir Serienteile
vervierfacht sich nahezu und die
Teilequalitat erreicht Feinschnitt-
Qualitat. Das moderne Werk-
zeug-Spannsystem beschleunigt
Umriistvorgange und verkirzt
Lieferzeiten. So reagiert das
Unternehmen auf Marktbediirf-
nisse, immer komplexere Serien-
teile schnell zu fertigen.

Neue Presse erhoht Fertigungs-
spektrum deutlich

Dank einer Hiillkurven-Uberwa-
chung, einem Ziehkissen mit
gesteuerter Gegenhaltekraft und
einer prazisen Geschwindigkeits-
regelung lassen sich komplexe
Umformungen in hoher Teilequalitat
fertigen. Eine Feinrichtmaschine
entspannt das bis zu vier Millimeter
starke und 300 mm breite Metall-
band ab Coil und ermdglicht die
Fertigung von Bauteilen mit héchs-
ten Ebenheitsanforderungen. Die
Steuerung Ubernimmt eine Siemens
S7. Auf deren Basis integriert die
von Lauffer neu entwickelte Visuali-
sierung ,LaHMI“ die Bedienung von
Bandvorschub und Presse. So lasst
sich die Anlage am groBen Touch-
screen einfach, sicher und intuitiv
programmieren.

Die neue Presse versetzt Nageli
Swiss AG in die Lage, ihre kre-
ativen und zum Teil ungewéhn-
lichen Losungen fiir Blechteile
prozesssicher, wiederholgenau

und effizient zu realisieren. Ebenso
erweitern die Schweizer die Mog-
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lichkeiten hinsichtlich Bauteilgro-
Be und — komplexitat. So kann
Coil-Material zu integralen Teilen
bis 150 mm Ziehhéhe umgeformt
werden. Dass die Serienteile eine
sehr gute Oberfldchenglte und
die Kanten Feinschnitt-Qualitat
erreichen, liegt am Ziehkissen
mit gesteuerter Gegenhaltekraft.
Zusammen mit dem steuerbaren
Umformverlauf durch Kraft- und
Geschwindigkeitsregelung und
dem hydraulischen Konzept der
Presse, die an jedem Punkt die

Nageli Swiss AG

Die 1941 von Ernst Nageli als Stanzerei
gegriindete Nageli Swiss AG ist ein
klassisches Schweizer Familienunter-
nehmen. Was mit der Herstellung von
Kugellagerkéfigen und Zahnscheiben als
Schraubensicherungen begann, hat sich
zu einer ldeenschmiede fur knifflige Auf-
gaben und Verfahren in der Entwicklung
und Herstellung von Teilen aus Blech
und Faserverbundstoffen entwickelt. Das
Unternehmen, welches in zweiter Gene-
ration von Christoph N&geli und in dritter
Generation von Niklaus und Dominik
Négeli gefiihrt wird, fertigt vorwiegend
Produkte mit hohem Engineering-Anteil
und hoher Wertschopfung. Seit 1987
erweitert Nageli kontinuierlich die Kom-
petenz in der Faserverbundtechnologie
und realisiert Projekte in einer Vielzahl
unterschiedlicher Branchen, wie bei-
spielsweise in der Luft- und Raumfahrt.
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maximale Kraft aufbringt, entste-
hen nahezu einbaufertige Bauteile
mit engen Toleranzen.

Kunden profitieren
von mehr Moglichkeiten

Der Leiter der Stanzerei, Fritz
Riegg ist davon Uberzeugt, ,,dass
wir unser Potenzial deutlich erh-
hen und unseren Kunden in Bezug
auf Bauteilgeometrie und Material-
ausnutzung wesentlich mehr Mog-
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Bild 3:

Durch den groBen
Werkzeugraum sind
Ziehhéhen bis 150
mm maoglich

lichkeiten bieten kénnen.“ Mit dem
Anschluss der neuen Maschine
an das hauseigene ERP-System
kénnen Fertigungsauftrage direkt
in die Presse eingespielt werden.
Im Gegenzug sorgen Echtzeit-
Informationen der Presse an das
System dafiir, dass Industrie 4.0
bei Nageli Swiss AG zum Stand
der Dinge wird. Die Verantwort-
lichen begegnen den neuen Her-
ausforderungen mit Begeisterung.
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Bild 4: Eine Feinrichtmaschine entspannt das bis zu vier Millimeter starke und 300 mm brei-
te Metallband ab Coil und ermdglicht die Fertigung von Bauteilen mit hdchsten Ebenheits-

anforderungen (Bilder: Nageli Swiss AG)
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