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Drei Standardwerkstoffe fiir Gleitlager sind jetzt als PTFE-freie Varianten
verfligbar (Bild: igus).

Schrauben-/Montagepaste

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
82216 Maisach

Seit 2013 ist Chrom (VI) von der Européi-
schen Union tber die REACH-Verordnung
in die Liste der zulassungspflichtigen Stof-
fe aufgenommen worden. Es entsteht
durch Oxidation, insbesondere bei hohen
Temperaturen. So kommen bei Schraub-
verbindungen, die hohen Temperaturen
ausgesetzt sind, millionenfach Edelstahl-
schrauben in Kombination mit Schrau-
ben- bzw. Montagepasten zum Einsatz,
um die Reibung zwischen den Flgeteilen
zu verringern und eine spatere Losbarkeit
zu gewahrleisten. Bei Temperaturen Uber
350 °C wird das Chrom aus dem Stahl oxi-
diert und es bilden sich, gefordert durch
die bisher am Markt verfigbaren Monta-
gepasten, unter anderem Chrom-(VI)-Ver-
bindungen. Erkennbar ist dieser Prozess an
der gelblichen Verfarbung der Schrauben-
oder Montagepaste.

Spatestens bei der Demontage der
Schraubverbindungen besteht die Gefahr,
dass Chrom-(V1)-haltige Staube freigesetzt
und eingeatmet werden oder in Kontakt
mit Haut oder Schleimhduten kommen.
Gesundheitliche Risiken kénnen nur ver-
mieden werden, indem diese Montage-
oder Wartungsarbeiten mit vollem Atem-
und Arbeitsschutz durchgefuhrt werden.

Die neue Schrauben-/Montagepaste minimiert
die Bildung von Chrom (V1) (Bild: OKS).

Dank hochmoderner Klimatisierung sind im neuen Kompetenzzentrum
Genauigkeiten im 1/100-mm-Bereich fur die Schwerzerspanung und GroB-
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teilebearbeitung méglich. (Bild: H.P. Kaysser).

Die gelebte Praxis sieht jedoch oft anders
aus, viele Menschen setzen sich taglich
durch Unwissenheit bei der Arbeit der
Gefahr aus, mit Chrom (VI) in Kontakt zu
kommen.

Dieses Gefdhrdungspotenzial und der
weitverbreitete Einsatz von Montage-
pasten haben OKS dazu veranlasst, die
Entwicklung einer Montagepaste zu for-
cieren, die die Bildung von Chrom (VI)
minimiert. Dazu mussten neue Verfahren
entwickelt und alle bisher eingesetzten In-
haltsstoffe gepriift werden, um diejenigen
zu identifizieren, die fur diese chemischen
Prozesse verantwortlich sind. Danach war
die Herausforderung, die kritischen In-
haltsstoffe durch unkritische zu ersetzen,
ohne die tribologischen Eigenschaften zu
verdandern.

Mit der neuen Hochtemperaturpaste »OKS
210« steht Anwendern jetzt eine Produkt-
variante zur Verfligung, die speziell darauf
ausgelegt ist, die Bildung von Chrom (V1)
beim Einsatz als Montagepaste zu reduzie-
ren. Ein weiterer Vorteil ist die NSF-H1-Zer-
tifizierung, wodurch sie sich auch fur den
Einsatz in der Lebensmitteltechnik eignet.
(www.oks-germany.com)

PTFE-freie Gleitlager

igus GmbH
51147 Koln

Polymergleitlager der Reihe »iglidur G«
von igus werden aufgrund der hohen Ver-
schleiBfestigkeit und geringen Reibung
weltweit im Maschinenbau, Anlagenbau
und in der Automobilindustrie einge-
setzt. Diese Vielseitigkeit ohne Polytetra-
fluorethylen (PTFE) zu erhalten, ist dem
Hersteller jetzt gelungen. Durch die ge-
schickte Auslegung der Rezepturen konn-
ten laut Herstellerangabe die bekannten
Werkstoffeigenschaften hinsichtlich Tem-
peraturstabilitdt, mechanischer Bean-
spruchbarkeit und Schwindungsverhalten
nahezu unverandert erhalten bleiben.
Tests im hauseigenen Testlabor hatten
dies bestatigt.

PTFE-frei ist nun auch die Variante »X, die
wegen der hohen Temperaturbestandig-
keit z. B. in der Luft- und Raumfahrt zum
Einsatz kommt, sowie die Variante »Hg,
die sich wegen ihrer hohen Feuchtigkeits-
bestandigkeit z. B. fUr die Chemietechnik
eignet. Bereits 2024 waren dem Kunst-
stoffspezialisten die PTFE-freien Varianten
»J« und »W« gelungen.

Das Unternehmen gibt an, dass damit 80
% aller Anwendungen fir die Gleitlager-
reine mit PTFE-freien Alternativen abge-
deckt sind. Eine groBe Anzahl an poten-
ziellen Anwendern musse sich daher um
zukinftige PFAS-Regulierungen (per- und
polyfluorierte Alkylsubstanzen) weniger
Sorgen machen, sie kdnnten 1:1 auf die
neuen Varianten umsteigen, ohne in An-
passungen investieren zu mussen.

Die PTFE-freien Varianten sind deshalb
wichtig, weil sich die Europaische Che-
mikalienagentur (ECHA) derzeit aus
Griinden des Umwelt- und Gesundheits-
schutzes mit einem maoglichen Verbot der
Chemikaliengruppe PFAS beschéftigt. Fir
Unternehmen bedeutet dies eine groBe
Umstellung, denn PFAS sind aufgrund
ihrer Wasser, Fett und Schmutz abwei-
senden Eigenschaften in vielen Produkten
zu finden. Das Kélner Unternehmen in-
vestiert daher verstarkt in Forschung und
Entwicklung, um PFAS-Alternativen zu
entwickeln.

(www.igus.de)

Prazise GroBteilezerspanung

H.P. Kaysser GmbH + Co. KG
71397 Leutenbach

Mit der Investition in eine Soraluce Fahr-
stdnder-Frasmaschine zur prazisen Be-
arbeitung von GroBteilen bis 14 m hat die
H.P. Kaysser GmbH + Co. KG das Kernstiick
ihres neuen Kompetenzzentrums far Pra-
zisionszerspanung geschaffen. Das Unter-
nehmen nahm im Dezember 2024 das
Modell »FP 14000« in Betrieb. Dank einer
hochmodernen Klimatisierung sind in der
neuen Produktionshalle Genauigkeiten im



1/100-mm-Bereich flr die Schwerzerspa-
nung und GroBteilebearbeitung moglich.
Der Aufbau der Maschine mit einer beson-
deren, thermostabilen Gusskonstruktion
in einem eigenen Fundament sowie mit
Linearwalzfihrungen und einem Damp-
fungsschlitten ermdglicht eine zuverlas-
sige Prazisionsbearbeitung. Mit einem
Langsfahrweg von 14.000 mm, einem
Vertikalfahrweg von 2600 mm und einem
Querfahrweg von 1600 mm lassen sich
groBe Werkstlicke hochgenau bearbeiten.
Dazu tragt auch der flinfachsige Spezial-
spindelkopf bei. Integriert ist dartber hi-
naus ein Drehtisch mit 2500 mm x 2000
mm. Die Maschine arbeitet im 3-Statio-
nenbetrieb und erlaubt hauptzeitparalle-
les Rusten groBer Werkstlcke.

Die MaBe des Maschinenfundaments be-
tragen 4,5 m Tiefe, 21 m Lange und 7 m
Breite. Hierflr wurde Spezialbeton in eine
wasserundurchldssige Wanne gegossen.
Damit das thermostabile Konzept der Ma-
schine seine Vorteile voll ausspielen kann,
verflgt die Halle Gber ein intelligentes Kli-
mamanagement flr eine konstante Tem-
peratur im Schwankungsbereich von +1
°C. Das neue, 2500 m? groBe Kompetenz-
zentrum Zerspanungstechnik beherbergt
insgesamt zehn §earbeitungszentren zur
hochprazisen Feinzerspanung.

Die Investition in die neue Produktions-

Maschinenelemente, Werkstoffe, Hilfsstoffe, Werkzeug-/Formenbau

halle erfolgte, da Kunden dem Unterneh-
men immer mehr Wertschépfung und
Verantwortung auch fur die Herstellung
groBer Teile mit hohen Anforderungen an
Prazision und Toleranz Ubertragen. In der
neuen klimastabilen Halle konnen die ge-
forderten Toleranzen im 1/100-stel-mm-
Bereich gewahrleistet werden. So entste-
hen z. B. groBe Maschinengrundkorper fur
die EUV-Lithografie und groBe Bauteile fur
Karosserieteilepressen.

(www kaysser.de)

Hochleistungs-Maschinenreiniger

IBS Scherer GmbH
55599 Gau-Bickelheim

Die IBS Scherer GmbH zéhlt zu den fiihren-
den Anbietern fur industrielle Reinigungs-
l6sungen. Mit Sitz in Gau-Bickelheim bie-
tet das Unternehmen seit Jahrzehnten
qualitativ hochwertige und praxisorien-
tierte Reinigungslésungen an, die auch
den besonders hohen Anspriichen der
Industrie gerecht werden.

Ein Beispiel ist der Spezialreiniger »WAS
50.100« fur die Maschinenreinigung. Der
Mehrbereichsreiniger ist speziell fir den
Einsatz zur allgemeinen Oberflachen-
reinigung in Industrie und samtlichen
Produktionsumgebungen konzipiert. Als
gebrauchsfertiger Reiniger unterstitzt

Der Hochleistungs-Maschinenreiniger ist spe-
ziell fiir den Einsatz zur allgemeinen Oberfla-
chenreinigung in industriellen Umgebungen
konzipiert (Bild: IBS Scherer).

er einen kontinuierlichen Verbesserungs-
prozess und sorgt fur hochstmogliche
Sauberkeit im industriellen Umfeld, die
essenziell fur die Effizienz und Langlebig-
keit moderner Fertigungstechnik ist. Sei-
ne leistungsstarke Formulierung entfernt
auch hartnackige Verschmutzungen und
schont dabei empfindliche Maschinen-
komponenten. Der Reiniger ist neben der
gebrauchsfertigen Variante auch als Kon-
zentrat erhaltlich (»WAS 50.900«).
(www.ibs-scherer.de)
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lhr Kiihischmierstoff fiir jede Heraus-
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