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Prazisionsteile
Martin Hohn GmbH
72348 Rosenfeld

Als Hersteller von Prazisionsteilen mit dem
Fokus auf die Bearbeitung von schwer zer-
spanbaren Werkstoffen hat sich das Famili-
enunternehmen Martin Hohn GmbH mit
Sitz in Rosenfeld nach eigenen Angaben er-
folgreich auf dem internationalen Markt
etabliert. Der moderne Maschinenpark und
das langjahrige Knowhow in der Zerspa-
nung von Edelstéhlen, Titan oder hochfes-
ten Aluminiumlegierungen ermaéglichen ein
oreites Produktportfolio fir nahezu alle
ranchen. Seit mehr als 40 Jahren bietet das
nittelstandische Unternehmen mit 180 Be-
schaftigten hochstmaogliche Produktquali-
at, Flexibilitat, Schnelligkeit und faire Kon-
ditionen. Die enge Zusammenarbeit mit der
Schwesterfirma Fluro-Gelenklager GmbH
erfordert fortlaufende Investitionen in mo-
derne Fertigungs- und Automatisierungs-
technik, um die Kunden mit hochkomplexen
Prazisionsteilen in kleineren und mittleren
LosgréBen beliefern sowie groBe LosgréBen
von Fluro-Standard- und -Sonderteilen wett-
bewerbsfahig herstellen zu konnen. Ein gro-
3es Bestreben der Unternehmensgruppe
iegt darin, die wirtschaftlich nachhaltige
Fertigung der Produkte am Standort Rosen-
feld langfristig zu erhalten und weiterhin
als attraktiver Arbeitgeber in der Region auf-
zutreten. Die zukunftsorientierten Planun-
gen und die anstehenden Investitionen sind
daher darauf ausgerichtet, den Standort
xontinuierlich auszubauen. Besonders in die
Automatisierung der Montage von Gelenk-
agern und Gelenkkopfen wie auch in die
Herstellung der hierflr bendtigten Bauteile
wird laut Unternehmensangabe derzeit viel

B -

Die Unternehmensgruppe hat sich v. a. auf die Herstellung von Teilen aus schwer zerspanbaren Werk-

stoffen konzentriert (Bild: Hohn).

investiert. Abhangigkeiten von auslandi-
schen Lieferanten sollen reduziert werden,
um auch in schwierigen Zeiten wie wahrend
der Corona-Krise Lieferketten aufrecht er-
halten zu kénnen. Durch die Synergien, die
sich aus der erfolgreichen Zusammenarbeit
der beiden Unternehmen ergeben, kdnnen
intelligente Losungen entwickelt werden,
die der klassische Handel im Normteileber-
eich nicht anbieten kann. Geschaftsfihrer
Reiner HAhn blickt zuversichtlich auf die
kommenden Monate, denn die starke Nach-
frage nach den Produkten der Unterneh-
mensgruppe bestatige den eingeschlage-
nen Kurs.

(www.hoehn-praezision.de)

Intercable GmbH
39031 Bruneck/Italien

Informationen finden Sie innerha s 2=
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Additive Fertigung

Kaysser KG
71397 Leutenbach
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Mit einer weiteren 3D-Druckmaschine wird die Kompetenz in der additiven

Fertigung gestarkt (Bild: Kaysser).

tigung. Die universelle Mittelformatma-
schine mit industriellem Teile- und Pulver-
management eignet sich fir die flexible
Serienfertigung komplexer metallischer
Bauteile. Durch den groBen Bauraum mit
einem Durchmesser von 300 x 400 mm
kénnen nun gréBere Teile im 3D-Druckver-
fahren hergestellt werden. Ebenso erwei-
tert das flexible Anordnen mehrerer klei-
nerer Bauteile die Moglichkeiten. Ein in-
dustrielles Teile- und Pulvermanagement
schafft gréBtmagliche Flexibilitat. Das Un-
ternehmen reagiert damit einerseits auf
die gestiegenen Anfragen des Marktes
nach immer komplexeren Bauteilen und
kleinen LosgroBen. Andererseits mochte
esden Bereich additive Fertigung mittelfris-
tig in den eigenen Fertigungsverbund aus
nahezu allen modernen Blechbearbei-
tungstechnologien zur Herstellung von Sys-
temldsungen einbinden. Mit der zweiten
3D-Druckmaschine seit 2018 verlasst der
Hersteller den Bereich der Prototypenfer-
tigung und bietet konsequent Serienteile
im 3D-Druckverfahren an.
(www.kaysser.de)

Strahlen

KST
Kugel-Strahltechnik GmbH
58089 Hagen

Verzunderte Schmiedeteile hat KST Ku-
gel-Strahltechnik auf einer Mulden-
bandstrahlanlage mit Drahtkorn (ge-
schnittener Stahldraht) und alternativ
mit »Steel-Grit« bearbeitet. Dabei
schnitt das letztgenannte Produkt deut-
lich besser ab. Unternehmensangaben
zufolge wurdén hiermit 50 % weniger
Strahlzeit und Materialverbrauch reali-
siert. Auf dem Praxisforum Industriebe-
schichtung des QIB (Qualitatsgemein-
schaft Industriebeschichtung e. V.
stellte der Oberflachenspezialist die Er-
gebnisse seiner Testreihe vor. Ziel der
Strahlmittelerprobung war ein produk-
tiveres kundenorientiertes Arbeiten.
Neben geringerem Materialverbrauch

(Bild: LCD Lasercut).

und kirzerer Strahlzeit zeigte sich ein op-
tischer Vorteil. Er wird besonders bei feinen
Gravuren bzw. Herstellerabzeichen auf den
Bauteilen sichtbar. Die Ursache liegt im Be-
triebsgemisch. So verfugt Drahtkorn uber
einen vergleichsweise geringeren Anteil an
Fein- und Mittelkérnern. Gerade diese Kor-
ner verbessern jedoch die Reinigungsleis-
tung von filigranen Konturen. Das ausge-
wahlte Strahlmittel hat auch Einfluss auf
die Qualitat der nachfolgenden Beschich-
tung. Die Versuchsreihe lieferte die Er-
kenntnis, dass das getestete Produkt dem
tiblichen Rundkorn auch bei der Oberfla-
chenvorbereitung tiberlegen ist. Grund da-
fur ist das bessere Rauheits-Oberflachen-
profil durch eine hohere Anzahl der Spitzen
(RPc-Werte). Das Produkt ist schleuderrad-
tauglich und in unterschiedlichen Harte-
graden verfligbar. Das Unternehmen setzt
es auch fur die Reinigung von Schmiede-
rohlingen, Schwenklagern, Schneid- und
Brennteilen sowie Kaltumformteilen ein.
(www.kst-hagen.de)

Gestrahlte Schmiederohlinge in der Austragsrinne der
Muldenbandstrahlanlage (Bild: KST Kugel-Strahl-
technik).
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Hersteller werden bei der Entwicklung von Elektromotoren unterstitzt

Rapid Prototyping

LCD Lasercut AG
5026 Densbiiren/Schweiz

Ehemals als Gefiige zerstérende Techno-
logie angesehen, welche die magneti-
schen Eigenschaften von Stator und Ro-
torblechen ins Unkenntliche verandert,
hat sich Laser-Elektroblechschneiden seit
vielen Jahren etabliert. So begleitet La-
sercut heute Anwender aus samtlichen
Elektromotoren-Segmenten in den je-
weiligen Entwicklungszyklen. Mit dem
Einsatz von Fiberlasern lieB sich der
Break-Even auch fiir mittlere Serien stetig
erhdhen. Heute werden viele Vor-Serien-
produktionen lasergeschnitten produ-
ziert, denn dies spart Zeit und Geld. Ne-
ben dem Laserschneiden und Paketieren
bietet das Unternehmen diverse Zusatz-
leistungen an, beispielsweise AuBen-
durchmesser schleifen, Innendurchmes-
ser honen, Drahterodieren von Paketen,
Fiigen von Rotorpaketen auf Wellen, Ver-
kleben von Magneten und Wuchten von
Rotorbaugruppen. Dadurch besteht die
Méglichkeit, alles aus einer Hand zu be-
ziehen. Ein wesentlicher Bestandteil des
Unternehmenserfolgs sind kurze Liefer-
zeiten. Diese sind moglich, weil das Un-
ternehmen Gber ein groBes Elektroblech-
lager verfugt. So werden lose Bleche
nach Angaben des Unternehmens inner-
halb weniger Tage und Pakete innerhalb
von drei Wochen ausgeliefert. Die Pro-
duktion kann nach Bestelleingang umge-
hend gestartet werden.
(www.lcd-lasercut.ch)

Sensor-RFID-Integrationen

SKF Economos
Deutschland GmbH
71732 Tamm

Unter der Bezeichnung »Sensoring Parts«
stellt SKF Economos erstmals Bauteile
aus bewahrten dichtungstechnischer
Werkstoffen auf Polyurethanbasis, Elas-
tomeren oder auch Silikon vor, die m=





