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AUTOMATISIERUNG MESSTECHNIK ADDITIVE FERTIGUNG
Mehr Effizienz in der

Fertigung dank
automatisierter Beladung

Multisensorgerat
im Einsatz fur E-Antriebs-
und Getriebeteile

Additive Maschinen
lernen Superlegierungen
kennen



Schnell, flexibel, prazise: Auf der ,HOTmatic AMP 20 N“ lassen sich nahezu alle handelsiiblichen Nockengréf3en herstellen. Die Maschine ist leicht

zuganglich und lasst sich problemlos einrichten.

Hatebur, Reinach/CH, bietet mit ,HOTmatic
AMP 20 N” eine Maschine, die gezielt flr
die Fertigung von geschmiedeten Nocken
konzipiert ist, Bild. Der weltweit fiihrende
Anbieter von Umformmaschinen will damit
Zulieferer im Automobil-Bereich noch
effizienter machen. Bislang wird der GroR3-
teil der geschmiedeten Nocken auf zwei
verschiedenen Hatebur-Maschinen her-
gestellt — prozesssicher und effektiv. Der
Trend geht aber zu diinneren Nockenfor-
men, um die Leichtbauweise der immer
kompakter werdenden Motoren zu unter-

Produkte

stiitzen. Schmalere Nocken stellen beson-
dere Anforderungen an die Umform-
maschine — vor allem an die Scherqualitat,
die Presskraft und denTeiletransport.

Die neue Maschine ist ideal fur diinnere
Nockenformen mit hoher Oberflachenquali-
tat, hervorragender Verschleil3festigkeit und
prazisen Geometrien. Sie hat eine gro3ere
Presskraft von 1500 kN. Der Maschinenkor-
per wurde verstarkt und bietet die nétige
Stabilitat. In drei Umformstufen und mit
maximal 200 Hiiben/min erzeugt die

AMP 20 N aus Rohteilen mit 24 g bis 217 g

. p: - y &

Bild: Hatebur

Nocken bis zu 48 mm AuRRendurchmesser.
Die bis zu 6 m langen, knapp 1200° heiBen
Stangen werden Uber vier Einzugsrollen
mit Servomotoren exakt in Position ge-
bracht. Ein Herzstlick der Maschine ist die
Schereinheit, die Abschnitte von 20 mm bis
45 mm in hoher Qualitédt erzeugt. Nahezu
alle handelstiblichen NockengroRen fur
Personenkraftwagen und viele weitere Teile
lassen sich herstellen.
www.hatebur.com/de

Flexibles Verzahnungszentrum

Zur diesjahrigen ,EMO” prasentiert Kapp
Niles, Coburg, neben weiteren Exponaten
auch die ,KNG 350 expert’ Bild, die auf
einem kompakten, riistoptimierten Maschi-
nenkonzept beruht. Das Verzahnungszen-
trum ist flir den Einsatz in der Mittel- und
GroRserienfertigung von aufenverzahnten
Bauteilen bis 350 mm Durchmesser geeig-
net. Die integrierte Beladeeinrichtung sorgt
flr kirzeste Nebenzeiten und kann sowohl
Bohrungsteile als auch wellenformige Werk-
stiicke handhaben. Das funktionale und
ergonomische Maschinendesign, gepaart
mit der innovativen und anwendungs-
freundlichen Bedienoberflache ,,KN grind?
unterstiitzt den Anwender bei der Einrich-
tung und Optimierung von Schleifprojekten.
Mit leistungsfahigen Technologieoptionen
und anwendungsspezifischen Ausricht- und
Messeinrichtungen lassen sich hochste
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Kompaktes, riistoptimiertes Konzept: Die ,KNG 350 expert” eignet sich fiir den Einsatz in der Mittel-
und GroRserienfertigung von auf3enverzahnten Bauteilen bis 350 mm Durchmesser. Bild: Kapp Niles

Genauigkeiten und Oberflachengtiten errei-
chen. Die KNG 350 zeichnet sich durch
Flexibilitat in den Bearbeitungsmaglichkei-
ten, den Belademdglichkeiten — automa-

tisiert und manuell -, sowie durch anwen-
dungsgerechte Softwarefunktionen aus.
www.kapp-niles.com
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