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RETROFIT

Retrofit fiir mehr Nachhaltigkeit

| Neuer Glanz fir eine 30-Jahrige: Der Korpertausch bei

einer ,Hatebur AMP 70" sorgt bei GKN Driveline nicht

| nur fir mehr Nachhaltigkeit, sondern auch fiir zuver-

lassige Termine. Die Warmschmiedepresse von 1990
hatte bis zum Schluss in zwanzig Wochenschichten bis
zu 165 000 Highrunner-Teile produziert. ,Ersetzen oder
Reparieren?” war die Grundsatzfrage. Nach griindlicher
Uberlegung lautete die Entscheidung: reparieren. Das
bedeutete jedoch eine Radikalkur, also Tausch des Ma-
schinenkérpers. Und es klappte: Nach sechs Monaten
Umbauzeit laufen die ersten Serientgile.

.Hatebur Hotmatic AMP 70 HFE" ist eine zuverldssige
Warmpresse fir groRe Teilevielfalt. Vier Umformstufen
und 15 000 kN Presskraft fertigen vollautomatisiert
pro Minute bis zu 80 Schmiedeteile mit maximal 145 mm
Durchmesser und 400 bis 5000 g Werkstiickgewicht.
Fir Prozesssicherheit und Wiederholgenauigkeit sorgt
ein hochpréziser Servoeinzug, der Stangenmaterial von
36 bis 75 mm Durchmesser fordert.

www.hatebur.com
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