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In der Preduktion von Batterietragern mit Crash-
frame und Verbindungselementen werden
BECHEM-Schmierstoffe eingesetzt.

BECHEM mit Losungen
fur die Elektromobilitat

Der Hagener Spezialschmierstoffher-
steller BECHEM ist mit vielen Produk-
ten an der Herstellung von Komponen-
ten fur die Elektromobilitat beteiligt.
Zudem sind viele BECHEM Produkte
als Lebensdauerschmierstoffe kon-
struktiver Bestandteil von E-Fahrzeu-
gen. Im Bereich Massivumformung
handelt es sich um Umformschmier-
stoffe beispielsweise fur die Herstel-
lung von Verbindungselementen oder
der Hauptwelle des Elektromotors.

Zunehmende Bedeutung bekom-
men Verbindungselemente, die eine
wichtige Rolle im Batterietrager, im
Batteriegehause und im sogenan-
nten Chrashframe spielen. Das Hage-
ner Unternehmen liefert nicht nur fur
diesen Bereich ein breites Programm
leistungsstarker Schmierstoffe. Auch
bei Zerspanungsaufgaben rund um
den Crashframe ist BECHEM mit Hoch-
leistungskuhlschmierstoffen bei
einem fuhrenden E-Anbieter beteiligt.

Die neue Broschiure "Schmierstoff-
losungen fur die Elektromobilitat"
zeigt deutlich, dass BECHEM bei allen
schmierstofftechnischen Anwen-
dungen und Fragestellungen des
wachsenden Marktsegments, vom
Drahtzug uber Warmeleitpasten bis
zu wichtigen Gerauschdampfungs-
medien, beteiligt ist.
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Der Schwerlastroboter legt die Werkstucke pra-
zise im nachgebauten Ofen ab - gesteuert aus
mehreren Tausend km Entfernung. Bild: Werks-
foto Dangoe & Dienenthal Maschinenbau GmbH

Erfolgreiche ,Remote’-
Inbetriebnahme von zwei
Schwerlastrobotern

Dango & Dienenthal (D&D) hat Manipu-
latoren und Schwerlastroboter fur eine
Schmiede erstmals online vom Werk
in Siegen aus in Betrieb genommen.
Bisherwar es ublich, dass die kunftigen
Nutzer das Werk des Lieferanten far
eine Werks-Vorabnahme der fertigen
Maschinen besuchen, um sich davon
zu uberzeugen, dass die Maschinen
die vertraglich vereinbarten Vorgaben
erfullen. Unter auRergewohnlichen Um-
standen konnen Werks-Vorabnahmen
und Werks-Inbetriebnahmen eine sinn-
volle Alternative sein.

In die Abnahme aus fast 7000 Kilo-
meter Entfernung waren mit Elektri-
kern und Hydraulikern weitere Spezia-
listen eingebunden. Ihnen war wichtig,
die mechanische Konstruktion und die
Elektro- und Hydraulik-Installation der
neuen Maschine im Detail zu prifen. Im
Verlauf der Abnahme hat D&D nachge-
wiesen, dass alle Vertragsbedingungen
erfullt sind, zum Beispiel die Zyklus-
zeiten fur den Transfer der Werkstiucke
von den Ofen in das Abschreckbecken.
Zudem hatten die Programmierer
schon lange Zeit vor der Vor-Ort-Inbe-
triebnahme die Gewissheit, dass auch
die Steuerung ihren Erwartungen ent-
spricht. Auf diese Weise weist das
Unternehmen sowohl die Funktiona-
litat der einzelnen Maschinenkompo-
nenten als auch ihre Einbindung in den
Prozess des Kunden nach.

Da D&D mehr und mehr vollautomati-
sche Schwerlastroboter und Manipula-
toren liefert, spielt die Programmierung
der Maschinen bei der Inbetriebnahme
eine entscheidende Rolle. D&D bildet
die Situation in der Halle des Anwen-
ders im Siegener Werk nach.
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Die Schweizer HATEBUR AG fuhrt den servoelek-
trischen Direktantrieb far die Anlagen CMé&25 und
CM725 ein. Bild Hatebur AG

Hatebur: Dezentrale
Maschinensteuerung
durch Servotechnik

Die Schweizer HATEBUR AG komplet-
tiert die Servotechnologie far ihre
horizontalen Mehrstufenpressen.
Mit der Einfahrung des servoelektri-
schen Direktantriebs fur die Anlagen
CM625 und CM725 sind nach der
erfolgreichen Einfuhrung der Servo-
antriebe fur Teiletransport und Mate-
rialeinzug nun alle drei zentralen Ein-
heiten auf elektrische Antriebstech-
nologie umgestellt. Fur Anwender der
dezentral angetriebenen Maschinen
ergeben sich viele Vorteile.

So entfallen wartungsintensive me-
chanische Aggregate wie Antriebs-
riemen, Schwungrad und Brems-Kup-
plung-Kombination. Die Komponenten
des Direktantriebs sind praktisch war-
tungsfrei. Einzug, Teiletransport und
Direktantrieb lassen sich dezentral
und unabhangig von den anderen pro-
grammieren. Beispielsweise lasst sich
der Direktantrieb im hinteren Totpunkt
so verlangsamen, dass mehr Zeit fur
den Quertransport der Teile bleibt
Dadurch kénnen mit bis zu 155 Milli-
meter Lange um knapp 20 Prozent
groRere Rohteile als bisher transpor-
tiert werden.

Mit der HATEBUR CM725 lassen sich
mit maximal 2500 Kilonewton Press-
kraft pro Minute bis zu 180 Teile mit bis
zu 32 Millimeter Durchmesser herstel-
len. Anwender produzieren damit bei-
spielsweise komplexe Kaltformteile
fur die Automobilindustrie.nach.




