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CBE-Prozess durchlaufen die Bauteile in
Korben je nach Anforderung 14 bis 16 Sta-
tionen. Zur Behandlung vor dem eigentli-
chen chemischen Entgraten werden die
Komponenten gereinigt, entfettet und von
Partikeln befreit. AnschlieBend geht es in
das saure Wirkbad, dessen Zusammenset-
zung exakt auf die jeweiligen Materialei-
genschaften abgestimmt ist. Damit die
CBE-Flussigkeit die Teile im Tauchbad kom-
plett umspult, schwenken und rotieren die
Tauchkoérbe und -blister nach einem fest-
gelegten Bewegungsmuster. Nach dem
mehrstufigen Spulen und der Passivierung
werden die Werkstiicke per Warmluft oder
Vakuum getrocknet.

(www.benseler.de)

Kapazitatserweiterung

Wolfgang Bott GmbH & Co. KG
72116 Mossingen

Die Wolfgang Bott GmbH & Co. KG inves-
tiert in die Flexibilisierung ihrer Fertigung
am Standort Mdssingen. Mit einem weite-
ren Bearbeitungszentrum von Heller und
einem Paletten-Container von Fastems
kénnen Kundenprojekte automatisiert be-
arbeitet werden. Die neuen Anlagen hat
das Unternehmen zur Erweiterung der Fer-
tigungskapazitat in das bestehende System
integriert und miteinander verknipft. Da-
mit flexibilisiert das Familienunternehmen
seine Zerspanung fur die Herstellung der
komplexen Hydraulikblocke und weiterer
Teile. Beide Maschinen, ein Heller-Bearbei-
tungszentrum »H4000« sowie ein Paletten-
Container »FPC 1000«, wurden in die be-
stehende Anlage integriert und fir eine
automatisierte Frasfertigung miteinander
verknlpft. So versorgen jetzt zwei Lade-
stationen zwei Heller-BAZ. Ein Leitrechner
Ubernimmt die Planung der Bearbei-
tung nach Termin- und Dringlichkeits-
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Prozesse.

fallen aber auch bei Pausen und Bespre-
chungen dennoch prozesssicher, wieder-
holgenau und zuverlassig ablaufen, senkt
den Stresslevel erheblich.
(www.bott-gmbh.com)

Digitale Transformation

CNC-Zerspanung Kreidler GmbH
72160 Horb

Die Digitalisierung halt bei der Kreidler
CNC-Zerspanung Einzug. Fur die Umset-
zung seiner Plane hat sich das Unterneh-
men mit dem Horber Steinbeis-Transfer-
zentrum Industrielle Digitalisierung einen
professionellen Partner ins Boot geholt.
Seit Raimund Ege und seine Frau Claudia
Ege-Reich vor funf Jahren den Betrieb

Lohnarbeite

Kreidler digitalisiert zusammen mit dem Steinbeis Transferzentrum Industrielle Dia s "
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praferenzen der Auftragsvorberei-
tung. Wenn wahrend Pausen, Urlaub
oder Krankheit weniger Mitarbeiter
anwesend sind, kann der Fertigungs-
verbund Auftrage mit weniger Palet-
tenwechseln abarbeiten. Genauso
konnen nun langwierige Bearbei-
tungszyklen, wie sie fur die Herstel-
lung komplexer Hydraulikblocke an-
fallen, in die mannlose Fertigungszeit
Uber Nacht verlagert und vollautoma-
tisiert abgearbeitet werden. Das Un-
ternehmen verspricht sich von der ver-
ketteten und automatisierten Losung
aus zwei BAZ und zwei Containern
eine deutliche Erhéhung der Ferti-
gungsflexibilitat. Denn trotz aller Au-
tomatisierung haben immer noch die
Mitarbeiter die Hoheit tiber die Fras-
vorgange. Dartiber hinaus sorgt die
neue Anlage flr mehr Zufriedenheit
bei den Werkern. Denn dass die Fras-
vorgange in unbeaufsichtigten Pha-
sen beispielsweise bei Krankheitsaus-
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