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WERKZEZSNIK ZERSPANEN

Werkzeuge und Partnerschaft
mit Langzeitqualitat

Ein- und Abstechen gehdren zu den wichtigsten aber auch anspruchsvollsten
Drehoperationen. Die SFB Group in Babenhausen vertraut ARNO Werkzeuge, weil der
Hersteller nicht nur Werkzeuge verkauft, sondern auch viel Prozess-Know-how aus
“angjahrigen Erfahrungen einbringt.

Wer anspruchsvolle
Prazisionsteile und
hochkomplexe Baugruppen
fiir die Fluidtechnik fertigt,
der muss sich auf seine

Lieferpartner verlassen kénnen.

Wenn die auch noch
Verstdndnis fiir die Verfahren
und Kompetenz in den
Prozessen mitbringen, kann
dies zu fruchtbaren und
langfristigen Verbindungen
fiihren. So besteht zwischen
der Allgduer SFB Group in
Babenhausen und Arno
Werkzeuge aus Ostfildern eine
sachdienliche Partnerschaft,
die bereits nahezu zehn Jahre
andauert. Was mit einem
Abstechwerkzeug beginnt,
umfasst inzwischen auch
etliche Toolmanagement-
Systeme.

D er Beginn unserer Zusammenar-
» beit 2014 war ganz schon anstren-
gend. Da mussten wir viel Kompetenz,
Flexibilitdt und Stehvermégen zeigen®,
erinnert sich Peter Jehle. Der 54-jahrige
gelernte Werkzeugmacher ist technischer
Berater bei Arno Werkzeuge. ,,Wir wollten
damals unsere Abstechprozesse in der
Fertigung optimieren und Arno hat uns
Verbesserungen versprochen, die wir
belegt haben wollten®, bekréftigt Ein-
kaufsleiter Ralf Wessel hei der SFB Group
in Babenhausen. ,,Vor allem, weil wir ein
System immer fiir alle Maschinen einset-
zen wollen.“

Fiinf Testmonate spdter mit intensiver
Vor-Ort-Betreuung und etlichen, schnell
umgesetzten Werkzeuganpassungen, war
Arno Werkzeuge bei SFB und der Ferti-
gungs-Tochter amo-tec im benachbarten
Erkheim gesetzt. Heute, weitere acht Jahre
spater, bestitigen die SA-Stechsysteme
mit patentierter innerer Kiithlmittelzufuhr
taglich, dass SFB sich damals richtig ent-
schieden hat. Noch immer zeichnen sie
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sich durch lange Standzeiten, optimale
Spanbruchgeometrie und sichere Spanab-
fuhr sowie vibrationsarmen Betrieb und
guten Oberflachen aus. Dennoch ist ein
solch langer Zeitraum in der schnelllehi-
gen Zeit eine bemerkenswerte Besonder-
heit.

Komplexe

und variantenreiche Teile
und Baugruppen verlangen
zuverldssige Prozesse

und Partner

SFB Group Geschaftsfithrer Bruno Han-
selka erldutert, warum ihm langfristige
Partnerschaften wichtig sind: ,Unsere
Ventiltechnik- und komplexen Hydraulik-
Komponenten bilden die Basis fiir die
intelligenten und innovativen Losungen,
die SFB fiir die Fluid-Technologie seit
Jahren entwickelt und fertigt. Da sind uns
zuverldssige und schnell reagierende
Partner mit Prozessverstindnis wichtiger,
als ein Cent an der zweiten Nachkomma-
stelle.” Das Familienunternehmen aus
dem Allgdu ist seit iiber 80 Jahren eine
der fiihrenden Adressen fiir komplexe
Prazisionsteile und Ventile im Bereich der
Fluidtechnik. Mit rund 700 Mitarbeitern
an vier Standorten in Deutschland und
Polen bieten die Fertigungsexperten als
erfahrener und zuverldssiger Partner
Losungen aus einer Hand fiir langjahrige
Industriekunden weltweit.

In grofler Fertigungstiefe entstehen
hochkomplexe Hydraulikkomponenten,
Hydraulik- und Pneumatikventile sowie
hochwertige CNC-Prdzisionsdreh- und
-frasteile fiir anspruchsvolle Branchen.
Renommierte Kunden kommen aus der
Luft- und Raumfahrt, der Medizintechnik
und dem Nutzfahrzeugbereich sowie aus
den Sektoren Landmaschinen und Auto-
motive. Die zu fertigenden Losgréfien
umfassen Stiickzahlen zwischen 500
und 500.000. ,Sehr umfangreich ist
dabei unsere Variantenvielfalt“, so der
Geschaftsfiihrer und betont: ,,Da kommen
von einem Produkt schon mal 1400 Vari-
anten zusammen. Das erfordert dann
grofe Flexibilitat in der Fertigung.“
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Ein Pool an Erfahrung
und Wissen kommt
Kunden zugute

»30 leuchtet dann auch ein, warum ein
System wie unser SA-Stechsystem auf
allen Maschinen und fiir alle Werkstoffe
und Produkte passen muss®, erklart Jehle.
wochlieflich sollen unsere Werkzeuge die
Komplexitdt nicht noch zusétzlich erho-
hen.“ Und so kommen SA-Stechsysteme
mit Monoblock-Grundhalter, Halter fiir
Langdrehautomaten, NC-Module und
Stechklingen mit fiinf verschiedenen
Schneideinsdtzen mit Stechbreiten von 1,5
bis 10 mm zum Einsatz. Damit hearbeiten
die SFB- und die amo-tec-Beschiftigten
die iiblichen Stdhle genauso wie einsatz-
und hochvergiitete Nitrierstahle, Edel-
stahle, NE-Metalle sowie Flie3press-,
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Sinter-, und Schmiederohlinge. Die Stech-
werkzeuge sind es aber nicht allein, die
die Geschéftsbeziehung so tief und ver-
trauensvoll hat werden lassen.

Weil Arno Werkzeuge mit seinen vielen
eigenen technischen Auflendienstbera-
tern und Anwendungstechnikern stets
nahe beim Kunden und tief in den Prozes-
sen ist, profitieren Kunden oft von mehr
als nur von guten Produkten. ,Die Erfah-
rung und das Prozess-Know-how der
Arno-Leute hat uns schon sehr beein-
druckt. Da kommt schon auch der eine
oder andere Praxistipp, der von einem
tiefen Verstdndnis fiir unsere Arbeit
zeugt®, betont Wessel. Jehle bestdtigt und
erkldrt das so: ,,Weil alle unsere Kollegen
immer vor Ort und in den Prozessen drin
sind, bauen wir seit Jahren viel Erfahrung

Legt Wert auf langfristige Geschaftsbeziehungen sowie zuverlassige und schnell
reagierende Partner mit Prozessverstandnis, SFB Group Geschaftsfiihrer
Bruno Hanselka (li.). Peter Jehle, Technischer Berater bei Arno Werkzeuge musste die
versprochenen Verbesserungen beim Abstechen in ausfiihrlichen Tests belegen.
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ARNO Werkzeuge bietet mit dem Sortiment SA und
SE innovative Stechsysteme, die in ihrer Vielfalt die grofle
Erfahrung des Unternehmens widerspiegeln.

auf. Die fliefit im regelméfiigen Aus-
tausch in unseren Wissenspool, aus dem
sich wiederum alle Berater zugunsten
unserer Kunden bedienen konnen.*“

Hinzu kommt bei allen Arno-Beratern
auch, dass sie iiber ihren eigenen Fachbe-
reich hinausblicken. Und so kann Jehle
auch 2017 weiterhelfen, als Wessel ihn
beziiglich eines Werkzeugverwaltungs-
systems anspricht. Denn SFB will die
Werkzeugausgabe und -verwaltung gerne
moderner und platzsparender ldsen.
Jehles Kollege Simon Lang kann als Pro-
duktmanager Werkzeugverwaltungssys-
teme bei Arno Werkzeuge die Toolmana-
gementsysteme Store-Manager und deren
Vorteile vorstellen und die Verantwortli-
chen bei SFB und amo-tec schnell iiber-
zeugen.

Die Vorteile der
Store-Manager kénnen

die Verantwortlichen schnell
liberzeugen

Fiir ein Pilotprojekt erhélt SFB noch im
selben Jahr einen Store-Manager Pro
Master plus Erweiterungsmodul sowie
eine Store-Manager Duo Master samt
Workstation Master. ,,Wir wollten uns
zundchst im praktischen Betrieb von der
Leistungsfahigkeit und Zuverldssigkeit
der Systeme iiberzeugen®, sagt Wessel.
Denn der Bedarf an der Werkzeugverwal-
tung war sehr viel hoher bei den mehr als
200 Maschinen im Fertigungsverbund der
SFB Group. Dass dies schnell gelang
bestdtigt Wessel: Wir haben mit den
Store-Managern von Anfang an mehr
Platz in der Halle, mehr Stauraum fiir die
Werkzeuge und mehr Zeit fiir die Produk-
tion.“ Und die lauft bei der SFB Group
immerhin in drei Schichten an sechs
Wochentagen.

Das Karussellsystem des Store-Mana-
gers Pro enthdlt je nach Konfiguration der
ler-, 2er, 3er- oder 4er-Féacher bis zu 2160
Pldtze fiir eine kontrollierte Einzelent-
nahme mit Riicklagerméglichkeit. Die
Software verwaltet dabei das Entnehmen
und Zuriickbringen effizient, zuverldssig
und reibungslos und kiimmert sich auch
um den Bestand. Auflerdem bereitet es
die Wiederbeschaffung vor.
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Nach ausfiihrlichen Tests setzen die Firmen der SFB Group
seit 2014 beim Abstechen auf die Systeme
von ARNO Werkzeuge.

Werkzeuge fiir mehr als 200 Maschinen
sind bei SFB heute rund um
die Uhr verfiigbar

Heute sind die Werkzeuge bei SFB und amo-tec rund um
die Uhr verfiigbar. Vorbei sind die Zeiten, als Werkzeuge am
Ende des Tages umstandlich gezéhlt und in Excel-Tabellen
eingetragen werden mussten. Das erfasst die Software heute
automatisch, vollstandig und liickenlos. Fehlbestéinde gibt
es praktisch nicht mehr, denn jedes Werkzeug ist eindeutig
einer Person und einem Auftrag zugeordnet. ,Das schafft
Verbindlichkeiten und eine Riickverfolgharkeit, die letztlich
das Verantwortungshewusstsein jedes einzelnen Mitarbei-
ters fiir das entnommene Teil stérkt*, versichert Lang.

Bereits 2019 und 2020 finden drei weitere Store-Master
Pro — ein Master und zwei Erweiterungen - den Weg ins
Allgéu. Und schon ein weiteres Jahr spiter kommen ein
Modell Pro Master, zwei Erweiterungen und ein Erweite-
rungsmodul eines Store-Manager Start zum Einsatz. Und so
werden die Werkzeuge fiir die mehr als 200 Maschinen fiir
jeden Auftrag anhand eines Einstellblatts vorgerichtet. Auf
einem Wagen kommen sie dann auftragshezogen an die
Maschine. ,,Verwechslungen bei der Werkzeugwahl gibt es
praktisch nicht mehr®, versichert Simon Lang. ,Entspre-
chend des eingescannten Codes auf dem Auftragsdatenblatt
findet der Store-Manager das richtige Werkzeug und gibt das
entsprechende Fach mit einem Lichtsignal und der getffne-
ten Klappe zur Entnahme frei. Ebenso findet das System
natiirlich bei der Riickgabe ein passendes leeres Schrank-
fach.“

Anwender kommen nicht
in Systemabhédngigkeit, sondern kénnen
Werkzeuge frei wéahlen

Natiirlich werden von den Toolmanagementsystemen
nicht nur die Ein- und Abstechwerkzeuge von Arno Werk-
zeuge verwaltet. Fiir Simon Lang ist das kein Problem,
»denn unser Store-Manager ist ,integrationsfreudig® und
verwaltet auch Werkzeuge anderer Hersteller sicher und
zuverldssig. Das iiberzeugt Anwender regelmaBig, denn
sie geraten nicht in Systemabhéngigkeit sondern konnen
sich im Sinne der Produktivitit stets fiir das geeignetste
Werkzeug entscheiden. (199h22-303)
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melfeler

NEU DEFINIERY

Die SUBLIME®-Werkzeugschicht
erzielt unter anspruchvolisten Bedingungen
iEsonders hohe Standzeiten und -wege.

VORTEILE

» Hervorragender Schutz bei der Zerspanung von
Titan, Edelstahl und Nickelbasislegierungen

»Sehr hohe Warmhdrte und

Oxidationsbestandigkeit

»Hervoragende Ergebnisse bei der
Irockenverzahnung und =zerspanung, zum
Beispiellauf Walzfrasern
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