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EINSCHNEIDEND

HOFFMANN GROUP UND MAHR FEIERN 30-JAHRIGE
PARTNERSCHAFT

Die Hoffmann Group und die Carl-Mahr-Gruppe blicken auf eine 30-jdhrige
strategische Partnerschaft zuriick. Bei der Jubildumsfeier in Géttingen
haben die Geschdftsfiihrer nun eine vertiefte Zusammenarbeit vereinbart.
Geplant sind neben Sortimentserweiterungen durch die Hoffmann Group
eine vertiefte Zusammenarbeit bei Digitalisierung und Automatisierung.

So will man im Bereich der Konturmessgerate die Zusammenarbeit stark ausdehnen.
Diese Gerate punkten mit einem sehr guten Preis-Leistungsverhaltnis. Fir die automati-
sierte Fertigung wird zudem ein Rauheitsmessgerat, das die Oberflachengiite in der
Maschine misst, bei der Hoffmann Group erhaltlich sein und das Automatisierungsange-
bot erganzen. Aktuell bietet die Hoffmann Group neben automatisierten GARANT Belade-
systemen die Mdglichkeit, CNC-Maschinen mit Werkstiick- und Werkzeugkontrolle sowie
Teilemessung nachzuriisten und eine dauerhafte Prozessregelung einzufiihren.

Dariiber hinaus wird die Hoffmann Group ausgewahlte Messtechnik von Mahr in ihre
HCT-Plattform integrieren. Das Kirzel ,HCT" steht fir ,Hoffmann Group Connected
Tools”. HCT-fahige Werkzeuge senden Messdaten zur Weiterverarbeitung von einem
Messmittel an eine Word-/Exceldatei, die HCT-Smartphone-App, oder die HCT-Windows-
App. Das geht schnell und durch die digitale Datentbertragung per Bluetooth werden
Fehler bei der Aufzeichnung von Messdaten vermieden. Neben Handmessmitteln soll mit
Mahr erstmals auch héherwertige Messtechnik HCT-fahig werden.

.Mahr ist ein Premiumhersteller, der hochste Anspriiche an sich selbst stellt und
Wert auf duBerste Prazision und Qualitat legt”, sagt Borries Schiller, Vorstand Product
Management & Engineering bei der Hoffmann SE. ,Die Attraktivitat der Produkte spie-
gelte sich von Anfang an auch in den Verkaufszahlen wider. Damit war der Grundstein fiir
eine langjahrige Geschaftsbeziehung gelegt. Wir wollen diese jetzt auf ein neues Niveau
heben®”, so Schiiler.

Manuel Hiisken, CEO und Vorsitzender Geschaftsfiihrer der Mahr Gruppe, erganzt:
Wir haben im Jahr 1994 eine Analyse des Handlermarkts in Auftrag gegeben, bei der die
Hoffmann Group am besten abschnitt. Kurz darauf kamen wir mit unserem Wunsch-
handler dberein. Die Zusammenarbeit hat unser Geschaft von Anfang an befligelt, denn
ber die Hoffmann Group kénnen wir europaweit eine professionelle Beratung durch
erfahrene Messtechniker bieten. Das ist fir den Vertrieb von héherwertiger Messtechnik
eine wichtige Voraussetzung.” (21525-505)

v.l.n.r.; Heiko Kern (VP Global Product Management | VP Global Distribution, Mahr),
Michael Neureiter (Director Metrology, Hoffmann Group)
Manuel Hiisken (CED - Vorsitzender / Chairman of the Group Board, Mahr),
Severine Helmold-Deppe (Head of Marketing Communications, Mahr).
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SCHNEIDSTOFF-
GEOMETRIE-SYSTEM

AUF DIE HALTUNG KOMMT
ES AN

In der Zerspanung geht es inzwi-
schen zu wie in der Formel 1: An jedem
noch so kleinen Schraubchen wird
gedreht, um die Leistung zu steigern.
Uber das Schneidwerkzeug hinauszu-
denken ist vor allem beim Drehen wich-
tig. Anwendern hilft dabei, wenn sie fiir
ihre Auftrage stets die passende
Gesamtkombination aus Werkzeug,
Halter und Kiihlung einsetzen kdnnen.
Hersteller, die sich darauf einstellen und
mit Fachwissen, einer breiten Produkte-
varianz sowie verniinftiger Beratung
unterstiitzen, sind gerne gesehen.

In der Formel 1 gibt es kein Teil, das
nicht permanent infrage gestellt wird, um
Verbesserungen herauszukitzeln. Und den-
noch darf sich nur derjenige Fahrer und
Hersteller die WM-Krone aufsetzen, der das

" Gesamtpaket beherrscht. So sind auch

Schneidwerkzeuge beim Drehen trotz all
der Optimierung und Spezifizierung nicht
das Ende des Verbesserungspotenzials.
Verantwortungsbewusste Werkzeugher-
steller denken nicht nur an den Abverkauf
maglichst vieler Schneidwerkzeuge, son-
dern beziehen auch die Werkzeughalter
und die Kiihlung mit ein. Anwender sollten
andererseits offen sein fiir Tipps und die
beratenden Hersteller nicht nur an sich
heran, sondern auch in die Fertigung
hereinlassen. Das Potenzial, das sich
dadurch heben Iasst, kann den entschei-
denden Wettbewerbsvorteil bringen.

Offen sein fiir Experten-Tipps,
die von auBen kommen

So beschaftigt sich zum Beispiel der
Hersteller Arno Werkzeuge schon lange
mit der Weiterentwicklung von Werkzeug-
haltern und Kiihimittelzufuhr. Das familien-
gefiihrte Unternehmen bringt aufgrund
seiner Kundennahe nicht nur viel Expertise
aus zahlreichen Anwendungen mit, son-
dern auch ein breites Spektrum an Haltern
mit und ohne KiihImittelzufiihrung. Da
konnen Anwender bei kleinen und groBen
Serien, beim Kurz- genauso wie beim
Langdrehen auf beste Gesamtpakete ver-
trauen. ,Und auch da geht es uns nicht um
maglichst hohe Verkaufszahlen margen-
starker Produkte, sondern stets um die
beste Losung fiir unsere Kunden®, versi-



Smgt Konimittel direkt an den, Brennpunkt’: Hybridhalter von Arno Werkzeuge. der die additive
Technologie mit dem klassischen CNC-Frdsen verkniipft.

whert Vertriebsleiter Dieter Wollensack von
Lo Werkzeuge. Als erfahrener Techni-
scher Berater sétzt er auf langfristige und
“&'= Xundenbeziehungen. Ihm ist es ein

Sr=u2. wenn manche Kollegen ,doppelte

_=stung zum halben Preis” und damit das
S=ue vom Himmel versprechen. ,Ich sage
2. me=nem Gegeniiber auch Mal Nein, das
2= s0 nicht” oder ,das machen wir nicht
m und riskiere eine Absage. Mit dieser
=2tung bin ich immer gut gefahren - und
mene Kunden am Ende auch.”

=atschlage hin oder her, fiir Prozessop-
“meerungen miissen die Produkte tiberzeu-
220 So muss das Gesamtpaket aus

Orei prdzise ausgerichtete Kandle leiten das
XUhimittel von oben und von unten genau an die
Schneide, ohne den Spanabfluss zu behindern.
Durch die besondere Geometrie des Kihlkanals
entsteht ein Disen-Effekt mit stark verbesserter
Kihlwirkung.

Schneid-/Wendeschneidplatte mit passen-
dem Werkzeughalter und leistungsfahiger
Kiihlung fiir Kunden stets die beste , Per-
formance’ bringen. Und genau darauf soll-
ten Anwender Wert legen: Dass ihre Werk-
zeugpartner die Prozesse verstehen und
fir jede Fertigungssituation das passende
Gesamtpaket haben. Also beispielsweise
Universalpakete fiir Kleinserien oder
Hightech-Ldsungen fiir GroBserien sowie
Spezialprodukte fiir schwer zerspanbare
Werkstoffe. Vollmundige Versprechungen
helfen nie weiter.

Innovativ, wenn’s
um ,cost per part” geht

Wenn Werkzeughersteller so denken,
entstehen neue Produkte und Losungen.
Beispiel sind die 2022 von Arno Werkzeuge
entwickelten Klemmhalter mit Innenkiih-
lung fir Schneideinsatze, die in einem
hybriden Fertigungsverfahren hergestellt
werden und die additive Technologie mit
dem klassischen CNC-Frasen verkniipfen.
Ergebnis ist ein Werkzeughalter, mit dem
bessere Oberflachen erzielt werden.
Warum? Weil Kiihimittel direkt an den
Brennpunkt’ gelangt. Drei prazise ausge-
richtete Kanale leiten das Kiihimittel von
oben und von unten genau an die
Schneide, ohne den Spanabfluss zu behin-
dern. Durch die besondere Geometrie des
Kihlkanals entsteht ein Diisen-Effekt mit
stark verbesserter Kiihlwirkung verglichen
mit herkdmmlichen Kanélen. Dabei passen
die Austrittsoffnungen immer - missen
nicht eingestellt werden. Und weil sie viel

Die im neuartigen Hybridverfahren hergestellten
Klemmbhalter von ARNO Werkzeuge erhéhen die
Standzeiten der Schneidwerkzeuge signifikant
und bringen bessere Oberfldchen.

naher an der Schneidzone sind, sinkt dort
die Temperatur erheblich.

Die Effekte erkennen erfahrene Anwen-
der sofort: Hohere Prozesssicherheit,
weniger Vibrationen, bessere Oberflachen
und dberragend langere Standzeiten der
Werkzeuge. Anwender berichten von drei-
fach langerer Verwendung. Klar ist das
nichts fiir kleine Serien - aber bei Auftra-
gen mit groBen Stiickzahlen spielt das
einer Kalkulation, wo's um ,cost per part’
geht, voll in die Karten.

Hybrid-Halter: Produktiv, weil additiv

Dahinter steckt keine Raketentechnik -
aber draufkommen muss man halt erstmal:
Bei den Hybridhaltern von Arno Werkzeuge
entstehen die Schafte im konventionellen
CNC-Frasen. Der anspruchsvolle Kopfbe-
reich des Halters wird dagegen im 3-D
Druckverfahren direkt auf den Schaft auf-
gebracht. ,Dadurch haben wir véllig neue
konstruktive Freiheiten und eine {iberra-
gende Stabilitdt”, sagt Werner Meditz,
Technischer Leiter bei Arno Werkzeuge.

Weil der Kopf des Klemmbhalters im
3D-Verfahren aufgesintert wird, entstehen
Kandle, die KhIflissigkeit hdchst effizient bis
zum Schneidwerkzeug fiihren und die Schneide
von oben und von unten kihlen.
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Die geometrische Auslegung der Kihl-
kanale kann exakt so gefiihrt werden, dass
die KiihIflissigkeit hdchst effizient durch
den Halter bis zum Schneidwerkzeug
gefiihrt wird und von oben und unten
direkt an die Schneide gelangt. Das bringt

eine Kilhlung der Freiflachen, wie sie
bisher nicht mdglich war. Zugleich werden
notwendige Aufbauten an der Kopfober-
seite auf das minimal notwendige MaB
reduziert. Da bricht der Span wie
gewiinscht und wird optimal abgefiihrt -

SECO UND HAHN+KOLB STARTEN
VERTRIEBSPARTNERSCHAFT

Seco gibt bekannt, dass der renommierte Werkzeugdienstleister
und Systemlieferant HAHN+KOLB ab dem 1. Mai 2025 als offizieller
Vertriebspartner fiir die hochwertigen Produkte und Lésungen des
Zerspanungsspezialisten fungieren wird.

Die Partnerschaft markiert einen bedeutenden Schritt fiir beide Unternehmen. Seco,
ein fuhrender Hersteller von Prézisionswerkzeugen und -losungen fiir die Metallbearbei-
tung, sowie HAHN+KOLB biindeln ihre Krafte, um Anwender in Deutschland und rund um
den Globus in iber 14 Landern noch besser bedienen zu kdnnen.

HAHN+KOLB wird die gesamte Produktpalette von Seco anbieten, einschlieBlich
hochpraziser Fras-, Dreh- und Bohrwerkzeuge sowie innovativer Lésungen fir die
Prozessoptimierung. Anwender kénnen sich auf eine hdhere Verfligbarkeit, technische
Untersttzung und einen erstklassigen Kundenservice freuen.

Wir freuen uns, HAHN+KOLB als unseren neuen Vertriebspartner begriiBen zu
diirfen’, sagt Anna Malycheva, Geschaftsfiihrerin von Seco Deutschland. .Diese Partner-
schaft ermdglicht es uns, unsere Marktprasenz zu starken und unseren Kunden einen
noch besseren Service zu bieten. HAHN+KOLB verfiigt dber ein exzellentes Vertriebs-
netzwerk und umfassende Erfahrung in der Branche, was uns helfen wird, unsere Ziele
zu erreichen.”

Steffen Vogl, Geschaftsfihrer von HAHN+KOLB, erganzt: ,Die Partnerschaft mit
Seco bedeutet fiir uns eine ideale Erganzung fiir die Zusammenarbeit mit unseren
Kunden in der Welt der Zerspanung. Die Premiumwerkzeuge von Seco stehen fir
Zuverlassigkeit und Prazision sowie hohe Innovationskraft. Diese ermdglichen uns eine
deutliche Erweiterung von kundenorientierten Lésungen in den unterschiedlichsten
Industriesegmenten.” .(21525-508)

(v.I. n.r.): Steffen Vogl, Geschaftsfiihrer HAHN+KOLB,
Jacqueline Wiertz, Geschaftsfiihrerin HAHN+KOLB, Anna Malycheva,
Geschaftsfiihrerin Seco Deutschland, und Klaus Breuer, Director Sales & Contract

Management bei Seco. ® Seco Tools
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und das unabhangig von der Spantiefe.
.Bei uns kommt wesentlich mehr Kiihimit-
tel dort an, wo es hinsoll, versichert
Meditz. Der innovative Hybridhalter ist
genau das, was sich clevere Anwender
wiinschen: Ergebnis eines mitdenkenden
Werkzeugpartners.

Nicht nur Hightech, sondern auch
,Basisarbeit’

Aber auch wenn es nicht um High-End
geht, freuen sich Zerspaner iber mitden-
kende, innovative Dreh-Werkzeughersteller
mit durchdachten Produkten. Wie schdn,
wenn sie auf einen treffen, der auch fir
Kleinserien mit haufigen Werkstickwech-
seln die passenden Halter und Gesamtsys-
teme anbieten kann. Bei Arno Werkzeuge
finden sie dann beispielsweise ein groBes
Sortiment an Drehhaltern fiir die AuBenbe-
arbeitung, bei denen sich die Lange dber
eine Skalierung bequem einstellen Iasst.
.Das Arno Special Design ist duBerst prak-
tisch fiir die einfache Anpassung der Lange
und des Kiihimittelzugangs®, bestatigt
Meditz.

Halter und Innenkiihlung lassen sich
einfach montieren und sorgen fir wieder-
holbare Prozesssicherheit, Dass sie verni-
ckelt, zugfest und prézise verarbeitet sind,
verspricht beste Qualitdt und lange
Lebensdauer. Die effiziente Kihlung, die
auch hier das Kihlmittel Gber drei Kanale
direkt an die Schneide fiihrt, sorgt nicht
nur fiir lange Standzeiten, sondern erlaubt
auch héhere Schnittgeschwindigkeiten bei
optimierter Spankontrolle. Und die einge-
sparte Bearbeitungszeit kommt auch hier
natiirlich der Kostenkalkulation zugute.

Die von ARNO Werkzeuge hybrid hergestellten
Klemmhalter mit Innenkandlen fir die
Kahliflissigkeit erhdhen die Prozesssicherheit
und verbessern durch zielgerichtete Kiihlung die
Oberfldchengiite in Zerspanungsprozessen.



Bohrstangen-Vielfalt
fir Innenbearbeitung

Fehlt noch die Innenbearbeitung. Keine
Sorge, auch da haben sich Drehwerkzeug-
nersteller schon viele Gedanken gemacht.
&en voran haben sich auch die Konstruk-
tzure von Arno Werkzeuge in Kundensi-
tuztionen hineingedacht und passende
Sonrstangen fir vielfaltige Einsétze entwi-
cxelt. Das Sortiment umfasst Bohrstangen
2us Stahl und Vollhartmetall mit je zwei
maalichen Austritten der Kiihimittelboh-
rungen. So wahlen Anwender je nach Dreh-
orozess zwischen Kiihlkanal von oben (IKO)
“2r Durchgangsbohrungen und Kiihlkanal
von unten (IKU) fir Sacklochbohrungen.
tnisprechend werden Spane nach vorne
von der Schneide weg geleitet (IKO) oder
~inter die Schneide gefiihrt und ausgespiilt
(1%U). Das reduziert VerschleiB.

Dabei gibt es Bohrstangen in rechter
ader linker Ausfiihrung mit verschiedenen
Schaftdurchmessern sowie mit unter-
schiedlichsten Spann- und Klemmhaltern
und vielen Anstellwinkeln. Alleine diese
Vielfalt zeigt, dass der Hersteller im Kopf
ger Anwender denkt. Kombiniert mit pas-
senden Mini-Wendeschneidplatten von
Ao Werkzeuge lassen sich Bauteile ab
J_;, 48 mm mihelos bearbeiten, unab-
nangig von Durchmessern und Werkstoff.
Und wir sprechen hier nur {ber das
Standard-Programm jenseits individuell
hergestellter Produkte. Dass bereits dies
Langlebigkeit verspricht, weil alle Arno-
Sohrstangen vernickelt, zugfest und pra-
zise verarbeitet sind, kann der Vertrauens-
bildung nicht schaden.

Fazit: Werkzeughersteller sollten
im Kundenkopf denken

Anwender, die fiir ihre vielfaltigen Dreh-
Operationen und -Prozesse passende,
langlebige und produktivitatssteigernde
Werkzeuge suchen, kdnnen froh sein, dass
manche Hersteller sich gerne auf die Situa-
tionen ihrer Kunden einstellen. Wenn die
sich dann auf kompetente Beratung und
langlebige Partnerschaften einlassen, fiihrt
an Arno Werkzeuge eigentlich kein Weg
vorbei. (21525-13)

DAS MODULARE
CK-WERKZEUGSYSTEM SENKT
KOSTEN UND OPTIMIERT

DIE METALLVERARBEITUNG

BIG DAISHOWA, ein weltweit fiihren-
der Anbieter von hochwertigen Prazisi-
onswerkzeugsystemen und -ldsungen
fiir die metallverarbeitende Industrie,
hebt die kostensparenden und effizienz-
steigernden Vorteile seines modularen
CK-Werkzeugsystems hervor, das Ferti-
gungsbetriebe weltweit unterstiitzt.

Der globale Markt fiir Zerspanungs-
werkzeuge wird bis 2030 ein Volumen von
tber 120 Milliarden US-Dollar erreichen und
eine jahrliche Wachstumsrate von 6,2 Pro-
zent verzeichnen, getrieben durch die
Nachfrage in der Automobil-, Bau-, Luft-
fahrt- und Verteidigungsindustrie (Quelle:
Virtue Market Research). Steigende Ener-

gie-, Arbeits- und Materialkosten erhghen
den Druck auf Hersteller, Kosten zu senken
und gleichzeitig hochste Qualitat sicherzu-
stellen.

Das 1971 in der Schweiz eingefiihrte
modulare CK-Werkzeugsystem revolutio-
nierte die Prazisionsbearbeitung durch die
Integration hochentwickelter Drehwerk-
zeuge in einfache Werkzeughalter. Diese
patentierte Innovation ermdglicht es den
Herstellern, immer die neuesten Werk-
zeuge einzusetzen, ohne Kompromisse bei
der Qualitét einzugehen oder die Produkti-
onskosten zu erhdhen. Mit Anwendungen
im Frésen, Grob- und Feinbohren kombi-
niert das CK-System Prazision, Flexibilitat
und Wirtschaftlichkeit.

.Seit Gber 50 Jahren bietet das modu-
lare CK-System eine wirtschaftliche und
zuverlassige Losung fir die Zerspanung
mit nahezu unbegrenzten Kombinations-
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