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Neue Mikro-Iguana’s und PKD-Werkzeuge - speziell fiir anspruchsvolle Standards
in der Uhrenindustrie entwickelt.

Wez=uglosungen nach Kundenwunsch -
¢ Senauigkeit und einem hohen MaB an
“==xsion individuell und flexibel gefertigte
Sz und Umformwerkzeuge. Ein Auszug
aus dem Repertoire wird auf der AMB zu
s=hen sein.

Jertrauenssache

#rzision liegt uns im Blut: Ob Medizin-
wnt Centaltechnik, Uhrenindustrie, Auto-
mat vz oder Werkzeug- und Formenbau -
“erzl dort, wo jedes ,p“ zahlt, kommt es
2 zuverlassige, prazise und hochwertige
Werkzeuglosungen an. Die ZECHA Hartme-
%al-Werkzeugfabrikation GmbH fertigt
s=¢ 80 Jahren Mikrozerspanungs-, Stanz-
we Umformwerkzeuge fiir verschiedenste
“awendungsfalle und Materialien. Die aus-
ge«idgelten Werkzeuge im umfangreichen
#artfolio punkten mit hervorragenden
“kerflachengiten, engsten Toleranzen und
sohen Standzeiten und erfiillen so die
sonen Qualitatsanforderungen.  (21224-15)

Die einzigartige IGUANA LASER SERIE
ermdglicht eine mannlose Fertigung
und stdndige Werkzeugwechsel gehdren
der Vergangenheit an.

SCHNEIDSTOFF-
GEOMETRIE-SYSTEM

KOMPLETT BEARBEITEN
ENTSCHARFT
FACHKRAFTEMANGEL

In Zeiten, in denen Fachkrafte iiberall
fehlen, wird es immer schwieriger, die
Produktivitat in der zerspanenden Ferti-
gung ohne Vollautomatisierung hoch zu
halten oder zu steigern. Vor allem beim
Drehen wird es wichtiger, dass Werk-
zeughersteller iiber die Schneide
hinausdenken. Wer in solch anhaltenden
Personalsituationen noch starker den
Blickwinkel des Kunden einnimmt und
an Komplettbearbeitung denkt, kann
punkten. Schnelle und einfache Werk-
zeugwechsel helfen da genauso, wie
Werkzeuge fiir die Riickseitenbearbei-
tung.

In der zerspanenden Fertigung wird der
Druck immer groBer, wenn weniger oder
minderqualifizierte Personen zur Verfi-
gung stehen. Die Herausforderungen, die
fiir personalintensive Bearbeitungspro-
zesse in Fertigungsunternehmen aufgrund
des zunehmenden Fachkraftemangels auf-
treten, haben dabei noch gar nicht richtig
begonnen. Wenn sich in den nachsten finf
Jahren die Baby-Boomer in den Ruhestand
verabschieden, wird es erst wirklich ernst
mit der Personalsituation. Und die Men-
schen, die dann noch redlich arbeiten
wollen, werden eventuell vieles nicht
konnen, was gefordert wird. Hochste Zeit
also fiir Unternehmen, sich darauf vorzu-
bereiten.

Die Baby-Boomer hinterlassen
groBe Liicken

Fiir Drehereien kdnnte es ein guter
Schritt sein, den eigenen Werkzeugpartner
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mit einzubinden. Denn denkt der Werk-
zeughersteller kundenorientiert und
anwenderbezogen, dann hat er auch Werk-
zeuge und Lésungen im Portfolio, die
genau diese Situation mitbedenken und
eine mannarme Zerspanung ermdglichen.
Besonders wichtig ist dies fiir Bearbei-
tungssituationen, wenn vollautomatisierte
Prozesse nicht maglich sind.

Einer dieser mitdenkenden Werkzeug-
hersteller ist Arno Werkzeuge aus Ostfil-
dern nahe Stuttgart. Das familiengefiihrte
Unternehmen bringt aufgrund seiner Kun-
dennahe viel Expertise aus zahlreichen
Anwendungsberatungen mit. Das macht
sich in einem Werkzeugsortiment bemerk-
bar, das mdglichst die Komplettbearbei-
tung anvisiert. So konnen Anwender sowohl
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TOTALENERGIES ERWIRBT TECOIL

TotalEnergies gibt die Ubernahme von Tecoil bekannt, einem finnischen
Unternehmen, das auf die Herstellung von reraffinierten Grundélen (RRBO)
spezialisiert ist und liber das effizienteste Verfahren zur Aufbereitung

von Alt6l auf dem Markt verfligt.

Tecoil betreibt derzeit-in Hamina, Ostfinnland, eine Produktionsanlage fir
50.000 Tannen RRBOs pro Jahr. Tecoil hat ein eigenes Kreislaufwirtschaftsnetzwerk fir
die Sammlung gebrauchter Schmierstoffe in Europa und die Versorgung seiner Anlage
entwickelt.

Durch ein von Tecoil optimiertes Verfahren, die so genannte ,Re-Raffination®,
werden gebrauchte Ole so aufbereitet, dass sie wieder Eigenschaften aufweisen, die mit
den besten Basisdlen vergleichbar sind. Diese hochwertigen Basiséle werden zur
Herstellung von Schmierstoffen verwendet, die den neuen Anforderungen der Kunden an
Kreislaufwirtschaft und Nachhaltigkeit entsprechen. Sie reduzieren den CO,-FuBab-
druck der Schmierstoffe erheblich und bieten gleichzeitig das von vielen Automobilher-
stellern erwartete und genehmigte Leistungsniveau.

.Die Integration von Tecoil in TotalEnergies wird es uns ermdglichen, die Verwen-
dung von RRBOs bei der Herstellung unserer hochwertigen Schmierstoffe zu beschleuni-
gen, um die wachsende Nachfrage unserer Kunden nach immer leistungsfahigeren,
umweltfreundlichen Produkten zu erfillen. Wir freuen uns, die Teams von Tecoil
willkommen zu heiBen und ihr Know-how in der Behandlung von Basisdlen mit der aner-
kannten Expertise von TotalEnergies in der
Produktion und im Vertrieb van Schmierstof-
fen zu kombinieren®, sagt Pierre Duhot, Senior
Vice President Lubricants and Specialties bei
TotalEnergies.

.Der Beitritt zu TotalEnergies freut uns
sehr und bietet uns die Gelegenheit, die Aktivi-
taten von Tecoil zu starken und weiterzuent-
wickeln. Er wird es uns ermdglichen, gemein-
sam auf unserer Arbeit, unserem Wissen und
der Entwicklung des Schmierstoffsektors
aufzubauen und die neuen Herausforderungen
und Ambitionen unserer Kunden zu erfiillen®,
sagte Juha Kokko, CEQ von Tecaoil.

(21224-510)

Pierre Duhot,
Senior Vice President Lubricants
and Specialties bei TotalEnergies.
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In Zeiten, in denen Fachkrafte fehlen, missen
Prozesse moglichst einfach und mannarm
ablaufen. Arno Werkze nterstitzt dies mit

Haltern zur Rickseitenbearbeitung.

Werkzeuge denkt an den
neu unterstitzen Halter

Leichter geht es kaum, wenn Fachkrdfte fehlen:
Die Werkzeugldnge regulieren Bediener iiber
eine Distanzplatte, die einfach nur Gber den
Schaft des Grundhalters geschoben wird.

Bei den neuen Haltern von Arno Werkzeuge
bleibt beim Wechsel des Aufsatzhalters
die eingestellte Spitzenhdhe erhalten.

beim Kurzdrehen als auch beim Langdre-
hen auf schnell und einfach zu bedienende
Wechselsysteme setzen. Ganz neu unter-
stiitzen zudem Halter fiir die Riickseiten-
bearbeitung eine Bearbeitung, die es auch
angelernten Werkern einfacher macht.



Das patentierte Werkzeugaufnahmesystem AWL-Linearschlitten
von ARNO Werkzeuge unterstiitzt Komplettbearbeitung in Zeiten des Fachkrdftemangels.

Uber hohere Proauktivitét entscheiden
immer ofter einfach
zu bedienende Systeme

So haben die Schwaben seit kurzem
nohenverstellbare Halter fiir die Riicksei-
tenbearbeitung im Sortiment. Die Gberzeu-
gen durch einige Eigenschaften, die bei
anderen gangigen Systemen nicht zu
finden sind. Allem voran lassen sich die

jingst vorgestellten neuen héhenverstell-
baren Halter fir Maschinen ohne Y2-Achse
mit einer Einstellvorrichtung auBerhalb der
Maschine sehr filigran voreinstellen. Das
erhdht nicht nur Produktions- und Maschi-
nenlaufzeiten, sondern der Vorgang lasst
sich auch leicht anlernen.

Das System aus Grundhalter, Distanz-
platte, Aufsatzhalter und KihImittelaufsatz
kann einfach montiert werden. Dabei wird

International agieren, individuell beraten

jilt, gemessen am Umsatz
tional flhrend bei der
llung von Zerspanwerk-
1. So bieten wir mit eigens
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der Grundhalter durch eine selbsterkla-
rende Schwalbenschwanzfiihrung exakt
gespannt und fixiert. Neben mehr Stabilitat
vermeidet dieser Spannmechanismus mit
glatten Flachen auch eine Spaneanwick-
lung. Die Werkzeuglange requlieren Bedie-
ner auch Gber eine Distanzplatte, die ein-
fach nur dber den Schaft des Grundhalters
geschoben wird - leichter geht es kaum.
Durch einfaches Spannen lassen sich Auf-
satzhalter und KiihImittelaufsatz fest ver-
binden. Fixiert werden sie (ber nur je eine
Schraube.

Wechselsituationen miissen einfacher
zu realisieren sein

Wechselsituationen sind stets Heraus-
forderungen, die Zeit kosten und Fehler-
quellen generieren kdnnen. Fiir ausgebil-
dete Dreher, die Komplexitdt und
Hintergriinde der Prozesse verinnerlicht
haben, sind das jedoch Alltagsverrichtun-
gen, die sie nicht vor Probleme stellen.
Angelernte Krafte erfassen mutmaBlich
nicht alle Dimensionen heutiger hochent-
wickelter Drehprozesse. Ebenso kdnnen sie
wahrscheinlich die Mdglichkeiten der leis-
tungsstarken Maschinen nicht kreativ aus-
reizen. Werkzeughersteller, die diese Situa-
tionen heute schon mitbedenken, werden
am Markt im Vorteil sein.

So bleibt bei den neuen Haltern von
Arno Werkzeuge beim Wechsel des Auf-
satzhalters die eingestellte Spitzenhohe
erhalten. Das sorgt fiir Wiederholgenauig-
keit und einen groBen Zeitvorteil. Insge-

0OSG GmbH

Karl-Ehmann-Str. 25, D- 73037 Goppingen
Tel.: +49(0) 7161 -6064 0
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DIE BESTE TRENNSCHEIBE DER WELT

Die beste Schnittleistung am Markt: Mit der neuen CERABOND X
Trennscheibe schafft Tyrolit ein Leistungsniveau, das alle bisherigen
Produkte in den Schatten stellt. Noch nie konnte mit einer Trennscheibe
so schnell, prizise und effizient mit dem Winkelschleifer gearbeitet
werden. Sie ist Teil des umfassenden Tyrolit-Portfolios an Produkten mit
keramischem Korn, welches fiir verschiedenste Anwendungen die
perfekten Werkzeuge fiir Anwender mit h6chsten Anspriichen bietet.

Die CERABOND X Produkte von Tyrolit gehdren seit ihrer Einfiihrung zu den hochwer-
tigsten Werkzeugen am Schleifmittelmarkt - und das weltweit. Die optimale Kombina-
tion aus einem Keramik-Korn héchster Glte und dem innovativen Bindungsaufbau
begeistert Anwender und ermdglicht Unternehmen ihre Prozesse auf ein neues
Leistungsniveau zu heben. Nun wurde dieses Sortiment erneut iberarbeitet, um KundIn-
nen nachweisbar die beste Trennscheibe der Welt anzubieten.

Mit der CERABOND X Trennscheibe fiir Stahl und Edelstahl beginnt eine neue Ara am
Trennscheiben-Markt. Das Hochleistungswerkzeug zeichnet sich durch hochste Schnit-
tigkeit bei einer erneut verldngerten Lebensdauer aus. Dies fiihrt zu weniger Scheiben-
wechseln fiir den Anwender und wirtschaftlichste Arbeitsprozesse konnen grundlegend
unterstiitzt werden. Die marktfiihrende Stellung des neuen Werkzeugs wurde klar durch
umfangreiche Tests untermauert. Im Vergleich zu Konkurrenzprodukten im Hochleis-
tungssektar schafft die neue CERABOND X Trennscheibe in den Durchmessern
115x1,0 mm und 125x1,0 mm im Laufe ihrer langen Lebensdauer um 25% mehr Schnitte
auf Edelstahl als alle anderen getesteten Produkte.

Dieses Alleinstellungsmerkmal wird einerseits durch die Kombination eines selbst-
schérfenden keramischen Korns mit dem einzigartigen CERABOND X Bindungsaufbau
erreicht, andererseits durch eine innovative Verpackungsmethode. Die Trennscheiben
kommen in einer |uftdichten, recyclebaren Verpackung beim Endkunden an, wodurch
der natlirliche Alterungsprozess nahezu gestoppt und beste Qualitat geboten werden
kann. Diese Innovation resultiert in deutlich mehr Schnitten pro Scheibe, was zu weniger
Scheibenwechseln und somit einer nachhaltigeren Arbeitsweise bei der Stahl- und
Edelstahlbearbeitung fiihrt.

Eine Besonderheit der neuen CERABOND X Trennscheibe stellt das verwendete kera-
mische Korn dar. Dieses wird in-house bei Tyrolit produziert und bietet einzigartige
Selbstscharfungseigenschaften. Das Korn I6st sich im Vergleich zu herkdmmlichen
Produkten nicht ganzlich ab, sondern bricht geregelt, wodurch stetig neue, scharfe
Kanten entstehen. Dadurch kann hdchste Aggressivitat Gber die gesamte Lebensdauer
und eine langanhaltende Schérfe vom ersten bis zum letzten Schnitt garantiert werden.

(21224-512)
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samt wirkt das System mit den hohenein-
stellbaren Grundhaltern sehr durchdacht.
Es ist platzsparend und flexibel und lasst
sich an verschiedenen Maschinen nutzen.
Auch das ist ein wichtiges Kriterium, denn
es reduziert Verwechslungen. Der optio-
nale Kihimittelaufsatz mit verstellbaren
Hochdruckdisen bringt die Kiihiflissigkeit
direkt an die Werkzeugschneide. Die liegt
auf Unterlegplatten aus Hartmetall, was
einen langlebigen Plattensitz und langere
Wechselzyklen verspricht.

Komplettes Sortiment bringt Kiihimittel
bis zur Schneide

Wenn Wechselsituationen komplett
entfallen kdnnen, bietet dies natiirlich wei-
tere Erleichterungen. So hat Arno Werk-
zeuge feste Halter mit Werkzeugen fir
Maschinen mit Y2-Achse entwickelt. Bei
diesen Haltern fir Star- und Citizen-
Maschinen stellt die verstellbare Achse die
Spitzenhdhe ein. Dabei sind die Halter mit
den Maschinenherstellern auf optimale
Abmessungen ausgelegt und deshalb sehr
kompakt. Zusammen mit der Befestigung
Uber zwei Schrauben an der Stirnseite
sowie am Schaftdurchmesser verspricht
das eine hohe Stabilitat, Der Anschluss fiir
das Kihimittel der Innenkihlung ist von
beiden Seiten einfach mdglich und die
Kiihimitteldisen lassen sich intuitiv ein-
stellen.

Auch das Benutzen von Kiihimittelhoch-
druck an den Werkzeugen ist leicht, weil
Anwender auf ein breites Sortiment an
Zubehdr zugreifen kdnnen. Dazu gehdren
Kihimittelverteiler, Schlduche, Anschliisse
und Schnellkupplungen sowie Schwenkver-
schraubungen, Diisen und Kiihimittelauf-
satze. Damit lasst sich an Langdrehauto-
maten die gesamte Bandbreite an Vorteilen
der Kiihlung nutzen. Auch hier sorgt Arno
Werkzeuge fir Erleichterung und beweist
seine groBe Erfahrung beim Blick auf die
Situationen vieler Anwender - auch und vor
allem, wenn Fachkrafte fir die Fertigung
immer weniger verflighar sind.

Wechselsituationen vermeiden
ist noch besser, als erleichtern

Bietet ein Werkzeughersteller Systeme
an, bei denen sich Wechsel leichter durch-
fihren lassen, ist das schon ein guter
Schritt in Zeiten des Fachkraftemangels.
Noch besser ist, wenn Werkzeugwechsel
gar nicht ndtig sind. Eine Losung in dieser
Richtung sind Werkzeugwechselsysteme,
wie sie beispielsweise Arno Werkzeuge im
Sortiment fiihrt. So kann das patentierte
Werkzeugaufnahmesystem AWL je nach



externe Verschlauchung entféllt ebenso,
wie Storkonturen im Maschinenraum. So
gibt es auch keine Flachen, an denen
Spéne anhaften und sich zu Storfaktoren
aufbauen kdnnen. Auch das erlaubt es,
angelernte Mitarbeiter ginzusetzen. Denn
bei Spaneanhaftung und -aufbau bedarf es
einen erfahrenen Werker, der weiB, wann
er eingreifen muss.

Wenn Werkzeugwechsel,
dann soll er maglichst einfach sein

Missen doch einmal Werkzeuge
gewechselt werden, erganzt den AWL-Line-
arschlitten das AFC-Schnellwechselsystem.
Zweigeteilte Werkzeuge mit Trager und
Anschlagsteil lassen sich mit wenigen
Handgriffen IGsen und befestigen. Auf den
feststehenden Anschlag lassen sich im
Handumdrehen austauschbare Werkzeug-
Zwei unabhdngige Kiihlkandle bringen im AWL-Linearschlitten Kiihimittel aufnahmen mit dem jeweiligen Werkzeug

mit bis zu 150 bar Hochdruck gezielt auf die Schneide. aufsetzen und entnehmen. Es muss ledig-

®2schine und Ausfiihrung zwei bis acht
Weskzeuge aufnehmen. Damit lassen sich
20 ganze Refhe an Drehoperationen
Surchfthren, ohne dass Personen eingrei-
=0 missen.

Jaruber hinaus verfiigt der AWL-Line-
@schitten (ber eine integrierte Kiihimit-
“=2ufubr. Zwei unabhangige Kiihlkanile in
2&m Werkzeugaufnahmesystem bringen
S&himittel mit bis zu 150 bar Hochdruck
gEzelt auf die Schneide. Dabei hat jede
Sammer eine integrierte Kiihimittelzufuhr
2 sich je nach Bearbeitungssituation mit
%ur sinem einfachen Handgriff gezielt
Smen oder verschlieBen Iasst. So kdnnen
Werkzeuge mit und ohne Innenkiihlung
sarzllel eingesetzt werden. Durch den
sachdruck brechen die Spane anders und Beim AFC-Schnellwechselsystem von ARNO Werkzeuge werden zweigeteilte Werkzeuge
werden zuverldssig weggespiilt. Eine mit Trdger und Anschlagsteil mit wenigen Handgriffen geldist und befestigt.
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lich der vordere Teil entnommen und der
andere Trager mit neuer Schneidplatte
wieder eingesetzt werden. Beim Aufeinan-
derstecken, sind sie dicht verbunden, so
dass das Werkzeug nicht versehentlich in
die Maschine fallt. Weil die Werkzeuge im
Wechselsystem sehr stabil befestigt sind,
gibt es weniger Vibrationen. So ist die

Oberflachenqualitat des bearbeiteten
Werkstiicks oft besser und nachgelagerte
Bearbeitungsschritte kdnnen manchmal
entfallen. Auch das entbehrt Fachpersonal.

Fazit:

Werkzeughersteller miissen Komplexi-
tat reduzieren: In Bezug auf die Fachkraf-

SINTOGRIND TC-X 1000 CL

Das neue Schleifdl der oelheld GmbH aus der SintoGrind-Reihe setzt

neue MaBstdbe in der Schleiftechnik. SintoGrind TC-X 1000 CL

ist ein Hochleistungs-Produkt auf Basis von Gas-to-Liquid 01 (GtL)

und liberzeugt durch seine besonderen Reinigungseigenschaften, die
sowohl Schleifscheiben als auch Schleifmaschinen in Top-Zustand halten.

SintoGrind TC-X 1000 CL wurde speziell fiir verschiedene Schleifprozesse entwickelt,
darunter das Nutenschleifen, Profilschleifen sowie das AuBen- und Innenrundschleifen
von Materialien wie Hartmetall, HSS, PKD, CBN, Cermet und Keramik. Durch herausra-
gende Spiil- und Kihleigenschaften wird eine exzellente Oberflachenqualitat der
Werkzeuge erreicht, wahrend gleichzeitig ein effektiver Schutz vor Kobalt-Auswaschung
gewahrleistet ist.

Das Schleifdl von oelheld bietet eine Vielzahl weiterer Vorteile: Es ist sehr
schaumarm und verflgt Gber eine ausgezeichnete Filtrierbarkeit, was eine einfache und
effiziente Filterung ermdglicht und Wartungszeiten reduziert. Dank seiner exzellenten
Alterungsbesténdigkeit behalt das Ol seine Leistung iiber lange Zeitraume, was die
Kosten senkt und die Effizienz steigert.

SintoGrind TC-X 1000 CL ist verdampfungs- und vernebelungsarm und trégt somit zu
einem sichereren und angenehmeren Arbeitsumfeld bei. Ein hoher Flammpunkt iber
200°C erhoht zusatzlich die Sicherheit im Betrieb. Dariiber hinaus sorgt der angenehme
Geruch fir eine angenehme Arbeitsumgebung.

Das 0l zeichnet sich auch durch ein sehr gutes Luftabscheidevermégen aus, was die
Leistung, Langlebigkeit, Schmierung und Kiihlung verbessert. SchlieBlich garantiert die
herausragende Reinigungseigenschaft eine kontinuierliche Sauberkeit der Schleifschei-
ben und Maschinen, was deren Lebensdauer und Leistung erhoht. (21224-513)

Mit SintoGrind TC-X 1000 CL wird ein neues Kapitel in der Schleiftechnik aufgeschlagen,
das Innovation und héchste Qualitat mit einer herausragenden Maschinensauberkeit vereint.
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tesituation heute und in Zukunft miissen
Werkzeughersteller neu denken. Wie das
geht, zeigt beispielhaft Arno Werkzeuge,
deren Produkte einfach einzusetzen, ein-
zustellen, zu wechseln und zu handhaben
sind. (21224-16)

MAXICHANGE GX BEWAHRT
KUHLEN KOPF BEIM STECHEN

Das MaxiChange Wechselkopfsystem
von CERATIZIT hat sich mit zahlreichen
Grundhaltern und schwingungsge-
dampften Bohrstangen zur flexiblen
Ldsung fiir eine Vielzahl an Drehbearbei-
tungen entwickelt. Jetzt erweitert das
Unternehmen die Produktreihe um das
modulare Stechsystem MaxiChange GX.
Dank der internen Kiihimittelzufuhr
bewahren die Werkzeuge auch im
harten Einsatz einen kiihlen Kopf.

Sobald komplexe Bauteile in kleinen bis
mittleren Serien hergestellt werden
missen, bedarf es meist vieler unter-
schiedlicher Zerspanprozesse am Werk-
stiick. Damit trotzdem geniigend Platz im
Maschinenrevolver bleibt, werden immer
haufiger stabile Weghselkopfsysteme wie
das MaxiChange von CERATIZIT als
bewahrte Platz- und Zeitsparer eingesetzt:
Sie reduzieren die Lagerkosten, da sie mit
samtlichen Grundhaltern kompatibel sind.
Fr unterschiedliche Aufgaben muss dem-
nach nur der Kopf gewechselt werden.
Gleichzeitig verkiirzen sie die Riistzeiten
und steigern damit die Produktivitat - ohne
Abstriche bei der Prozesssicherheit.

Bekannt ist das Wechselkopfsystem
MaxiChange fiir seine schnellen und einfa-
chen Werkzeugwechsel. Dazu CERATIZIT-
Produktmanager Paul Hoeckberg: ,Die Kon-
struktion haben wir auf hdchste
Wechselgenauigkeiten und hervorragende
Stabilitat getrimmt. Gleichzeitig sollte
MaxiChange modular und damit sehr flexi-
bel aufgebaut sein, um mit seiner groBen
Auswahl an Wechselkdpfen fiir eine Viel-
zahl an Anwendungen nutzbar zu sein.
Diese Vorteile haben wir auch beim Maxi-
Change GX {bernommen und sie um die
Stechfunktion zur Innen- und AuBenbear-
beitung sowie zur axialen und radialen
Bearbeitung erweitert”.

Ein System, unbegrenzte Maglichkeiten

MaxiChange GX16 wird fiir die Schnitt-
stellengréBen 25 mm in den Stechbreiten
2, 3 und & mm angeboten und fiir 32 mm
Schnittstellen in den MaBen 4, 5 und 6 mm.
Die GX16 Wechselkdpfe kdnnen fiir die



