Internationale Ausstaliung
tur Matsilbanrsaitung

13.-17.09.2022
Messe Stuttgart

T echnologie / System / Logistik n®?198 sseptember2022

- Siehe Seite 100




EINSCHNEIDEND

MARLIN-Werkzeuge der neuesten Generation

IGUANA

Im Vergleich zu den Werkzeugen des
Wettbewerbs bieten die IGUANA-Werk-
zeuge von ZECHA aufgrund ihrer einmali-
gen Technologiekombination eine um den
Faktor 400 hohere Standzeit in Kupfer,
eine 15-fach hohere Standzeit in faserver-
starktem PEEK und eine 10-fach héhere
Standzeit in bleifreiem Messing. Ausge-

Perspektivwechsel: 3D-gelaserte Vielzahnwerkzeuge

DST DREH- UND SPANTAGE SUDWEST 2023:
GROBES INTERESSE!

Fachmesse bietet vom 29. bis 31. Mdrz lebendige Plattform im Herzen
der Technologieregion Schwarzwald-Baar-Heuberg.

Eine Branche im Aufbruch: Bereits kurz nach dem Versand der Anmeldeunterlagen
fiir die kommende Fachmesse DST Dreh- und Spantage Siidwest vom 29. bis
31. Mérz 2023 auf dem Messegeldnde in Villingen-Schwenningen, freuen sich die
Veranstalter iiber viele positive Riickmeldungen. ,Das Interesse ist sehr groR*, betont
Messechefin Stefany Goschmann. ,Einige Unternehmen mussten wéhrend der Corona-
Pandemie als Aussteller aussetzen, wollen 2023 jedoch wieder auf der Messe vertreten
sein. Das ist ein sehr gutes Signal! Die Branche ldsst sich trotz der weiterhin angespann-
ten internationalen Lage und schwieriger Lieferketten nicht beirren.*

Von Prizisionswerkzeugen, Werkzeugmaschinen, peripheren Anlagen und
Einrichtungen, Software- und Steuerungssystemen bis hin zu Qualitatssicherung, Indus-
trie 4.0, Energie- und Ressourceneffizienz, Zubehor, Dienstleistungen und ganzen
Prozessketten: Drei Tage lang bietet die DST Dreh- und Spantage Siidwest ein breites
Angebotsspektrum. Als regionaler Branchentreffpunkt mitten im Spitzencluster Zerspa-
nungstechnik erméglicht sie Entscheidern und Praktikern aus der Produktion lebendi-
gen Austausch, Wissenstransfer, neue Impulse, intensive Geschaftskontakte und Ver-
kauf. Als aktuelle Trendthemen zeichnen sich vernetzte Automation, CO,-neutrale
Fertigung sowie 5G und Kiinstliche Intelligenz ab. Viele Aussteller nutzen die Messe
auferdem fiir die Gewinnung von Fach- und Nachwuchskraften. (19822-511)
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zeichnet mit dem Innovationspreis 2021

des Landes Baden-Wiirttembergs setzt die
einmalige IGUANA-Technologie von ZECHA
weltweit neue MaRstdbe im Bereich der
Prédzisionswerkzeuge. Durch die innovative
Laserbearbeitung der Diamantbeschich-
tung brillieren die Mehrschneider im klei-
nen Durchmesserbereich vor allem mit
ihrer extremen Schérfe, extremer Ver-
schleiffestigkeit, sehr langer Standzeit
und einer sehr hohen Prozesssicherheit.
Dank diverser Ausfiihrungsvarianten — spi-
ralisiert, beidseitig gelasert, mit oder ohne
Kiihlungssystem — lassen sich mit dieser
Werkzeugfamilie vielfaltige Anwendungen
und anspruchsvollste Materialien mit glat-
ten Oberflachen und bester Performance
bearbeiten.

Mit der Serie 935 der IGUANA-Familie
hat ZECHA eine weitere High-End-Linie
entwickelt. Die Torus- oder Kugelfraser mit
Spiralisierung sind mit einer patentierten
Schneidenfreilegung (EP 2540427B1%) ver-
sehen, die speziell auf die Bediirfnisse im
Formenbau ausgelegt ist. (19822-16)

*Geschiitzt in: DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT,
NL, PL, PT, TR

SCHNEIDSTOFF-
GEOMETRIE-SYSTEM

MEHR NACHHALTIGKEIT
BEI SCHNEIDWERKZEUGEN

Der Werkzeughersteller ARNO Werk-
zeuge, Karl-Heinz Amold GmbH présentiert
neuartig gefertigte Klemmbhalter mit Innen-
kithlung fiir Schneideinsétze, die das
Beste aus zwei Welten vereinen. In einem
hybriden Fertigungsverfahren verknipft
der Hersteller die additive Technologie mit
dem klassischen CNC Frasen. Das Ergebnis
sind Klemmhalter fiir die Werkzeugaufnah-
men, die ldnger halten und bessere Ober-
flachen versprechen, weil das KihImittel
direkt an die Schneiden gefiihrt wird, ohne
den Spanabfluss zu behindern. Ein Beitrag
zu mehr Nachhaltigkeit.

JUnsere neuartige Hybridfertigung in
der Herstellung von Klemmbhaltern fiir Zer-
spanungswerkzeuge mit gezielter Innen-
kithlung fiir die Drehbearbeitung verknipft
das Beste aus zwei Welten®, betont Werner
Meditz, Technischer Leiter bei Arno Werk-
zeuge. Bei den jetzt vorgestellten Klemm-
haltern fiir die Drehbearbeitung werden
die vergleichsweise eéinfachen Schéfte im
konventionellen CNC-Verfahren gefrast.



Die im neuartigen Hybridverfahren
hergestellten Klemmhalter von ARNO
Werkzeuge erhéhen die Standzeiten der
Schneidwerkzeuge und tragen so zu mehr
Nachhaltigkeit bei.

Denn hier besteht der innere Kiihlkanal
meist nur aus einer einfachen Bohrung.
Der Kopfbereich des Halters wird dagegen
im 3-D Druckverfahren direkt auf den
Schaft aufgebracht. Dabei wird im SLM-
Verfahren schichtweise Metallpulver durch
einen Laserstrahl aufgeschmolzen.
.Dadurch haben wir vollig neue konstruk-
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tive Freiheiten®, sagt Meditz. So kann die
Formgebung beziehungsweise die geome-
trische Auslegung der Kithlkanale exakt so
gefihrt werden, dass die Kiihlflissigkeit
hochst effizient durch den Halter bis zum
Schneidwerkzeug gefiihrt wird und von
oben und von unten direkt an die
Schneide gelangt. Das ermoglicht eine
Kihlung der Freiflachen, wie sie bisher
noch nicht moglich war. Zugleich kdnnen
die notwendigen Aufbauten an der Kopf-
oberseite auf das minimal notwendige
MaR reduziert werden. So bricht der Span
wie gewiinscht und wird optimal abge-
fihrt.

Das Beste fiir die Anwender -
auch auf Kosten von Absatz

Nach der Herstellung werden die
neuen Klemmhalter auf die gewlinschte
Zielharte gehartet. Abschliefend folgt das
gezielte Finishing bestimmter Bereiche,
die hochste Anforderungen hinsichtlich
Passgenauigkeit und Oberflachengiite

Weil der Kopf des Klemmhaiters im
3D-Verfahren aufgesintert wird, kénnen
die Kiihlkandle so gefiihrt werden, dass

Kiihlflissigkeit hochst effizient

bis zum Schneidwerkzeug gefiihrt wird
und von oben und von unten direkt

an die Schneide gelangt.

erfordern. Danach ist der aus den zwei
Verfahren gefertigte Klemmhalter wie aus
einem Guss. Das wirkt sich in der Anweung
auch auf die Oberflachengiite aus, denn es
gibt praktisch keine Vibrationen in der Zer-
spanung.

T \\'Q\\\' ;".:\\';j\}'\{\l‘:i'kf\{,
\ i \\‘;\“\‘\'\

»\'QI'. RN
N(.l\lb :\.\‘m \ \u

ll\\

= |ul\|l| A

!\1‘:\“ |l.|| \

L { A \ A ALY “\mnn M 1\
W i T A \ ‘ﬁ\'\u‘n\‘l ! '\\ W ‘\\ A l\':“ |\|\- i\

AL

ﬂ-«'ﬁ.‘m
HALLE 5 STAND C15

PRAZISIONSSCHLEIF- UND
HARTDREHMASCHINEN.

3 FUHRENDE MARKEN IN DER PRAZISIONS- UND WERKZEUGMASCHINENINDUSTRIE
GANZ IN IHRER NAHE.

DANOBAT

Mehr als 3000 Kunden.

OVERBECK

9000 gelieferte Maschinen in der ganzen
Welt in den letzten 90 Jahren.

HEMBRUG
Mehr als 600 Losungen
fUr das Prazisionsdrehen.

Danobat
-49 27728010

Janobat@danobat.com
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Die Kombination aus der konventionel-
len Fertigung mit dem Frasen und dem
Additiven Verfahren hat sich dariiber
hinaus als die wirtschaftlichste Variante
zur Herstellung der Klemmbhalter mit effi-
zienter Innenkihlung herausgestellt. Im
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praktischen Alltag zeigen sich die Schneid-
einsatze als duferst langlebig. In ersten
Versuchen verdoppelten sich die Standzei-
ten mihelos im Vergleich zu bisher einge-
setzten Varianten mit innerer Kithimittelzu-
fuhr. Natirlich verzichten wir dadurch auf

INGERSOLL MACHINE TOOLS ERWEITERT KAPAZITAT
UND TECHNOLOGIE IN ROCKFORD

Mit der feierlichen Erdffnung und Erweiterung des neuen Fertigungs-, Montage-
und Testzentrums von Ingersoll Machine Tools in Rockford, Illinois, beginnt
eine neue Ara fiir die amerikanische Zerspanung und Fertigung.

Die Teilnehmer der Veranstaltung haben Gelegenheit gehabt, wirklich innovative
Anlagen zu besichtigen, darunter Nordamerikas neueste, grofite und modernste
5-Achsen-Maschine MasterMill™, die unseren Kunden neue Moglichkeiten und
Kapazitaten bietet.

Dr. Jeffrey Ahrstrom, sagt: "Wir haben den Bau neuer Gebdude abgeschlossen,
bestehende Einrichtungen renoviert und unsere bisher grofite und leistungsfahigste
Werkzeugmaschine gebaut, um ein 40.000 Quadratmeter grofles technisches Zentrum
zu schaffen und unsere Auftragsfertigungskapazitaten fiir unsere Partner zu erweitern.”
Er fahrt fort: "Dariiber hinaus haben wir umfangreiche Priif- und Messgerite ange-
schafft, damit wir sicherstellen kionnen, dass die von uns geleistete Prazisionsarbeit den
anspruchsvollen Standards entspricht, die von Kunden wie der US Navy und dem
bahnbrechenden Giant Magellan Telescope gesetzt werden."

Chip Storie, Chief Executive Officer der Camozzi Machine Tools Division, ist
begeistert von den Aussichten des neuen Zentrums: ,,Wir werden dazu beitragen, das
Wachstum des amerikanischen verarbeitenden Gewerbes zu fordern, innovative
offentlich-private Partnerschaften zu schaffen und unsere Wirtschaft zu starken. Fiir die
lokale Region bedeutet dies die Schaffung von Arbeitsplitzen, die Férderung von Quali-
fikationen und die Entwicklung der néchsten Generation von Fithrungskréften in der
Fertigung.“

Lodovico Camozzi, Prisident und CEO der Camozzi Group, erkldrt: ,Ich bin sehr
stolz, heute hier zu sein. Als wir Ingersoll im Jahr 2003 kauften, waren wir uns des
Wertes dieses Unternehmens und des Beitrags, den die Institution in der Vergangenheit
zur Fertigung geleistet hatte, bereits bewusst. Durch die Biindelung unserer globalen
Ressourcen haben wir GroRartiges erreicht. Wir haben groe technologische Herausfor-
derungen gemeistert, darunter die automatischen Inspektions- und Waschroboter der
Genua-Briicke und das Magellan-Teleskop.* (19822-513)

Erweiterung des neuen Fertigungs-, Montage- und Testzentrums
von Ingersoll Machine Tools in Rockford, Illinois.
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Die von ARNO hybrid hergestellten
Klemmbhalter mit Innenkandlen fiir die
Kiihlfiiissigkeit erhohen die Prozesssicherheit
und verbessern die Oberfldchengiiten

durch zielgerichtete Kiihlung im
Zerspanungsprozess.

einen hoheren Werkzeugverkauf. Aber wir
wollen das Beste fiir unsere Kunden - die
Anwender. Da gehen wir bewusst einen
anderen Weg", versichert Meditz.

Fiir mehr Prozesssicherheit
und bessere Oberflachen

Die hybrid hergestellten Klemmhalter
mit Innenkanalen fir die Kihlflissigkeit
erhohen die Prozesssicherheit und verbes-
sern die Oberflichengiiten durch die ziel-
gerichtete Kiihlung im Zerspanungspro-
zess. Arno Werkzeuge fertigt die neuen
Klemmbhalter gemeinsam mit der Firma
Kofler und leistet so einen wirkungsvollen
Beitrag zu mehr Nachhaltigkeit bei
Schneidwerkzeugen. (19822-17)

DELTATEC 90N TANG:
LEICHTSCHNEIDIG UND STABIL

Boehlerit hat in seinem Frasprogramm
ein Werkzeugsystem mit tangentialer
Klemmung der Wendeschneidplatten. Die
90°-Eckfraser DELTAtec 90N Tang sind
pradestiniert fir Schruppbearbeitungen in
Stahl- sowie Gusswerkstoffen und iber-
zeugen mit iiberraschend leichtem Schnitt
bei duBerst stabilen Zerspanungseigen-
schaften. Die 4-schneidigen Wende-
schneidplatten gewahrleisten hohe
Produktivitat, respektive geringe Werk-
zeugkosten.

Nun wurde dieses Tangentialfrassys-
tem um die Systemgrofie 09 erweitert. Das
neue Produktportfolio enthdlt im ersten
Schritt der Markeinfihrung sowohl eine



