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» EINSCHNEIDEND

kommt. Hier gilt es, Spéane und Gratbildung
zu beherrschen sowie die sehr groBen
Teile mit produktiven Schnittwerten ohne
Vibrationen zu bearbeiten. Das gilt auch fir
den Trend zum Mega- oder Gigacasting, bei
dem groBflachige Strukturbauteile nicht

mehr aus Einzelteilen bestehen, sondern in
einem Stiick gegossen werden. GroBe und
Vibrationsneigung der Bauteile erfordern
spezielle Werkzeuggeometrien fiir schwin-
gungsarme Bearbeitungen mit hoher Prazi-
sion. Eine weitere Herausforderung sind in

ZEITFRESSER RUND UM ZERSPANUNG BESEITIGEN

Auf der AMB prdsentiert ARNO Werkzeuge neben neuen Produkten

einen Rund-um-Ansatz zur Zeitersparnis. Besucher erfahren,

wie der Werkzeughersteller fiir Kunden Zeitfresser konsequent aufspirt
und kompromisslos beseitigt. Mit Erfahrung und Pioniergeist aus drei
Generationen bringt das Familienunternehmen die dafiir nétige Kompetenz
mit. Neue Halter und Schneideinsdtze fiir Axialplatten erweitern das ATS-
Einstechsystem. Damit lassen sich Ringnute auf Planfidchen erzeugen.

.Was|im Rennsport die Sekunden, sind bei der Zerspanung die Minuten. Hier wie da
gewinnt der Schnellste. Deshalb splren-wir intensiv Zeitfresser auch rund um die Zer-
spanung auf”, versichert Christian Kimmich, Marketingleiter bei Arno Werkzeuge (Karl-
Heinz Arnold GmbH). Fiinf Ansatze zur Zeitersparnis zeigt der Werkzeughersteller auf der
AMB. Dabei geht das Familienunternehmen das Thema umfassend mit einem 360°-Blick
an. Die funf Optionen fir mehr Effizienz umfassen neben Planung und Werkzeugaus-
wahl, Maschinenanbindung und Risten sowie Kiihlung und Wartung ebenso Wiederbe-
schaffung und Qualitdt und nicht zuletzt Plattenportfolio und Standzeit. .In Zeiten des
Fachkréftemangels entlastet jede eingesparte Minute das Personal”, bekraftigt Kimmich.

Rechts und links vom Zerspanungsprozess geht's Zeitfressern
an den Kragen

Natrlich wirden Faktoren wie die letzten Stunden, Minuten oder Meter an Standzei-
ten einzusetzender Werkzeuge die Gedanken vieler Anwender beherrschen. Dass rechts
und links davon noch groBe Potenziale fiir Zeitoptimierung und mehr Effizienz liegen,
will Arno Werkzeuge interessierten Gasten auf der AMB gerne naherbringen. Das beginnt
bei Planung und Werkzeugauswahl, bei denen die Experten ihre Erfahrung beratend ein-
bringen und zuverlassige Aussagen zu Werkzeugen und Schnittparametern treffen. Bei
Maschinenanbindung und Riistzeit verkiirzen spezielle Produkte bei der Fertigung auf
Langdrehern Handling, Werkzeugwechsel, Rickseitenbearbeitung und die Anbindung
von Werkzeugsystemen.

Wenn Arno Werkzeuge bei der Plattenauswahl hilft, verkiirzen sich Auswahlprozesse
und Wiederbeschaffung signifikant. Ebenso verschwinden zeitintensive ,trial-and-
error’-Prozesse. Dass sich dann auch Standzeiten verlangern, sei klar. Ist das paten-
tierte Kiihlsystem ACS im Einsatz, stel-
len Anwender Bestleistungen bei
Kihlung und Spanabfuhr fest. Auch
das steigert die Effizienz und flihrt zu
Zeitgewinn. Und schlieBlich fihren
Toolmanager und der Online-Shop
CELLARNO bei der Wiederbeschaffung
von Werkzeugen gleich hoher Qualitat
zu rekordverd&chtig schnellen Bestell-
vorgangen. Mit all diesen Ansédtzen
sowie cleveren Neu- und Weiterent-
wicklungen will Arno Werkzeuge
seinen Kunden auch kiinftig entschei-
dende Wettbewerbsvorteile sichern.
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diesem Zusammenhang neue langspa-
nende Aluminiumlegierungen, deren Zer-
spanungseigenschaften es zu beherrschen
gilt.

Aluminium wird aufgrund seiner Eigen-
schaften auch in vielen anderen Branchen
verwendet. Je nach Produktionsstiickzahl
und Variantenvielfalt setzen Anwender bei
Bauteilen mit hohem Zerspanungsanteil
vermehrt standardisierte Zerspanungslo-
sungen ein. Doch auch hier sind Bauteile
aus Aluminium in groBen Stiickzahlen zu
finden, die einen hohen Anspruch an indivi-
duelle Konzepte haben. Beispielsweise
werden in der Fluidtechnik Komponenten
wie Pneumatikventilgehduse oder Pneu-
matikzylinder in hohen Stiickzahlen gefer-
tigt. Fir Branchen mit hoher Varianz bei
kleinen Stiickzahlen sind standardisierte
Werkzeugldsungen sinnvoll.

Breites Produkt- und
Anwendungsportfolio fiir Aluminium

Aus der langjéhrigen Tatigkeit und
unzahligen Losungen, die fiir die Bearbei-
tung von Aluminium entwickelt wurden, ist
bei MAPAL ein breites Produkt- und
Anwendungsportfolio entstanden. Fiir die
Bohrungsbearbeitung werden die klassi-
schen Anwendungen Feinbohren, Reiben
und Aufbohren bestens abgedeckt. Mit der
Fiihrungsleistentechnologie zum Feinboh-
ren erzielt MAPAL hdchste Genauigkeiten
betreffend Durchmesser, Rundheit und
Zylinderform in Bauteilen. Bei den Werk-
zeugen mit festen Schneiden zum Reiben
und Aufbohren bietet MAPAL ein einzigarti-
ges Portfolio im Bereich der PKD-Werk-
zeuge, das einfache Werkzeuge fiir einen
Durchmesser mit Fase bis hin zu sehr
komplexen Werkzeugen fiir mehrstufige
Bohrungsgeometrien umspannt. Fiir das
Bohren ins Volle steht ebenfalls eine groBe
Auswahl an Vollhartmetallbohrer und
Bohrer mit Wendeschneidplatten zur Ver-
flgung. Besondere Herausforderungen
sind in diesem Bereich das Tiefbohren und
Trockenbohren, fir die jeweils sehr spe-
zielle Geometrien und Knowhow ndtig
werden.

Fir das Frasen von Aluminium bietet
MAPAL ein breit gefachertes Programm aus
Planfrasern, Volumenfrasern, Schaftfra-
sern und Sonderausfiihrungen. So stehen
fir das Planfrasen Baureihen mit Kasset-
ten oder Wendeplatten sowie als feste Aus-
fuhrung zur Verfiigung. Als Schneidstoffe
kommen PKD und Hartmetallsorten zum
Einsatz, die verschiedene Schnitttiefen in
Kombination mit geforderten Oberflachen-



