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Special: AMB 2024 Fertigung + Produktion Robotik + Industrie 4.0
Die AMB 2024 steht im Zeichen Kuhlschmierstoffe mit Bioziden Lernmethoden bei Unsicher-
der Kommunikation Seite 30  konservieren seite 38 heiten im Zustandsraum
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Trennstelle fur schnelle Werkzeugwechsel

Mapal stellt eine neue, zum Patent angemeldete Bajonett-ihnliche
Trennstelle fiir Wechselkopiirissysteme vor. Anwender profitieren
von einfachem Handling, steffer Verbindung und optimaler Kith-
lung. Das Funktionsprinzip ist einfach: Der Wechselkopf wird ein-
gesetzt, um 90° gedreht und arretiert. Dies ist deutlich leichter als
beim bisherigen System mit Gewinde. Durch die grofe Zylinder-
plananiage crreicht das Bajonett-System hobe Steifigkeit und gute
Krifteverteilung.

AuBerdem prasentiert Mapal eln newes Halter-Design mit Kithlka-
nalbohrungen fur hdheres Kihlvolumen. Das Kohimittel wird di-
rekt zu den Schneidkanten geleitet, was dic Lebensdauer der Werk-
zeuge und die Bearbeitungsqualitat erhht. Die hédhere Steifigkeit
der Fraskipfe durch Verzicht auf eine Kihlkanalbohrung verbes-
sert Form- und Lagetoleranzen, Prozessrube und Standzelten. //
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Die Bajonett-ahnliche Trennstelle fir Wechselopffrassysteme btm eln
enfaches Handling, eine steife Verbindung und optimale Kiihlung.

Werkzeuge zukunftsfahig managen
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chen zu kiimnen, hat sich Haimer Anfang
2024 mit 25 % an der WinTool AG beteiligt
und efne strategische Parnerschalt mit der
TCM-Gruppe vereinbart. Deren Produkali-
nien WinTool und Toolbase gehdren selt-
dem auch zum Haimer-Programm.

Damit die digitalen Prozesse im Werkzeug-
management zuverlissig funktionicren,
sollten dle Werkzeuge beziehungsweise
deren Spannfutter mdglichst eineindeutig

.
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Ausgehend von den Werkzeugaufnahmen und Werkzeugen sowie den Ausgabegeraten Toolbase,
werden dia 3-D-Datan digital von der Software WinToo! gemanagt bis hin zum Versand an die
Maschinensteuerung. Fir den analogen Ristprozess stehen die vernetzten Power- Clamp

Tool-Dynamic- und Microset-Gerite zur Varflgung.
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e gekennzeichnet sein. Haimer liefert daher
alle Werkzeugaufnahmen mit einer Unique
ID aus - in Form eines cingelaserten, ein-
eindeutigen Data-Matrix-Codes, der Ver
wechslung ausschliefSt. Zudem lassen sich
damit zu jedem Werkzeug verschiedenste
(Riist-}Informationen in der Datenbank

Wie zukunfisfahiges Werkzeugmanage-
ment flir grobe und kleine Unternehmen
aussehen kann, zeigt Haimer mit seinem
«Iool Room of the Future®, Eine zentrale
Rolle in diesem Gesamtprozess spiclt die

Datendrehscheibe WinTool, die das Ma-
nagement von Werkzeugen, Betrtebamit-
teln, Maschinenprogrammen, Prozessen
und Stammsdaten ermoglicht. Um Kunden
cin leistungsstarkes, digitales Angebot ma-

des Tool Room Managers (TRM) hinterle-
gen und bei Bedar! abrufen. //
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Platten und Halter flir das Axialeinstechen

Amo Werkzeuge prasentient erstmals seine Halter und Schneidein-
sitze TAL4 filr das Axialeinstechen. Damit erweitert das Unterneh-
men seln ATS-Stechsystem. Die Schneldplaten aus Hartmetall gibt
es in Stechbreiten von 1,5 bis 4 mm. Die passenden Halter sind in
linker und rechter Ausfuhrung, jeweils in gerader und %0° abge-
winkeiter Version verfiigbar, Der Hersteller bietet sie in drei Schaft-
grifen 16 % 16, 20 % 20 und 25 = 25 passend fiir Stern- oder Schei-
benrevolver an. Damit erzielen Anwender Stechtiefen bis 5 mm
bel Stahl und 3 mm bet rostfrefem Stahl. Anschlisse von Kithlsys-
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temen sind maglich. Schoeideinsitze gibt es fur die drei Durch-
messerbereiche > 16 mm, > 20 mm und > 30 mm, sodass Anwen-
der aus verschiedenen Varianten das fir den jeweiligen Prozess
passende System auswidhlen kinnen. Vorgehaltene Halbzeuge
konnen mit den fiir die Anwendung passenden Beschichrungen
verschen werden. //
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