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Fluidtechnikspezialist SFB Group setzt seit nahezu 10 Jahren auf Arno Werkzeuge

Werkzeuge und Partnerschaft
mit Langzeitqualitit

Wer anspruchsvolle Prézisionsteile und hochkomplexe Baugruppen
fir die Fluidtechnik fertigt, der muss sich auf seinen Werkzeugpart-
ner verlassen konnen. Zwischen der Allgauer SFB Group in Baben-
hausen und dem Prézisionswerkzeughersteller Ao Werkzeuge
aus Ostfildern besteht eine langjéhrige Partnerschaft, die mit einem
Abstechwerkzeug angefangen hat und inzwischen auch etliche
Toolmanagement-Systeme umfasst.

B  Der Beginn unserer Zusam-
menarbeit 2014 war ganz schon anstren-
gend. Da mussten wir viel Kompetenz, Fle-
xibilitit und Stehvermégen zeigen®, erin-
nert sich Peter Jehle. Der 54-jahrige gelernte
Werkzeugmacher ist technischer Berater bei
Arno Werkzeuge. Ralf Wessel, Einkaufslei-
ter bei der SFB Group in Babenhausen be-
kraftigt das: ,,Wir wollten damals unsere
Abstechprozesse in der Fertigung optimie-
ren und Arno hat uns Verbesserungen ver-
sprochen, fiir die wir einen Beleg brauchten.
Vor allem, weil wir ein System immer fiir al-
le Maschinen einsetzen wollen.“

Fiinf Testmonate spiter mit intensiver
Vor-Ort-Betreuung und etlichen, schnell
umgesetzten Werkzeuganpassungen war Ar-
no Werkzeuge bei SFB und der Fertigungs-
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Die Verfahren Ein- und
Abstechen gehéren zu
den wichtigsten aber
auch anspruchsvollsten
Dreboperationen. Die
SFB Group in Baben-
bausen vertraut dabei
auf Arno Werkzeuge.
Bild: Amo

Tochter Amo-tec im benachbarten Erkheim
gesetzt. Heute, weitere acht Jahre spiter, be-
statigen die SA-Stechsysteme mit innerer
Kiithlmittelzufuhr tiglich, dass SFB sich da-
mals richtig entschieden hat. Die Stechsyste-
me zeichnen sich durch lange Standzeiten,
optimale Spanbruchgeometrie und sichere
Spanabfuhr sowie vibrationsarmen Betrieb
und gute Oberflichen aus.

Komplexe und variantenreiche Bauteile

»Unsere Ventiltechnik- und komplexen Hy-
draulik-Komponenten bilden die Basis fiir
die intelligenten und innovativen Lésungen,
die SFB fiir die Fluid-Technologie seit Jah-
ren entwickelt und fertigt®, erklirt Bruno
Hanselka, Geschiftsfithrer der SFB Group.

»Uns sind zuverladssige und schnell reagie-
rende Partner mit Prozessverstindnis wich-
tiger als ein Cent an der zweiten Nachkom-
mastelle.“ Das Familienunternehmen aus
dem Allgéu stellt seit iiber 80 Jahren kom-
plexe Prizisionsteile und Ventile im Bereich
der Fluidtechnik her. Mit rund 700 Mitar-
beitern an vier Standorten in Deutschland
und Polen bieten die Fertigungsexperten Lé-
sungen aus einer Hand. Mit grofler Ferti-
gungstiefe entstehen so Hydraulikkompo-
nenten, Hydraulik- und Pneumatikventile
sowie hochwertige CNC-Prizisionsdreh-
und -fristeile.

Die Kunden kommen aus der Luft- und
Raumfahrt, der Medizintechnik und dem
Nutzfahrzeugbereich sowie aus den Sekto-
ren Landmaschinen und Automotive. Die zu
fertigenden Losgréflen umfassen Stiickzah-
len zwischen 500 und 500 000. ,,Sehr um-
fangreich ist dabei unsere Variantenviel-
falt“, so Hanselka und betont: ,,Da kom-
men von einem Produkt schon mal 1400
Varianten zusammen. Das erfordert dann
grofSe Flexibilitit in der Fertigung.©

»50 leuchtet es auch ein, warum ein Sys-
tem wie unser SA-Stechsystem auf allen Ma-
schinen und fiir alle Werkstoffe und Pro-
dukte passen muss®, erklirt Jehle. ,,Schlief3-
lich sollen unsere Werkzeuge die Komplexi-
tat nicht noch zusitzlich erhohen.

Insgesamt kommen SA-Stechsysteme mit
Monoblock-Grundhalter, Halter fiir Lang-
drehautomaten, NC-Module und Stechklin-
gen mit fiinf verschiedenen Schneideinsit-
zen und Stechbreiten von 1,5 bis 10 mm
zum Einsatz. Damit werden die iiblichen
Stahle genauso wie einsatz- und hochvergii-
tete Nitrierstihle, Edelstihle, NE-Metalle
sowie Flielpress-, Sinter-, und Schmiederoh-
linge bearbeitet.

Weil Arno Werkzeuge mit seinen eigenen
technischen Aufendienstberatern und An-
wendungstechnikern stets nahe am Kunden
und tief in den Prozessen ist, profitieren die
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Kunden oft von mehr als nur von guten Pro-

dukten. ,Die Erfahrung und das Prozess-
Knowhow der Arno-Leute hat uns schr be-
eindruckt. Da kommt auch der eine oder an-
dere Praxistipp, der von einem tiefen Ver-
stindnis fir unsere Arbeit zeugt®, betont
Wessel.

Jehle kann auch weiterhelfen, als Wessel
ihn 2017 auf ein Werkzeugverwaltungs-
system anspricht. Denn SFB wollte die
Werkzeugausgabe und -verwaltung gerne
moderner und platzsparender gestalten. Als
Produktmanager ~ Werkzeugverwaltungs-
systeme kann Jehles Kollege Simon Lang die
Toolmanagementsysteme  Store-Manager
und deren Vorteile vorstellen und die Ver-
antwortlichen schnell iiberzeugen,

Tooimanagementsystem iiberzeugt

Fiir ein Pilotprojekt erhilt SFB noch im sel-
ben Jahr einen Store-Manager Pro Master
plus Erweiterungsmodul sowie einen Store-
Manager Duo Master samt Workstation
Master. ,, Wir wollten uns zundchst im prak-
tischen Betrieb von der Leistungsfihigkeit
und Zuverldssigkeit der Systeme iiberzeu-
gen®, sagt Wessel. Denn bei den mehr als
200 Maschinen im Fertigungsverbund der
SFB Group war der Bedarf an Werkzeugver-
waltung sehr hoch. Dass dies schnell gelang
bestitigt Wessel: , Wir haben mit den Store-
Managern von Anfang an mehr Platz in der
Halle, mehr Stauraum fiir die Werkzeuge
und mehr Zeit fiir die Produktion.“ Und die
lauft bei der SFB Group an sechs Wochen-
tagen in drei Schichten.

Das Karussellsystem des Store-Mana-
gers Pro enthilt je nach Konfiguration der
ler-, 2er-, 3er- oder 4er-Ficher bis zu 2160
Plitze. Die Software verwaltet dabei das
Entnehmen und Zuriickbringen und kiim-
mert sich auch um den Bestand. Zudem
wird die Wiederbeschaffung vorbereitet.

~
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In grofler Fertigungstie-
fe entsteben in der SFB
Group hochkomplexe
Hydraulikkomponen-
ten, Hydraulik- und

Pneumatikventile sowie

hochwertige CNC-
Priizisionsdreh- und

~fristeile. Bild: SFB Group

Werkzeuge filr mehr als 200 Maschinen

Heute sind die Werkzeuge bei SFB und
Amo-tec rund um die Uhr verfiigbar. Fehl-
bestinde gibt es praktisch nicht mehr, denn
jedes Werkzeug ist eindeutig einer Person
und einem Auftrag zugeordnet. ,, Das schafft
Verbindlichkeiten und eine Riickverfolgbar-
keit, die letztlich das Verantwortungsbe-
wusstsein jedes einzelnen Mitarbeiters fiir
das entnommene Teil stirkt“, versichert
Lang.

2019 und 2020 finden drei weitere Store-
Master Pro — ein Master und zwei Erweite-
rungen — den Weg ins Allgau. Und schon ein
weiteres Jahr spiter kommen ein Modell
Pro Master, zwei Erweiterungen und ein Er-
weiterungsmodul eines Store-Manager Start

zum Einsatz. Und so werden die Werkzeuge
fiir die mehr als 200 Maschinen fiir jeden
Auftrag anhand eines Einstellblatts vorge-
richtet. Auf einem Wagen kommen sie dann
auftragsbezogen an die Maschine. ,Ver-
wechslungen bei der Werkzeugwahl gibt es
praktisch nicht mehr®, versichert Simon
Lang. ,Entsprechend dem eingescannten
Code auf dem Auftragsdatenblatt findet der
Store-Manager das richtige Werkzeug und
gibt das entsprechende Fach mit einem
Lichtsignal und der geoffneten Klappe zur
Entnahme frei. Ebenso findet das System bei
der Riickgabe ein passendes leeres Schrank-
fach.“

Natiirlich werden von den Toolmanage-
mentsystemen nicht nur die Ein- und Ab-
stechwerkzeuge von Arno Werkzeuge ver-
waltet. Simon Lang: ,,Unser Store-Manager
ist integrationsfreudig und verwaltet auch
Werkzeuge anderer Hersteller sicher und zu-
verlissig. Das iiberzeugt Anwender regelma-
Rig, denn sie geraten nicht in Systemabhin-
gigkeit, sondern konnen sich im Sinne der
Produktivitit stets fiir das geeignetste Werk-
zeug entscheiden.® 2]
Arno Werkzeuge Karl-Heinz Arnold GmbH
www. arno.de

Legt Wert auf langfristige Geschiiftsbeziehungen sowie zuverldssige und schnell reagierende Partner mit Prozess-

verstindnis: SEB Group Geschiiftsfiibrer Bruno Hanselka (Ii.). Peter Jeble, Technischer Berater bei Arno Werk-

zeuge, musste die versprochenen Verbesserungen beim Abstechen in ausfiibrlichen Tests belegen. Bild: SF8 Group
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