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Innovation in der spanenden Fertigung
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Aus der Branche

Intelligente Fertigungstechnologien

Andreas Lindner,
Geschiftsfiibrender
Gesellschafter
Bematec Soraluce Zer-
spanungstechnologie
GmbH.

Fehlt im Fertigungs-
prozess die Erfalbrung
eines routinierfen
Maschinenbedieners,
lassen sich oft Unge-
nauigkeiten am
Werkstiick erkennen.
Um Bediener zu un-
terstiitzen, haben wir
fiir unsere Maschinen
intelligente Technolo-
gien entwickelt und
uns dabei am Know-
how eines Bobnwverk-
drebers mit jabrzelm-

telanger Erfabrung
orientiert. Ziel war
es, die Amwendungs-
frenndlichkeit z ver-
bessern und so zu
grofierer Effizienz
und Prizision beizu-
tragen. Das beifit:
schnelleres Spannen
durch visuelle Ver-
messung, keine
Schwingungen am
Werkstiick und ke
Rattern wihrend der
Bearbeitung.

Hochproduktive Fertigung von Innengewinden

Distmar Hechtle,
Leitung Technisches
Biiro, Emuge-Werk
Richard Glimpal
GmbH ¢ Co. KG.

Haufig wird im Zuge
der Ressourceneffi-
zienz der Ansatg
verfolgt, die Bearbei-
tungszeit zut verkiir-
zen und damit Ma-
schineneinsatz und
Energie einzusparen.
Dies gilt auch fiir die
Herstellung von Bau-
teilen mit Innenge-
winden. Jedoch las-
sen sich auch bei gut
zerspanbaren Werk-
stoffen die Schnittpa-

Losungen fiir die Grof$serie

Andreas Enzenbach,
Vice President Marke-
ting and Corporate
Commitinications,
Mapal Fabrik fiir
Prizisionswerkzeuge
Dr. Kress K(.
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Schneller als von vie-
len erwartet ist die
Elektromobilitit auf
dem Vormarsch. Die
Griinde dafiir sind
vor allem die immer
strengeren Grenziver-
te sowie landerspezi-
fische Subventionen.
So nimmt die Anzabl
der produzierten, rein
elekirisch angetricbe-
nen Fabreeuge mu. Als
Partner begleiten wir
die Automobilherstel-

rameter nicht beliebig
erbében, da der Be-
wegnngsablauf dureh
das Ein- und Aus-
schrauben des Ge-
windebohrers geome-
trischen Grenzen
unterliegt. Mit den
innovativen Verfah-
ren Speedsynchro,
Punch Tap sowie
Taptor gelingt es den-
noch, die Bearbei-
tungszeit zu reduzie-
ren.

ler und OEM auf
dem Weg zu immer
hoberen Stiickzablen.
Denn um die sebr en-
gen Toleranzen, die
etwa bei den Gehiu-
sen fiir Elektromoto-
ren eingehalten wer-
den miissen, zu ferti-
gen, sind gerade in
der Grofiserie ent-
sprechende Bearbei-
tungsprozesse inklusi-
ve umfassender Er-
fabrung das A und O.

Werkzeugwechselprozesse befliigeln

M

Werner Meditz, Tech-
mnischer Leiter, Arno
Werkzeuge Karl-Hernz
Arnold GmbH.

Wer beim Langdre-
hen gecignete Werk-
zeuge intelligent ein-
setzt, erzielt schnell
Produktivititsvortei-
le. Doch die sind
manchmal ebenso
schmell wieder dahin,
wenn die Werkzeuge
gewechselt werden
miissen. So erleben
Amwender mit dem
patentierten Werk-
reugwechselsystem

von Arno Werkzeuge,

wie Tempo und Pro-
duktivitit beim
Wechseln der Dreb-
werkzeuge nicht ver-
loren geben. Besucher
des mav Innovations-
forums 2020 erfabren
im Vortrag und am
Stand, wie Amo
Werkzeuge Drebpro-
zesse beim Langdre-
hen mit AWL und
AFC befliigelt und
Produktivititsvorteile
erhilt.

Innovative Oberflachen beim Gewindebearbeiten
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Die Gewindebearbei-
tung ist einer der letz-
ten Arbeitsschritte,
was bedeutet, dass
bereits eine hohe
Wertschop fung ins

‘ Bauteil eingeflossen
A ist. Daher ist eine ho-
Vitali Panin, Anwen- he Prozesssicherbeit
dungstechnik, Bass des Werkzeuges un-
GmbH ¢ Co. KG. umginglich. Die in-
novative BTIC-Be-
schichtung ist perfekt
abgestimmt auf Mi-
kro- und Makrogeo-
Nachhaltige Zerspanung

Dr. Uwe Schlemkofer,
Head of ReérD Cut-
ting Tools, Ceratizit
Austria GmbH.

Kann wirtschaftliche
Zerspanung auch
nachhaltig seini Wir
sind davon iiber-

zeugt. In unserem

Modell fiir nachhalti-
ge Zerspanung be-
riicksichtigen wir
mebrere Aspekte: So
konnen durch den
Einsatz modernster
Hochleistungszerspa-
nungswerkzeuge,
Werkzeug- und Bear-
beitungskonzepte

metrien unserer Ge-
windewerkzeuge.
BTIC iiberzeugt mit
hohen Standzeiten,
Prozesssicherbeit und
Wirtschaftlichkeit.
Die Schicht zeigt da-
bei ibr Potenzial ins-
besondere bei Stahl-
und Gusswerkstof-
fen, sowie hochvergii-
teten Stiblen. Die
neue Beschichtung ist
vorerst Gewwimdeboh-
rern vorbehalten.

Ressourcen effektiv
eingespart werden.
Aber auch unsere Li-
sungen fiir die digita-
le Prozessiiberiwa-
chung oder innovati-
ve Recyclingprozesse
sorgen fiir eine nach-
haltige Bearbeitung
in der industriellen

Anmwendung.
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