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Das Besondere am AWL-Linearschlitten von Arno ist die
integrierte Kithimittelzufuhr. AuBerdem kénnen auch
Werkzeuge anderer Hersteller eingewechselt werden.
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Seit Herbst 2018 verpasst der AWL-
Linearschlitten von Arno der Fertigung
von Weisheit einen wahren Schub.

X

Ein anspruchsvolles Teil fertigt
die Ralf Weisheit GmbH fiir eine

Die Metallbearbeitung Ralf Weisheit GmbH hat seit 2008 einen beeindruckenden Turnaround bei ihren
Kunden hingelegt. Fir Prazision in der Fertigung und das Einhalten von Terminen unterstiitzt Arno Werkzeuge
beim Drehen und Abstechen. Da freuen sich Jaguar-Liebhaber und Fahrrad-Enthusiasten gleichermallen.

erti Weisheit, Geschafts-

fihrer in vierter Genera-

tion bei der Ralf Weisheit
GmbH betont: ,Wir freuen uns
tiber anspruchsvolle Herausfor-
derungen in der Metallbearbei-
tung.” Mit einer top ausgebilde-
ten und hochmotivierten Mann-
schaft verarbeitet das Unterneh-
men jahrlich etwa 200 bis 300 t
Stahl und NE-Metalle, darunter
auch hochdruck- und hochzug-
festes Aluminium. ,Das ist sehr
leicht und trotzdem stabil, und es
lasst sich prima bearbeiten, wenn
man die richtigen Werkzeuge
einsetzt. Dennoch kann das nicht
jeder”, erkldrt Weisheit. Fir eine

ganz besondere Kundenschar
entsteht daraus Auflergewdhnli-
ches. So werden fiir Kleinserien
von Hightech-Fahrradern oder
Sonderfahrradern unter anderem

Gehduse fiir Nabenschaltungen |

und Nabendynamos aus Alumi- |

nium hergestellt.

Seit Arno-Aufiendienstmitar-
beiter Stefan Fitz mit Rat und Tat
sowie mit Werkzeugen hilft,
gelingt das wesentlich effizienter.
Weil die Thiiringer beim Drehen
viel Wert auf eine hohe Oberfla

chengiite legen, setzen sie zum

Schlichten auf beschichtete hoch- |
positive Wendeschneidplatten |

von Arno. Fitz weify, warum: , Die

Litat

«Wir setzen das Werk-
zeugaufnahmesystem
AWL zusammen mit dem
Schnellwechselsystem
AFC gerne ein.”

Guido Frank, Ralf Weisheit

GmbIT

Hightech-Fahrradbremse.

Geometrien ALU und ASF eignen

sich dank ihrer besonderen
Schlichtgeometrie ideal fiir die
Feinbearbeitung und fiir labile,
diinnwandige Teile.”

Sie sind komplett umfangge-
schliffen und haben eine scharfe
Schneidkante sowie eine speziell
ausgelegte Spanleitstufe. ,So sind
fiir die Bearbeitung nur geringe
Schnittkréfte notig”, versichert
der Berater. ,Bei vielen Bauteilen
bekommen wir damit eine glatte
Oberfldache und konnen uns das
Entgraten in der Nachbearbeitung
komplett sparen”, bestatigt Weis-
heit. Fiir die hochpositiven Wen-
deschneidplatten ist Arno Werk-
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zeuge bekannt, verfligt das Unter-
nehmen doch iiber das grofite
Angebot dieser Hochleistungs-
werkzeuge. ,Dabei geht unsere
Unterstiitzung weit tiber diese
Produkte hinaus”, erwdhnt Fitz.
Das bestatigt auch Weisheit, wenn
er erzéhlt, dass es fiir ihn tiberra-
schend war, ,dass da jemand
nicht nur seine Produkte verkau-
fen will, sondern uns fragt, wie er
uns helfen kann.” So profitiert
sein Unternehmen in vielféltiger
Weise davon.

Integrierte KiihImittelzufuhr
Ein weiteres anspruchsvolles Teil
aus Stahl ist ein Entliiftungsven-
til, das Weisheit fiir eine High-
tech-Fahrradbremse fertigt. Das
kaum fingerkuppengrofe Dreh-
teil aus Stahl wird auf einer Citi-
zen L20E Langdrehmaschine
gefertigt. Seit Herbst 2018 ist die
mit einem AWL-Linearschlitten
und dem AFC-Schnellwechsel-
system von Arno ausgestattet.
Das hat der Fertigung einen wah-
ren Schub verpasst.

Das Besondere am AWL-
Linearschlitten ist die integrierte
Kihlmittelzufuhr.
Patent angemeldete Werkzeug-

Das zum

aufnahmesystem verfligt tber
zwei unabhéngige Kiihlkanile,
die sich gezielt 6ffnen oder ver-
schliefen lassen. Je nach Maschi-
ne und Ausfithrung kann der
neue AWL-Linearschlitten zwei
bis sechs Werkzeuge aufnehmen.
Dabei hat jede Kammer eine inte-
grierte KithImittelzufuhr die indi-
viduell, je nach Bearbeitungssitu-
ation, verschlossen werden kann.
So kénnen Werkzeuge mit und
ohne Innenkithlung parallel ein-
gesetzt werden. ,Das ist uns
enorm wichtig”, betont Weisheit,
»denn nicht immer benotigen wir
die Kihlung direkt auf der
Schneide. Und dann sperren wir
da einfach ab.”

Dadurch kommt die volle
Wucht der 130 bar Hochdruck-
Kiihlmittelzufuhr gezielt auf den

| gewiinschten Punkt der Schneide.

Die Spane werden nicht nur weg-

gespiilt, sondern brechen auch
anders, was in einzelnen Fallen zu
einem besseren Bearbeitungser-
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schliefilich Vorteile.” Und auch
Guido Frank ist begeistert: ,Auf-
grund der integrierten KSS-

Zufuhr kénnen wir ein solches |
Werkzeugaufnahmesystem {iber-
haupt erst einsetzen. Bei anderen
Losungen war die Zufuhr tber
externe Schlduche immer im Weg.
Die konnten wir nie verwenden.”
Auch die stabile Keilspannung der
Klemmbhalter durch zwei Schrau-
| ben mit dem Niederzugeffekt -

gebnis flhrt. Durch die interne
KSS-Zufuhr entfallt das zeitauf-
wendige Anschliefien einer exter-

Mit Kreativitat und Kom-
petenz kiimmert sich
die Metallbearbeitung
Ralf Weisheit GmbH um
die Wertschopfung bei
anspruchsvollen Teilen.
Mit Arno Werkzeugen
gelingt das effizienter.

nen und kostenintensiven Ver-
schlauchung. Zudem gibt es keine
Storkonturen im Maschinenraum.
Weisheit bringt es auf den Punkt: |
,Genau das hatten wir seit Jahren
gesucht. Es hat fiir uns aus-
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AFC-Tragerwerkzeuge

/
] [ AHA- Anschiag

/
/ AFC-Schaittstelle

Irégerwerkzueg

AFC-System
2-teluges Trageewerkzeug

12 x 12 mm Trigerwerkzsuge
mit durchgangigem Schaft

T 4
16 % 16 mm Trigerweriaeuge
mit durchgangigem Schaft

AWL-Linearschiitien
mit integrierter
Kishimittelzufube

hat den erfahrenen Einrichter und
Programmierer bei Weisheit tiber-
zeugt. Und nicht zuletzt die Tat-
sache, ,dass man einzelne
Schrauben nachbestellen kann”,
berichten die Thiringer. ,Bei
anderen Anbietern musste man
immer gleich die ganze, wesent-
lich teurere Einheit nachkaufen.”
Weisheit kombiniert AWL mit

dem Arno Fast Change (AFC) | Hedits: StefaEite.

Schnellwechselsystem.

+AFC ist ein zweiteiliges Tra-
gerwerkzeug fiir den extrem
schnellen, einfachen und sicheren
Werkzeugwechsel”, erklart Fitz,
der Weisheit seit 2015 regelmaBig
berdt. Seinen Rat schitzt auch
Weisheit: ,Langdreher sind super
und auch unkompliziert zu bedie-
nen — nur der Werkzeugwechsel
ist halt richtig aufwendig. Da ist
einfach zu wenig Platz, dadurch
braucht man langer und macht
eher Fehler. Das war fiir uns der
Ausloser, das AFC-System einzu-
setzen.” Die zweigeteilten Werk-

Durch die interne KSS-
Zufuhr entféllt das
zeitaufwendige An-
schlieBen einer externen
Verschlauchung. Im
Maschinenraum gibt es
keine Stérkonturen. Den
groBten Vorteil haben
Anwender, wenn sie den
Arno AWL-Linearschlit-
ten mit dem AFC-Schnell-
wechselsystem des Her-
stellers kombinieren.

| Arno (links): ,Unsere

Unterstiitzung geht weit
uber Produkteverkauf
hinaus.” Berti Weisheit
(Mitte): ,Genau das
hatten wir seit Jahren
gesucht. Es hat fiir uns
ausschlieBlich Vorteile.”
Guido Frank (rechts),
Ralf Weisheit GmbH: Das
Fazit mit dem AWL ist
immer gleich: Einbauen,
einstellen, lauft.”

Auf einen Blick

Drehsysteme von Arno Werkzeuge

Das Arno-Werkzeugsortiment bietet lhnen eine grofe
Auswahl an Klemmhaltern fiir die Innen- und AuBenbear-
beitung mit unterschiedlichen Spann- und Klemmsyste-
men fiir sémtliche Bearbeitungsaufgaben. Vielfaltige und
speziell entwickelte Wendeschneidplatten garantieren
eine hohe Prozesssicherheit von Arno Drehwerkzeugen.
Das Sortiment umfasst positive und negative Wende-
schneidplatten fiir jede Art der Zerspanung — von grober
Bearbeitung bis zum perfekten ,Feinschliff”.

zeuge mit Triager und Anschlags-
teil lassen sich mit wenigen
Handgriffen [6sen und befestigen.
Beim Aufdrehen hebt eine integ-
rierte Kontermutter den Spann-

keil leicht an. Dann muss lediglich |

der vordere Teil des zweigeteilten
Tragers entnommen und mit
einem anderen Trager mit neuer
Schneidplatte wieder eingesetzt
werden.

Nullpunkt bleibt erhalten

| Wenn die beiden Tréagerteile wie-

der aufeinandergesteckt werden,
sind sie sofort tiber einen O-Ring
verbunden, so dass das Werk-
zeug nicht versehentlich in die
Maschine fallen kann. Der Null-
punkt bleibt erhalten, ein erneu-
tes Einmessen ist nicht erforder-

| lich. Der Winkelversatz wird aus-

geglichen, und es ergibt sich eine
hohe Wechselgenauigkeit. Frank
bestatigt die Vorteile: ,Mit dem
zweiteiligen Schaftsystem ist der
Werkzeugwechsel viel einfacher,
schneller und vor allem prézi-
ser als vorher.” ,Die Kunden, bei
denen AFC schon im Einsatz ist,
sind begeistert. Die geben es nicht
mehr her”, fiigt Fitz hinzu.

In den AWL-Linearschlitten
konnen auch Werkzeuge anderer
Hersteller eingewechselt werden.
,Die Freiheit bei der Werkzeug-

wahl entspringt unserer Philoso- |

phie”, betont Fitz, ,denn wir wol-

| len nicht, dass Anwender sich in
|
cine Systemabhéngigkeit begeben

miissen. Den groften Vorteil

fertigung 10-11/2019

haben sie jedoch, wenn sie den
AWL-Linearschlitten mit unse-
rem AFC-Schnellwechselsystem

kombinieren.” Dass die Kombina-
tion von AWL und AFC bei Weis-
heit angenommen wird und funk-

| tioniert, schliefit der Geschafts-

fiihrer auch daraus, ,dass ich
nichts von den Mitarbeitern hore.”
Und Frank bestatigt seinen Chef
darin: ,Wir setzen das Werkzeug-
aufnahmesystem AWL zusam-
men mit dem Schnellwechselsys-
tem AFC gerne ein. Das Fazit ist
immer gleich: Einbauen, einstel-
len, lauft.”

Bleibt noch das Thema Jaguar |
zu kldren: Damit ein Kunststoff-
deckel fir den Flakon eines Par-
flims der Jaguar-Serie wertiger,
weil schwerer daherkommt, legt
der Hersteller cine kleine Stahl-
scheibe hinein. Recht hat, wer
vermutet, dass dieses Teil auch bei
Metallbearbeitung Weisheit ent-
steht.

Aber wie es den Thiiringern
gelungen ist, bei dessen Produk-

| tion pro Jahr 2 km Stahl einzuspa-

ren, das ist Stoff genug fiir eine
andere Geschichte. O

Kontakt
Metallbearbeitung Ralf
Weisheit GmbH, D-98593 Floh-
Seligenthal, Tel.: 03683/4677-0, www.
metallbearbeitung-ralf-weisheit.de

Karl-Heinz Arnold GmbH,
D-73760 Ostfildern, Tel.: 0711/34802-0,
www.arno.de




