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Leistungsstark und wirtschaftlich

VHM-Werkzeuge in der Zerspanung
= i L 188 .« -

Vollhartmetall (VHM)-Werkzeuge verfiigen
Uber unbestrittene Starken: Kommen sie —
malgeschneidert auf Zerspanungsprozesse
und Werkstoffe angepasst — zum Einsatz,
bringen sie die Fertigung wirtschaftlich und
in der Prazision entscheidend nach vorne.

Zunehmend komplexer werdende Zerspanungsprozesse sowie eine immer diffizilere Materialauswahl bringen fiir den
jeweils geforderten Anwendungsfall die besten Ergebnisse. Allerdings gilt es dann auch die ,richtigen’ Werkzeuge ein-
zusetzen. RegelmaBig beweisen Vollhartmetall (VHM)-Werkzeuge in solchen Fallen ihre Leistungsfahigkeit. Indes ist
es gerade hier geboten Tools zu nutzen, die genau auf den Prozess, das Material und die Stiickzahlen angepasst sind.
Wer dabei auf einen Anbieter mit groBer Anwendungserfahrung, breitem Sortiment und fachkundiger Beratung setzt,
kitzelt manche Vorteile und sicher etliche Euros aus seiner Bearbeitung heraus.

Die Leistungsfahigkeit von VHM-Werkzeu-  in der Hartmetalltechnik sorgen dafir,  die Qualitat des Werkzeugs. So muss ein
genist hinlanglich bewiesen. So tUberzeu-  dass sich inzwischen ausgesprochen dif-  Anbieter wissen, welche Kornung und wel-
gen sie bei der Herstellung grolier Stlick-  ferenzierte Werkzeuge herstellen lassen. cher Schliff flir Stahl, geharteten
zahlen durch ihre Verschleil¥ festigkeit und

die gleichbleibende Qualitat der Zerspa- -
nungsergebnisse. Damit erzielen Anwen- ~ Auf die

der recht schnell wirtschaftliche Ergeb- Feinheiten achten

nisse in ihrer Fertigung, die die hoheren  Ist das entsprechende Z

Werkzeugpreise vergessen machen. Den- ~ Material mit der passen- L )
. ; ) Verfligt ein Anbieter
noch sollten Produktionsverantwortliche  den Beschichtung ausge-  {iper ein breites Sortiment, berit
jetzt nicht blind auf VHM-Tools setzen, in  wahlt, entscheidet auch — kompetent und kann zusatzlich auf die Anforderun-
der Hoffnung universelle Allound-Werk-  die  Kompetenz des 9¢M angepasste Werkzeuge liefern, diirfte es der richtige Part-

ner sein. Ist dann auch noch der Preis attraktiv, stehen einer wirt-
zeuge zu besitzen — denn Entwicklungen  Werkzeugherstellers Gber  schaftlichen Zerspanung mit VHM-Werkzeugen alle Wege offen.
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Stahl, Gusswerkstoff, Aluminium, NE-Me-
tall oder exotische Materialien wie Titan,
Inconel oder Hastelloy die richtige Wahl
ist. Und dann bitte auch noch beachten,
ob Schruppen, Schlichten, Trocken- oder
Nassbearbeitung, HSC-Bearbeitung, wel-
che Schnitttiefen, welche Drallsteigung,
und, und, und.

Bei so vielen wichtigen Details leuchtet
es schnell ein, dass es kein universelles
Allround-Werkzeug fir alle Prozesse und
Werkstoffe geben kann. Vertrauenswiir-
dige Anbieter sollten also Uber ein brei-
tes Sortiment verfigen. Einer, der so-
wohl diese Komplexitat in der Herstel-
lung als auch die Vielfalt der Moglichkei-
ten ernst nimmt, ist Arno Werkzeuge
aus Ostfildern. Mit umfangreicher Werk-
stoffkenntnis, zahlreichen Anwendungs-
fallen und groBer Kompetenz bietet das
Familienunternehmen ein breites Sorti-
ment an VHM-Werkzeugen fur gezielte
und differenzierte Einsatze.

Umfassendes Knowhow,

breit gefachertes Sortiment
,Durch die seit vielen Jahren gewachsene
Nahe zu unseren Kunden haben wir einen
groften Wissenspool an Anwendungsfal-
len. Daraus resultiert unsere Kompetenz,
fur die verschiedensten Zerspanungspro-
zesse und Werkstoffe die genau passen-
den Vollhartmetallwerkzeuge anbieten zu
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RegelmaRig beweisen Vollhartmetallwerkzeuge von Arno Werkzeuge ihre Leistungsfahigkeit.
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Hochproduktiv bohren: Ist das entsprechende Material mit der passenden Beschichtung aus-
gewahlt, entscheidet auch die Kompetenz des Herstellers tiber die Qualitdt des VHM-Werkzeugs.

konnen’, berichtet Produktmanager
Marco Staiger von Arno Werkzeuge. Wer
den Uber 400 Seiten umfassenden Kata-
log an Vollhartmetallfrasern, -bohrern und
-entgratern in Handen halt, glaubt das so-
fort. Wer dann bei der Suche nach dem
richtigen” Werkzeug zurtickschreckt, den
kann Staiger beruhigen, wenn er betont:
,Unsere Anwendungsberater helfen

.

schnell und kompetent bei der Auswahl
der passenden VHM-Werkzeuge.”

In dem Sortiment finden sich selbstver-
standlich ebenfalls Werkzeuge fir allge-
meine Anwendungen, die einen bestimm-
ten universellen Bereich abdecken. So ist
fir manche der Arno-FP VHM-Fréaser fir
eine grolRe Bandbreite an Bearbeitungen
von Stahl, rostfreiem Stahl und Gusswerk-
stoffen ein ideales Einstiegswerkzeug. Der
Universalfraser aus pulvermetallurgi-
schem HSS-Stahl ist TiAIN-beschichtet,
extrem zah und verschleil3fest. Das sorgt
fur lange Standzeiten und hohe Schnitt-
leistungen. Auch der AF-Fraser eignet sich
flr allgemeine Zerspanungsprozesse von
Stahl- und Gusswerkstoffen. Dabei ist er
fur die Nass- und Trockenbearbeitung ge-
nauso geeignet wie fur konventionelles
oder Hochgeschwindigkeitsfrasen.

Mit Beratung zum

exakt passenden Tool

Wenn es dedizierter wird, konnen die Bera-
ter auf dariiber angesiedelte neun weitere
spezielle Fraser zurickgreifen, die je nach
Bearbeitung und Werkstoff ihre Leistungs-
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fahigkeit ganz gezielt ausspielen. So kon-
nen AFA-Fraser bei Aluminiumlegierungen
mit weichen Schnitten Uberzeugen. Geht
es um Stéhle, Gusseisen und rostfreie
Stahle findet sich eine Gruppe von drei
speziellen  Hochleistungswerkzeugen.
Mussen exotische Materialien wie Titan
oder rostfrei Stahle wie Nickellegierungen
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten bear-
beitet werden, eignen sich die beiden Fra-
ser AFE und AFJ. Und schlieBlich finden
Anwender in der Top-Liga der vorgeharte-
ten Stahle bis HRC55 und der hochgehar-
teten Stahle bis HRC70 passende Fraser
fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
und den Trockenschnitt.

Beim Bohren ergeben sich flir Anwender
— unabhangig von zahlreichen Werkstof-
fen wie rostfreien Stahlen, hochgeharte-
ten Stahlen, Kohlenstoffstahlen, Gussei-
sen, Aluminium oder Alu-Legierungen —
ebenfalls einige Fragen bezlglich der
vielen Anforderungen der Bearbeitungs-
prozesse. Gilt es tiefe Locher zu bohren,
ist eine moglichst hohe Vorschubge-
schwindigkeit das Ziel, kann ein Univer-
salbohrer zum Einsatz kommen oder
soll zentriert angefast werden? Darlber
hinaus ist die Wahl aus Bohrern mit oder
ohne Innenkihlung zu treffen.

Trockenbearbeitung

von Aluminium

Kunden loben die Vielfalt des Sorti-
ments an VHM-Tools von Arno Werk-
zeuge. Darlber hinaus erkennen viele,
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einer hohen Oberflachengiite.
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Die ,Desert Cut-Werkzeuge sind speziell auf die Trockenbearbei-
tung von Aluminiumprofilen ausgerichtet: So erzielen Anwender
bei Bohr-, Fras- und Sageoperationen in der Zerspanung von blan-
kem und eloxiertem Aluminium nahezu gratarme Ergebnisse mit

Viele Details bei VHM-Werkzeugen wesentlich

Die Entwicklung in der Hartmetalltechnik sorgt dafiir, dass inzwischen besonders differen-
zierte Werkzeuge herstellbar sind. Abhéngig von der KorngrolRe des tiberwiegend eingesetzten
Wolfram-Carbids in Verbindung mit einem Bindemittel entstehen heute Zerspanungswerk-
zeuge, die sich ganz gezielt auf die unterschiedlichen Prozesse und Werkstoffe abstimmen
lassen. So reicht die Bandbreite bei der mittleren KorngroRe von Wolfram-Carbid heute von
20um bis weniger als 0,5um. Dementsprechend wird das Korn fiir den Sinterprozess bei der

Herstellung der Werkzeuge in Grob-, Normal-, Feinst- und Ultrafeinstkorn eingeteilt. Je feiner
das Korn, desto hérter und widerstandsfahiger fallt das Werkzeug aus... und entgegen fri-

herer Erwartungen steigt auch die Biegebruchfestigkeit ganz entscheidend. Zu guter
Letzt sinkt die Warmeleitfahigkeit — mitentscheidend fiir lange Standzeiten.

dass sie mit den komplett geschliffenen,
hochprazisen Werkzeugen enge Toleran-
zen einhalten konnen. Dazu sind die
Produkte der Baden-Wurttemberger be-
sonders stabil und schnittig. Staiger er-
ganzt, ,dass wir auch Werkzeuge fur die

’ ’VoIIhartmetaIIwerkzeuge:
vielfaltig und passgenau

Bearbeitung sehr kleiner Werkstucke
oder besonderer Anforderungen im Sor-
timent haben". Damit lieBen sich Ergeb-
nisse erreichen, wie sie mit Schneidplat-
ten nicht realisierbar seien. So erzielt ein
Anwender bei der Bearbeitung von Rohr-
leitungen fir die Lebensmitteltechnik
mit einem weichschneidenden, aber ex-
trem stabilen Werkzeug beste Resultate.

Einen groRen Raum nehmen auch die
,Desert Cut'-Werkzeuge ein. Diese wur-
den gemeinsam mit dem Un-
ternehmen Metall Kofler
speziell auf die Trocken-
bearbeitung von Alumini-
umprofilen ausgerichtet.
So erzielen Anwender bei
Bohr-, Fras- und Sage-
Operationen mit den
passenden Werkzeugen
in der Trockenbearbei-
tung von blankem und
eloxiertem Aluminium
nahezu gratarme Ergeb-
nisse mit einer hohen
Oberflachenglite. Dass

—

der Verzicht auf Kuhlschmierstoffe
enorme Einsparpotenziale bietet, diirfte
klar sein. Neben dem KihImittel fallen
auch Waschprozesse weg. Des Weite-
ren lassen sich trockene Spane einfa-
cher entsorgen. Das verbessert den Ar-
beitsschutz und bringt 6kologische Vor-
teile mit sich. Neben standardisierten
Werkzeugen aus dem Portfolio gibt es
also auch maRgeschneiderte Losungen
fur ganz individuelle Anforderungen. So-
wohl bei den Fras- als auch den Bohr-
werkzeugen aus Vollhartmetall Uber-
rascht bei Arno Werkzeuge zudem die
faire Preisgestaltung.

Zerspanung wirtschaftlich
und prazise voranbringen
Vollhartmetallwerkzeuge haben ihre un-
bestrittenen Starken. Kommen sie —
mafgeschneidert auf Zerspanungspro-
zesse sowie Werkstoffe angepasst —
zur Anwendung, bringen sie die Ferti-
gung wirtschaftlich und in der Prazision
enorm nach vorne. Berat ein Anbieter
kompetent, verfligt er Uber ein breites
Sortiment und kann er zusatzlich auf
die Anforderungen angepasste Werk-
zeuge liefern, sieht dies nach dem rich-
tigen Partner aus. Wenn dann noch der
Preis attraktiv ist, steht einer wirtschaft-
lichen Zerspanung mit Vollhartmetall-
werkzeugen nichts mehr im Wege.

Arno Werkzeuge

Karl-Heinz Arnold GmbH
www.arno.de
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