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@ Werkzeugmaschinen und Werkzeuge

Hohe Prazision bei kurzen Stechoperationen

Macht kurzen Prozess

Zwei neue geschliffene Stechplattengroen TEQ9 und

TE14 erweitern das Sortiment von Arno Werkzeuge.

Arno Werkzeuge erweitet sein Sortiment: Mit TEO9 und TE14 prasentiert das
Familienunternehmen zwei geschliffene StechplattengréBen fiir hochgenaue
kurze Einstiche bis 6,5mm. Die gepressten dreischneidigen Platten sind je
nach Anwendung unterschiedlich beschichtet und werden prazisionsge-
schliffen. Das sorgt fiir hohe Genauigkeit beim Abstechprozess genauso wie
beim Plattenwechsel. Die Spannung im ATS-Werkzeughalter des Herstellers
gestattet einzigartige Stech-Operationen.

,Mit unseren beiden neuen BaugroRen er-
zielen Anwender hochste Prazision mit
geringsten Toleranzen beim Ein- und Ab-
stechen’, verspricht der technische Leiter
Werner Meditz. Die dreischneidigen
Stechplatten TE09 und TE14 gibt es fir
das Ein- und Abstechen bis zu einer
Stechtiefe von 4 bzw. 6,5mm und Ein-
stechbreiten von 0,5 bis 6mm. Die Platten
sind gepresst und gesintert und werden
je nach Zerspanungsprozess und Anwen-
dung entsprechend beschichtet. Zudem
sind sie komplett prazisionsgeschliffen.
Das sorgt nicht nur fur eine hohe Genau-
igkeit beim Stechen mit einer Toleranz
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von +-0,01mm, sondern auch fir eine
hohe Wechselgenauigkeit. Fir die Her-
stellung von Profilen sind auf Kunden-
wunsch Sonderbreiten bis 15mm verflg-
bar. Damit mussen Anwender im ersten
Schritt nur einmal einstechen, wo sonst
oft drei Vorgéange notwendig sind.

Hohe Prazision

und enge Toleranzen

Die Platten lassen sich auf Tragerwerk-
zeugen von 8x8 bis 20x20mm aufbrin-
gen. Damit passen sie auch in das AFC
Schnellwechselsystem von Arno Werk-

mit Ein- und Abstechen

zeuge mit integrierten durchgangigen
Kihlkanéalen fir die Nassbearbeitung.
Die hohe Prazision erzielen Anwender
beim Einsatz der Platten zusammen mit
dem ATS System der Baden-Wirttem-
berger, das das KuhImittel Uber zwei Ka-
nale direkt an die Schnittflache und an
die Freiflache bringt. So gelingen Prazisi-
onsein- und -abstiche z.B. fur die Her-
stellung von Sicherungsringen bei Hy-
draulikbauteilen, wo die Toleranzanforde-
rungen besonders hoch sind. Als einzig-
artige Besonderheit lassen sich die
Werkzeugplatten im ATS Tragersystem
mit einer versenkbaren Schraube befes-
tigen. Dazu ist die Auflageflache der
Platten ebenfalls prazisionsgeschliffen.
Damit gelingen auch Stechprozesse ent-
lang von Schultern, ohne dass die radiale
Planflache angegriffen wird.

Stechplatten nach
Kundenwunsch beschichtbar
Gepresst aus einem besonderen Sub-
strat werden nach dem Sinterprozess
daraus die rohen Hartmetallplatten in
den Geometrie GA, GB und GC flirs Ab-
und Einstechen hergestellt. Anschlie-
Rend werden sie je nach Anwendungs-
fall mit einer entsprechenden Beschich-
tung versehen. So entstehen Wende-
schneidplatten fir Stahl, rostfreien
Stahl, Titan oder Sonderwerkstoffe. Flr
alle Werkstoffe hat Arno Werkzeuge aus
Ostfildern unbeschichtete TEQ9 und
TE14 Platten als fertiggeschliffene Halb-
zeuge am Lager, die nach Kunden-
wunsch beschichtet werden. Die ge-
schliffenen Umfange sorgen genauso
flr hohe Wirtschaftlichkeit und beste
Performance wie speziell geschliffene
Spanformer, die je nach Anwendungen
kundengerecht gefertigt sind.
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