V8 Dr.Harnisch

A& J) Publications

Ausgabe 2 -2024

ZKZ 30498

Diamant, PKD, PVD, CVD, CBN, Keramik, Hartmetall
HOCHLEISTUNGSWERKZEUGE & BEARBEITUNGSPROZESSE

»CONTOUR PROFILED«
ZEIGT DIE KRALLEN 7

i liefschleifen mit »contour profiled« Schleitscheiben //
Diamant und CBN

Besuchen Sie uns auf der GrindingHub
14.-17. Mai 2024
Halle 7, Stand D70

ICN-dlamant.ce

tradition.leidenschaft.innovation Lacu D’amam

gegriindet 1922

h-diamant.de




Werkzeuge & Werkstoffe

Leistungsstark und wirtschaftlich:
VHM-Werkzeuge in der Zerspanung

B Immer komplexer werdende Zerspa-
nungsprozesse sowie immer diffizilere Ma-
terialauswahl bringen fir den jeweils gefor-
derten Anwendungsfall die besten Ergeb-
nisse. Wer hier nicht die richtigen Werkzeu-
ge einsetzt, stoBt jedoch schnell an Gren-
zen. RegelmaBig beweisen Vollhartmetall-
werkzeuge in solchen Féllen ihre Leistungs-
fahigkeit. Dennoch ist es gerade hier gebo-
ten, Werkzeuge einzusetzen, die genau auf
den Prozess, das Material und die Stickzah-
len angepasst sind. Wer dabei auf einen An-
bieter mit groBer Anwendungserfahrung,
breitem Sortiment und fachkundiger Bera-
tung setzt, kitzelt manche Vorteile und si-
cher etliche Euros aus seiner Bearbeitung
heraus.

Die Leistungsfahigkeit von Vollhartmetall-
werkzeugen ist hinlanglich bewiesen. So
tiberzeugen sie bei der Herstellung grof3er
Stiickzahlen durch ihre Verschleifestigkeit
und die gleichbleibende Qualitat der Zer-
spanungsergebnisse. Damit erzielen An-
wender recht schnell wirtschaftliche Ergeb-
nisse in ihrer Fertigung, die die héheren
Preise der Werkzeuge vergessen machen.
Dennoch sollten die Verantwortlichen in ei-
ner Fertigung jetzt nicht blind auf Vollhart-
metallwerkzeuge setzen, in der Hoffnung
ein universelles Allround-Werkzeug zu ha-
ben. Denn die Entwicklung in der Hartme-
talltechnik sorgt dafiir, dass inzwischen
sehr differenzierte Werkzeuge hergestellt
werden kénnen.

Bei Vollhartmetallwerkzeugen sind
viele Details wichtig

Ist das entsprechende Material mit der pas-
senden Beschichtung ausgewahlt, entschei-
det auch die Kompetenz des Werkzeugher-
stellers Giber die Qualitat des Werkzeugs. So
muss ein Anbieter wissen, welche Kérnung
und welcher Schliff fur Stahl, geharteten
Stahl, Gusswerkstoff, Aluminium, NE-Metall
oder exotische Materialien wie Titan, Inco-
nel oder Hastelloy die richtige Wahl ist. Und
dann bitte auch noch beachten, ob Schrup-
pen, Schlichten, Trocken- oder Nassbearbei-
tung, HSC-Bearbeitung, welche Schnitttie-
fen, welche Drallsteigung, und, und, und.

Bei so vielen wichtigen Details, leuch-

tet es schnell ein, dass es kein universelles
Allround-Werkzeug fiir alle Prozesse und
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Vollhartmetallwerkzeuge haben ihre unbestrittenen Stdrken. Werden sie - maBgeschneidert auf
Zerspanungsprozesse und Werkstoffe angepasst - eingesetzt, bringen sie die Fertigung wirt-

schaftlich und in der Prdzision stark nach vorne.

Werkstoffe geben kann. Vertrauenswiir-
dige Anbieter sollten also Uber ein breites
Sortiment verfiigen. Einer, der diese Kom-
plexitat in der Herstellung aber auch die
Vielfalt der Moglichkeiten ernst nimmt, ist
Arno Werkzeuge aus Ostfildern. Mit viel
Werkstoffkenntnis, zahlreichen Anwen-
dungsfallen und groer Kompetenz bietet
das Familienunternehmen ein breites Sorti-
ment an Vollhartmetallwerkzeugen fir ge-
zielte und differenzierte Einsatze.

Anbieter mit viel Erfahrung und
breitem Sortiment punkten

.Durch die seit vielen Jahren gewachse-
ne Ndhe zu unseren Kunden haben wir ei-
nen groBen Wissenspool an Anwendungs-
fallen. Daraus resultiert unsere Kompetenz,
fur die verschiedensten Zerspanungspro-
zesse und Werkstoffe die genau passen-
den Vollhartmetallwerkzeuge anbieten zu
kénnen, berichtet Produktmanager Marco
Staiger von Arno Werkzeuge. Wer den
Uber 400 Seiten starken Katalog an Voll-
hartmetallfrasern, -bohrern und -entgra-
tern in Handen halt, glaubt das sofort. Wer
dann aber bei der Suche nach dem passen-
den Werkzeug zuriickschreckt, den kann
Staiger beruhigen, wenn er betont: ,Unse-
re Anwendungsberater helfen schnell und
kompetent bei der Auswahl der passenden
VHM-Werkzeuge.”

Und natirlich finden sich in dem Sorti-
ment auch Werkzeuge fir allgemeine An-
wendungen, die einen gewissen universel-

len Bereich abdecken. So ist fiir manche der
Arno-FP VHM-Fraser fiir eine groBe Band-
breite an Bearbeitungen von Stahl, rost-
freiem Stahl und Gusswerkstoffen ein ide-
ales Einstiegswerkzeug. Der Universalfra-
ser aus Pulvermetallurgischem HSS-Stahl
ist TIAIN-beschichtet, extrem zdh und ver-
schleilRfest. Das sorgt flir hohe Stand-
zeiten und maximale Schnittleistungen.
Auch der AF-Fraser eignet sich fir allge-
meine Bearbeitungsprozesse von Stahl-
und Gusswerkstoffen. Dabei ist er fiir die
Nass- und Trockenbearbeitung genau-
so geeignet, wie fiir konventionelles oder
Hochgeschwindigkeitsfrasen.

RegelmdBig beweisen Vollhartmetallwerk-
zeuge von ARNO Werkzeuge ihre Leistungs-
fdhigkeit.



Erfahrene Berater beraten zum exakt
passenden Werkzeug

Wenn es spezieller wird, konnen die Bera-
ter auf dariiber angesiedelte neun weitere
spezielle Fraser zuriickgreifen, die je nach
Bearbeitung und Werkstoff ihre Leistungs-
fahigkeit ganz gezielt ausspielen. So kon-
nen AFA-Fraser bei Aluminiumlegierungen
mit weichen Schnitten tberzeugen. Geht
es um Stahle, Gusseisen und rostfreie Stah-
le, findet sich eine Gruppe von drei spezi-
ellen Hochleistungswerkzeugen. Missen
exotische Materialien wie Titan oder rost-
frei Stahle wie Nickellegierungen mit ho-
hen Schnittgeschwindigkeiten bearbeitet
werden, eignen sich die beiden Fraser AFE
und AFJ. Und schlieBlich finden Anwender
in der Top-Liga der vorgeharteten Stahle
bis HRC 55 und der hochgeharteten Stah-
le bis HRC 70 passende Fraser fir die Hoch-
geschwindigkeitsbearbeitung und den
Trockenschnitt.

Auch beim Bohren stellen sich fiir Anwen-
der unabhéngig von zahlreichen Werkstof-
fen, wie rostfreie Stdahle, hochgehartete
Stahle, Kohlenstoffstahle, Gusseisen, Alumi-
nium oder Aluminiumlegierungen die Fra-
ge nach vielen Anforderungen der Bearbei-
tungsprozesse. Sollen tiefe Locher gebohrt
werden, soll die Vorschubgeschwindigkeit
moglichst hoch sein, kann ein Universal-
bohrer eingesetzt werden, oder soll zent-
riert angefast werden? Dariiber hinaus kon-
nen Zerspaner aus Bohrern mit oder ohne
Innenkiihlung wahlen.

Spezielle Werkzeuge fur
Trockenbearbeitung von Aluminium

Kunden loben die Vielfalt des Sortiments
an Vollhartmetallwerkzeugen von Arno
Werkzeuge. Dariiber hinaus erkennen vie-
le, dass sie mit den komplett geschliffe-
nen, sehr genauen Werkzeugen enge To-
leranzen einhalten kénnen. Dazu sind sie
sehr stabil und schnittig. Staiger bemerkt
dazu, ,dass wir auch Werkzeuge fiir die Be-
arbeitung sehr kleiner Werkstiicke oder be-
sonderer Anforderungen im Sortiment ha-
ben”. Damit lieBen sich Ergebnisse erzielen,
wie sie mit Schneidplatten nicht realisierbar
sind. So erzielt ein Anwender bei der Bear-
beitung von Rohrleitungen fiir die Lebens-
mitteltechnik mit einem weichschneiden-
den aber extrem stabilen Werkzeug beste
Ergebnisse.

Einen groBen Raum nehmen auch die
Desert Cut®*-Werkzeuge ein. Diese wurden
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Ist das entsprechende Material mit der passenden Beschichtung ausgewdihlt, entscheidet auch
die Kompetenz des Werkzeugherstellers iiber die Qualitdt des VHM-Werkzeugs.

gemeinsam mit der Metall Kofler GmbH
speziell auf die Trockenbearbeitung von
Aluminiumprofilen ausgerichtet. So er-
zielen Anwender bei Bohr-, Fras- und Sa-
geoperationen mit den passenden Werk-
zeugen in der Trockenbearbeitung von
blankem und eloxiertem Aluminium na-
hezu gratarme Ergebnisse mit einer ho-
hen Oberflachengiite. Dass der Verzicht
auf Kiihlschmierstoffe enorme Einsparpo-
tenziale bietet, leuchtet jedem ein. Neben
dem KihImittel fallen auch Waschprozes-
se weg. Und trockene Spane kénnen leich-
ter entsorgt werden. Das verbessert den
Arbeitsschutz und hat 6kologische Vortei-
le. Neben standardisierten Werkzeugen aus
dem Portfolio hat, gibt es also auch maBge-
schneiderte Losungen fiir ganz individuel-
le Anforderungen. Sowohl bei den Fras-, als
auch bei den Bohrwerkzeugen aus Vollhart-
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metall Giberrascht bei Arno Werkzeuge die
faire Preisgestaltung.

Fazit:

Vollhartmetallwerkzeuge haben ihre un-
bestrittenen Starken. Werden sie - mal3ge-
schneidert auf Zerspanungsprozesse und
Werkstoffe angepasst - eingesetzt, brin-
gen sie die Fertigung wirtschaftlich und in
der Prazision stark nach vorne. Berat ein An-
bieter kompetent, verfligt er tiber ein breites
Sortiment und kann er zusatzlich auf die An-
forderungen angepasste Werkzeuge liefern,
konnte das der richtige Partner sein. Wenn
dann auch der Preis attraktiv ist, steht einer
wirtschaftlichen Zerspanung mit Vollhart-
metallwerkzeugen nichts mehr im Wege.

weitere Infos: www.arno.de
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Desert Cut*-Werkzeuge von ARNO Werkzeuge wurden speziell auf die Trockenbearbeitung von
Aluminiumprofilen ausgerichtet. So erzielen Anwender bei Bohr-, Frds- und Sdgeoperationen in
der Trockenbearbeitung von blankem und eloxiertem Aluminium nahezu gratarme Ergebnisse

mit einer hohen Oberfldchenglite.
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