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WERKZEUGMASCHINEN PRAZISIONSWERKZEUGE SONDERTEIL RETROFIT

5-Achs-Bearbeitungszentren Mit weichem Schnitt steigert Frasmaschinen auf den
Uberzeugen in der Fertigung ein CBN-Schlichtfraser die neuesten Stand gebracht
von Prazisionsteilen Prozesssicherheit mit CE-Siegel
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Fraswerkzeuge

SPECIAL FRASEN - FRASDREHEN

1 Arno Werkzeuge ist
bekannt als Dreh- und
Abstechspezialist. Die
Fraser des Herstel-
lers - in Deutschland
entwickelt und her-
gestellt - sind jedoch
nicht minder beach-
tenswert. Mit VHM-
Tools wie hier im Bild
hat Arno schon man-
chen Produktions-
prozess optimiert

© Arno

Fraskompetenz steht bereit

Es mehren sich die Falle, in denen Firmen aufgrund schwacher Lieferketten ausgelagerte

Fertigungsprozesse wie das Frasen wieder selbst praktizieren. Dann ist es ratsam, in puncto

Auswahl der richtigen Werkzeuge und Tragersysteme den Rat von Tool-Experten einzuholen.

us der Erkenntnis, wie fragil
A unsere Lieferketten sein konnen,

resultiert die Gewissheit, dass
derjenige das Geschéft macht, der lie-
fern kann. Und so werden Prozesse
wieder ‘ins Haus geholt’, die so man-
cher Hersteller vor Jahren aus Kosten-
griinden ins Ausland ausgelagert hat.
Auf der Messe AMB war dieser Trend
offensichtlich und ein Grund fiir deren
Erfolg. Leider ist oft mit den Prozessen
auch das Know-how abgewandert.

Das Frisen ist ein solcher Prozess.
Das Zerspanverfahren wird von so vie-
len StellgroBen beeinflusst, dass einen
die Komplexitit schnell tiberfordern
kann. Gefragt sind deshalb Werkzeug-
hersteller, die von der Anwendungsseite

her denken und die bei komplexen Fer-
tigungsaufgaben umfassend beraten
konnen. Der schwiabische Mittelstand-
ler Karl-Heinz Arnold GmbH ist unter
der Marke Arno Werkzeuge bekannt fiir
seine Dreh- und Abstechwerkzeuge und
seit Langem eine feste GrofBe beim
Drehen. Weniger bekannt ist, dass das
familiengefiihrte Unternehmen ebenso
innovative Fraswerkzeuge entwickelt
und in Deutschland herstellt. , Mit
grofBer Fertigungstiefe, eigener Ent-
wicklungskompetenz und globalen
Vertriebsstrukturen fertigen wir hoch
moderne und leistungsfihige Fraswerk-
zeuge, die weltweit fiir produktives Fra-
sen eingesetzt werden®, sagt Arno-Mar-
keting-Teamleiter Christian Kimmich.

®
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Zu diesem Portfolio gehdren vor
allem ein Tragerwerkzeug fiir Eckfras-
und HFC-Wendeschneidplatten, ein
multifunktionales System zum HFC-
und Eckfrisen sowie ein Planfrissystem
und Vollhartmetallfriaser. Vor allem ein
neues System zum Planfrésen bertick-
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sichtigt dabei eine aktuelle Entwick-
lung. ,.Ein Trend bei Anwendern geht
zu kleineren Aufmafen der zu bearbei-
tenden Werkstiicke, die schneller und
mit hoheren Vorschubgeschwindigkei-
ten gefahren werden®, berichtet Marco
Staiger, Anwendungstechniker bei Arno
Werkzeuge. Genau dafiir hat der Her-
steller das besonders stabile FT-Plan-
frissystem 09 entwickelt. Es zeichnet
sich Arno zufolge durch einen sehr wei-
chen Schnitt sowie eine hohe Laufruhe
aus und schont so die Spindel maximal.
Das ermoglichen eine groBe Plananlage
der Triagerwerkzeuge, ein positiver

Spanwinkel trotz negativer Einbaulage
sowie die Differenzialteilung,.

Das Frissystem FT 09 besteht aus
zwei Varianten an stabilen Tragerwerk-
zeugen, die einen Durchmesserbereich
von 20 bis 125 mm abdecken und mit
acht Schneiden und dazu passenden
kleineren Wendeschneidplatten bestiickt
sind. Die Differenzialteilung der Tré-
gerwerkzeuge sorgt dabei fiir einen
ruhigen, vibrationsarmen Frisprozess.

GrofRere Zahneanzahl und kleinere,
doppelseitige Wendeschneidplatten
Speziell bei kleinen AufmaBen ver-
spricht der Hersteller ein héheres Zeit-
spanvolumen, weil hohere Vorschub-
geschwindigkeiten gefahren werden
konnen. ,Weil wir in dem Tragerwerk-
zeug trotz kleinem Durchmesser eine
engere Teilung realisieren konnten,
konnen wir nun im Werkzeug mehr
Zahne platzieren®, sagt Marco Staiger.
So konne man sogar bis zu neun Wen-
deschneidplatten montieren, wo seither
nur sechs moglich waren. Trotz der
engeren BaumaBe miissten Anwender
nicht auf Kiithlung verzichten. Staiger:
,Durch die inneren Kaniile fiir Kiihl-
medien wird Kiihlschmiermittel oder
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bei Trockenbearbeitung Luft direkt in
die Schneidzone gefiihrt und sorgt fiir
wesentlich ldngere Standzeiten der
Werkzeuge und eine optimale Spanaus-
bringung.“ Uberzeugend sei vor allem
die optimale Ausnutzung der Schneide
bei kleineren Zustellungen bis 4 mm.
So miissten Anwender nicht mehr nur
halb genutzte Platten wegwerfen.

Wer sich bei der Bearbeitung nicht
zwischen ‘schnell’ oder ‘fein‘ entschei-
den will, greift am besten zum FD-Fris-
system des Herstellers. Die vernickelten
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2 Arno Werkzeuge
prasentiert mit
dem FT-Planfras-
system 09 ein neu-
es Produkt, das aus
stabilen Trager-
werkzeugen mit im
Vergleich zu bisher
mehr Zahnen und
dazu passenden
kleineren Wende-
schneidplatten
besteht © Arno

3 Passend zu den
Tragerwerkzeugen
des FT-Planfras-
systems 09 gibt es
drei Sorten kleiner,
doppelseitiger
Wendeschneid-
platten mit je acht
Schneiden ® Arno

und somit langlebigen Grundhalter fiir
Eckfrés- und HFC-Wendeschneidplatten
mit vier effektiven Schneidkanten je
Platte ermoglichen einen hohen Vor-
schub. Auch diese Tragerwerkzeuge
verfiigen tiber eine Differenzialteilung.
Das reduziert Vibrationen und erzeugt
duBerst glatte Oberflachen. Das System
sorgt fiir lange Standzeiten und lasst
sich komfortabel handhaben.

Mit Wendeschneidplatten in 10er-
und 15er-GroBen setzen Anwender die
Prioritdten bei der Bearbeitung. Mit der
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kleineren Platte lassen sich aufgrund
einer groBen Planfase hohe Oberfla-
chengiiten erreichen. Dagegen eignen
sich die 15er-Platten ideal zum Schrup-
pen, weil sie besonders stabil sind. Arno
bietet hier verschiedene Geometrien
und Sorten an, damit die Bearbeitung
dem Anwendungsfall bestmdoglich flexi-
bel angepasst werden kann.

Vielzahl von Anwendungsféillen
belegt die umfassende Kompetenz
Arno Werkzeuge ist in der Lage, solche
Randbedingungen sicherzustellen,
kann doch der Hersteller aus einem
sehr groBen Pool von Anwendungsfil-
len und entsprechenden Erfahrungen
schopfen. Zu einem Gro8teil auf dieser
Expertise basiert seine Beratungs-
kompetenz in Bezug auf das fiir eine
Applikation passende Werkzeugsystem.

Einen besonders weichen Schnitt
versprechen die prézisionsgefertigten,
positiven Spanleitstufen der Wende-
schneidplatten. Und weil sie auch
umfanggeschliffen und poliert sind,
kann die PMA-Geometrie ebensogut
Aluminium und NE-Metalle zerspanen.

Mit Vollhartmetall-(VHM-)Frisern
haben die Schwaben zudem Werkzeuge
im Sortiment, mit denen aufgrund ein-
gesparter Werkzeugwechsel optimale
Produktionsprozesse bei minimierten
Stillstandszeiten gelingen, wie sie versi-
chern. Die VHM-Friser sind aus Ultra-
Micro-Grain — Feinstkorn-Hartmetall
zwischen 0,1 und 0,5 um KorngroBe —
gefertigt und zeigen laut Hersteller
eine konstante Materialbeschaffenheit.
Je nach Ausfiihrung sind sie mit TiAIN,
TiCN oder AICrN beschichtet.

ARNO WERKZEUGE AUF EINEN BLICK
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Als Alternative zu VHM-Frisern
bietet sich das FE-Frassystem des Her-
stellers an. Damit lassen sich effektive
Schultern oder ein hohes Tempo beim
HFC-Frisen erzielen. ,In beiden Féllen
profitieren Anwender von hohen Vor-
schiiben, einem extrem ruhigen Lauf
und einer hervorragenden Schnittig-
keit“, verspricht Marco Staiger. Moglich
sei das aufgrund einer besonders positi-
ven Einbaulage der Wendeschneidplat-
ten sowie einer gedrallten Helix-Form

Das 1941 von Emil Arnold gegriindete Unternehmen ARNO Werkzeuge Karl-Arnold
GmbH ist ein Werkzeughersteller, der in dritter Generation von den Eigentimern
gefiihrt wird. Mit groBer Fertigungstiefe, eigener Entwicklungskompetenz und
globalen Vertriebsstrukturen entstehen moderne, leistungsfahige Werkzeuge,

die weltweit fir die produktive Zerspanung beim Kurz- oder Langdrehen, Stechen,
Drehen, Bohren oder Frasen verwendet werden. Ein Spezialgebiet sind geschliffene,
hochpositive Wendeschneidplatten fiir anspruchsvolle Fertigungsaufgaben, bei
denen man Arno zufolge die weltweit gréfte Programmuvielfalt anbietet.

In Zusammenarbeit mit Kunden und unter Beriicksichtigung ihrer Anforderungen
entstehen permanent individuelle Werkzeugldsungen, die oft spater zu Standards
werden. Mit Gber 200 Mitarbeitern am Stammsitz in Ostfildern und in sechs Nieder-
lassungen sowie zahlreichen Vertriebsstandorten weltweit setzt das Traditions-
unternehmen auf Kundennahe. Dieses Jahr wird Arno voraussichtlich 54 Millionen
Euro Umsatz erzielen und damit fast wieder das Vorkrisenniveau erreichen.
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4 Wer sich bei der
Bearbeitung nicht
zwischen ‘schnell’
oder ‘fein’ ent-
scheiden will, greift
laut Arno Werkzeu-
ge am besten zum
hier abgebildeten
FD-Frassystem

© Arno

5 Wie man bei
Arno Werkzeuge
betont, bietet sich
dieses Frassystem
mit der Bezeich-
nung FE sehr gut
als Alternative zu
Vollhartmetall-
frasern an © arno

der Schneiden, die ein auBerst weiches
Eintreten in den Werkstoff bewirkt.

Anwendungsorientierte Beratung
zielt auf maximale Produktivitat
Marco Staiger zufolge ist es grundsatz-
lich ideal, wenn sich der Werkzeug-
anbieter mit speziellen Produktlinien
auf die Bediirfnisse seiner Kunden ein-
stellen kann. So gibt es bei Arno mit
der Basic Series wirtschaftliche, solide
Werkzeuge in vielen Sorten und mit vie-
len Geometrien, die sich fiir ein breites
Spektrum an Zerspanaufgaben eignen.
Wenn hingegen Oberflachen iiberra-
gend sein miissen, bei Standzeiten jede
Minute zéhlt, schwer zerspanbare
Werkstoffe zu bearbeiten sind oder gro-
Be Serien laufen, gibt es die Werkzeuge
der Major Series. Sie lassen sich, zum
Beispiel in puncto Beschichtungen oder
Tragerwerkzeuge, individuell anpassen.
So demonstriert Arno Werkzeuge,
dass Hersteller mit durchdachten, aus-
gereiften Frissystemen, die exakt dem
Bedarf angepasst sind und dabei den-
noch die groBtmogliche Flexibilitit bie-
ten, genau den aktuellen Trends in der
Frisbearbeitung folgen. Fiiz Anfragen
seiner Partner aus der Fertigungspraxis
steht Arno jederzeit zur Verfiigung. =
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