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Unternehmen stellen Neues aus der Branche vor

Arno Werkzeuge stédrkt Bereich
Bohrwerkzeuge mit Shark-Drill

Der Shark-Drill des schwabischen Werk-
zeugherstellers Arno ist ein Schneidplatten-
bohrer fiir Durchmesser von 9,5 bis14 mm.
Das vernickelte Tragerwerkzeug mit inte-
grierter KiihImittelzufuhr gibt es mit gera-
der Nut oder Spiralnut fiir Weldon oder
Morsekegelaufnahme. So I3sst es sich glei-
chermaBen als rotierendes Werkzeug mit
Spiralnut bei stehendem Werkstiick oder
als stehendes Werkzeug mit gerader Nut
bei drehendem Werkstiick einsetzen. Die
Bohrerserie umfasst zwélf Varianten fur
maximale Bohrtiefen von 32 x D oder
290-939mm. Drei Geometrien an Schneid-
einsatzen - von universell tber AS mit
hervorragenden Zentriereigenschaften bis
Flachbohrmesser - decken breite Bearbei-
tungsbereiche ab. Mit HSS-Wendeschneid-
platten bestiickt wird Shark-Drill zum
universellen und preiswerten Problem-
|6ser.

Mit Shark-Drill2 hat Arno zudem ein Hoch-
leistungsbohrsystem mit austauschbaren
Schneideinsdtzen fiir hochste Performance
mit den Vorteilen eines VHM-Spiralbohrers.
Bestiickt mit HM-Wendeschneidplatten,
die in eingebautem Zustand gewechselt
werden kénnen, realisiert das Tragerwerk-
zeug mit Innenkihlung und durchge-
hender Spannflache fiir Weldon-Auf-
nahmen hohe Vorschiibe. Uber Durch-
messer von 14 bis 32 mm sind Bohrtiefen
von 2xD, 3xD, 5xD oder 8xD maglich. |

www.arno.de

FDU Hotrunner: Neues Unternehmen
fiir HeiBkanal-Innovationen

Die Flat Die Unit (FDU) war urspriinglich
ein Entwicklungsprojekt, das aus dem
Know-how der Haidlmair Group ins Leben
gerufen wurde. Die Innovation wurde 2016
der Offentlichkeit prasentiert und seitdem
kontinuierlich weiterentwickelt. Seit eini-
ger Zeit ist das System serienreif und hat
bereits in vielen Haidlmair-Werkzeugen
seine Vorzilige unter Beweis gestellt. Mit
der Griindung des neuen Unternehmens
FDU Hotrunner GmbH steht das System
nun auch anderen interessierten Unter-
nehmen fir den Einsatz in ihren Werk-
zeugen zur Verfligung.

Das innovative HeiBrenner-System besticht
vor allem durch seine optimierten Eigen-
schaften in Bezug auf Scherung/Warme,
Energieverbrauch, Einspritzdruck und redu-
zierte Zykluszeit. Die Zykluszeit konnte bei-
spielsweise in mehreren Projekten bis zu
25Prozent gesenkt werden. Die FDU eignet
sich besonders fiir den Einsatz von Poly-
olefinen. In einigen Projekten wurde aber
auch bereits Recyclingkunststoff verwendet
und hier hat sich gezeigt, dass die Vorteile
der FDU auch bei solchen Materialien
besonders zum Tragen kommen.

Am Standort Frankenthal in der Pfalz
stehen ab sofort die Mitarbeiter des neuen
Unternehmens samt Geschaftsfiihrer
Andreas KiBler fiir alle Fragen rund um
die FDU zur Verfiigung. |

www.fdu-hotrunner.com
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