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Heute fertigt ein Be-
arbeitungszentrum
mit Haupt- und Ge-
genspindel das Werk-
sttick in zwei Auf-
spannungen.

B)

e,

Prozessbegleiter fir Saubermanner

Als Suttner vor etwa 15 Jahren eine Wachstumsstrategie verabschiedete, wurde beschlossen, die Fer-
tigungstiefe wieder deutlich zu erhéhen. Vorrang sollten Teile mit konstruktiver Raffinesse und hoher
Wertschopfung haben. Damit die Produktivitdt mitwachsen konnte, holten die Verantwortlichen

sich einen Partner und Prozessbegleiter mit ins Boot.

ie Erfolgsgeschichte von Suttner
Dim Bereich professioneller Reini-
gungstechnik ist mit einer hohen
Fertigungskompetenz verbunden. ,,Wir
fertigen heute Teile, die frither undenkbar
waren®, betont Steffen Zunkel, Leiter
Forschung und Entwicklung bei der Sutt-
ner GmbH. ,,Und das nicht nur auf nur
einer Maschine mit maximal zwei Auf-
spannungen, sondern hiufig auch in we-
niger als der halben Zeit“, erginzt Abtei-
lungsleiter Fertigung Andreas Rempel.
Komplexe Teile wie Injektoren fir Hoch-
druckreiniger zur Dosierung und Beimi-
schung von Medien entstehen heute hoch-
gradig automatisiert bei dem Unterneh-
men, das zur R+M de Wit Gruppe gehort.
Das war nicht immer so. Frither hatte
man sich eher als Lohnfertiger gesehen
und komplizierte Teile gerne nach aus-
wirts gegeben. Heute ist das genau an-
dersherum: Die komplexen Teile mit gro-
em Know-how und hoher Wertschop-
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fung fertigt Suttner nahezu hundertpro-
zentig selber. Einfachere Teile gibt man
entsprechend der eigenen Maschinenka-
pazitit schon mal nach draufsen. Damit
einher geht auch ein gewandeltes Selbst-
verstandnis.

Den Weg zu dieser Position begleitete
Arno Werkzeuge mit Thomas Bach seit
2004 konzeptionell und Frank Deisler zu-
sdtzlich seit 2007 als Werkzeugberater vor
Ort. Gemeinsam mit Entwicklung, Pro-
duktion und Vertrieb von Suttner setzte
das Team in vertrauensvollen und hierar-
chiefreien Gespriachen und Situationen
die Wachstumsstrategie in eine nachhaltig
funktionierende Fertigung um. Produkt-
und Prozessoptimierung standen dabei
genauso im Zentrum wie Produktivitits-
steigerung und Automatisierung.

Was brachte die Beratung ganz kon-
kret? SchliefSlich geht es ums Drehen, Zer-
spanen und um Produktivitit, beispiels-
weise bei der Herstellung der Injektoren.

Diese Injektoren sind fiir Suttner das
wichtigste Produkt — quasi ein ,Blockbus-
ter‘. Sie bestehen aus drei Grundkorpern
mit insgesamt etwa 30 Bauteilen. Dazu
gehoren beispielsweise eine Venturiduse
und eine Schaltachse im Innern sowie An-
schlussteile mit Riickschlagventilen. Des

Die Injektoren, die Suttner mit Unterstiitzung
von Arno Werkzeuge fertigt, bestehen aus drei
Teilen mit insgesamt etwa 30 Bauteilen.



Weiteren sind in den Grundkorpern An-
schlussbohrungen und Gewinde sowie
Ventilsitze, Langlocher und Uberlidufe zu
fertigen, deren Herstellung im Innenradi-
us an schwer zuginglichen Stellen eine be-
sondere Herausforderung fiir Maschine
und Werkzeug ist. Die geforderte chemi-
sche Bestandigkeit definiert den Werkstoff
— schwer zu zerspanender zum Teil ge-
schmiedeter Edelstahl. Fiir den Einsatz
der Hochdruckreiniger in der Lebensmit-
telindustrie wie zum Beispiel Fleischfabri-
ken sind viele Bestandteile FDA-konform,
obwohl sie nicht direkt mit dem Lebens-
mittel in Kontakt kommen.

Gemeinsam mit dem Maschinenherstel-
ler und in enger Abstimmung mit Konst-
ruktion, Fertigung und Vertrieb von Sutt-
ner hat Bach Konzepte fiir die optimale
Fertigung der ausgearbeitet.
»Daraus leiten wir Bearbeitungsvorschla-
ge ab, die dezidiert ausgearbeitet, alle Vor-
gange und Parameter exakt beschreiben®,
berichtet Bach. So listet die Tabelle nicht
nur die einzelnen Prozesse wie Plan-
schruppen, Schlichten, Abstechen oder
Bohren und Gewindefrisen auf, sondern
auch die dazu passenden Werkzeuge fur
jeden Bearbeitungsschritt. Ferner werden
Parameter wie Schnitttiefe, Schnittge-
schwindigkeit, Drehzahl, Vorschub mit
Weg und Zeit aufgefiihrt. Am Ende ist die
komplette Bearbeitung mit Prozesszeiten
und Nebenzeiten dargestellt.

Bauteile

Automatisierung ist oberstes Thema
Das Ergebnis tiberzeugt. So betrigt die
Bearbeitungszeit des Mittelteils eines In-

jektors weniger als sechs Minuten, was
frither elf Minuten benétigte. ,,Und durch
eine neue Aufnahme konnten wir die Zeit
letztendlich sogar auf viereinhalb Minu-
ten driicken, erwihnt Bach nicht ohne
Stolz. Noch drastischer fallt das Ergebnis
bei einem Ventilgehduse aus geschmiede-
tem Edelstahl aus. Das in den Hoch-
druckpistolen im Griff sitzende Teil wur-
de frither auf vier Maschinen mit ebenso
vielen Aufspannungen bearbeitet. Heute
fertigen ~ Multitaskingmaschinen
Haupt-, Gegenspindel sowie Frasspindel
und Werkzeugrevolver die Werkstiicke in
zwei Aufspannungen in einem Bruchteil
der fritheren Zeit. Und weil ein Beladero-
boter die Bestiickung, das Umspannen
von der ersten in die zweite Spannung
und die Entnahme tibernimmt, lauft der
gesamte Prozess vollautomatisch ab.

Wie tiberhaupt die Automatisierung als
ibergeordnetes Leitthema fungiert. So
sucht der Besucher der Fertigung zunichst
vergeblich die Bediener der 16 Maschi-
nen. Rempel klirt auf: ,,Wir schaffen es,
die Maschinen mit drei bis vier Bedie-
nern am Laufen zu halten.“ Und dabei sei
dieser Personalschliissel nicht unbedingt
der Kosteneffizienz geschuldet, sondern
»auch wir sptiren die zunehmende
Schwierigkeit, stets die passenden Fach-
krifte zu finden*, erklart Rempel.

mit

Zusatznutzen schlagt klassische
Einkaufsoptimierung

Diese gewachsene und lange bestehende
enge Partnerschaft zwischen Suttner und
Arno Werkzeuge ist ein wunderbares Bei-
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Wahrscheinlich steckt in jedem Hochdruckrei-
niger ein Bauteil der Suttner GmbH, hdufig ge-
fertigt mit Werkzeugen von Arno.

spiel, wie durch gegenseitiges Vertrauen
und sachbezogenes Arbeiten die Produkti-
vitdt steigen kann. Dartiber hinaus sorgt
der deutliche Kompetenzzuwachs bei Sutt-
ner fiir eine gestirkte Position im Wettbe-
werb, der mit klassischer Einkaufsopti-
mierung und Preisfokussierung
schwerlich zu erreichen ist. Arno Werkzeu-
ge sieht sich in seiner Philosophie des Tei-
lens von Wissen und Kompetenz als Zu-
satznutzen bestitigt. Dass dahinter auch
noch erstklassige Werkzeuge stehen, sorgt
auf beiden Seiten fiir zufriedene Gesichter
und zeigt,} wie erfolgreich so ein Know-
how-Transfer sein kann. |
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