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Arno Werkzeuge macht mit zwei neuen Stechplatten- 
größen kurzen Prozess bei hochpräzisen kurzen  
Einstichen bis 6,5 mm. Wie das funktioniert, zeigt Arno 
auf der Nortec am Stand A1-321. 

Ein- und  
Abstechwerkzeuge 
für kurze  
Stechoperationen

Jürgen Fürst

Präzisionswerkzeuge
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Fotos: Arno

Zwei neue geschliffene Stech-
plattengrößen TE09 und TE14 
erweitern das Sortiment von 
Arno Werkzeuge für hochpräzise 
kurze Einstiche bis 6,5 mm. 

die geforder ten Toleranzen ein. Die 
Spannung im ATS-Werkzeughalter 
des Herstellers ermöglicht einzigartige 
Stech-Operationen.

„Mit unseren beiden neuen Bau-
größen erzielen Anwender höchste 
Präzision mit geringsten Toleranzen 
beim Ein- und Abstechen“, verspricht 
Werner Meditz, Technischer Leiter 
von Arno Werkzeuge. Die neuen drei-
schneidigen Stechplatten TE09 und 
TE14 gibt es für das Ein- und Abste-
chen bis zu einer Stechtiefe von 4 mm 

Arno Werkzeuge, Karl-Heinz 
Arnold GmbH, hat sein Sorti-
ment erweitert. Mit TE09 und 

TE14 präsentiert das Familienunterneh-
men zwei geschliffene Stechplattengrö-
ßen für hochpräzise kurze Einstiche bis 
6,5 mm. Die gepressten dreischneidi-
gen Platten sind je nach Anwendung 
verschieden beschichtet und werden 
präzisionsgeschliffen. Das sorgt für 
hohe Genauigkeit beim Abstechpro-
zess genauso wie beim Plattenwech-
sel. Anwender halten damit präzise 65

 N
CF

 E
-M

ag
az

in



NCFertigung E-Magazin nortec 01/2024_15/01/2024_HTML5_18/01/2024

Zu finden am Nortec-Stand 321: Die neuen 
dreischneidigen Stechplatten TE09 und 
TE14 gibt es für das Ein- und Abstechen 
bis zu einer Stechtiefe von 4 beziehungs-
weise 6,5 mm und Einstechbreiten von 0,5 
bis 6 mm.

Als einzigartige Besonderheit las-
sen sich laut Arno auch die Werkzeug-
platten im ATS-Trägersystem mit einer 
versenkbaren Schraube befestigen. 
Dazu ist die Auflagefläche der Platten 
ebenfalls präzisionsgeschliffen. Damit 
gelingen auch Stechprozesse entlang 
von Schultern, ohne dass die radiale 
Planfläche angegriffen wird.

Individuelle Beschichtung der 
Stechplatten
Gepresst aus einem besonderen Substrat 
werden nach dem Sinter-Prozess daraus 
die rohen Hartmetallplatten in den Geo-
metrie GA, GB und GC fürs Abstechen 
und Einstechen hergestellt. Anschließend 
werden sie je nach Anwendungsfall mit 
einer entsprechenden Beschichtung ver-

beziehungsweise 6,5 mm und Ein- 
stechbreiten von 0,5 bis 6 mm. Die 
Platten sind gepresst und gesintert 
und werden je nach Zerspanungspro-
zess und Anwendung entsprechend 
beschichtet. Darüber hinaus sind sie 
komplett präzisionsgeschliffen. Das 
sorgt nicht nur für eine hohe Genau-
igkeit beim Stechen mit einer Toleranz 
von ± 0,01 mm, sondern auch für eine 
hohe Wechselgenauigkeit. Für die Her-
stellung von Profilen sind auf Kunden-
wunsch Sonderbreiten bis 15 mm ver-
fügbar. Damit müssen Anwender im 
ersten Schritt nur einmal einstechen, 
wo sonst drei Vorgänge notwendig sind.

Ein- und Abstechen mit hoher 
Präzision und engen Toleranzen
Die neuen Platten lassen sich auf Träger-
werkzeugen von 8 × 8 bis 20 x 20 mm 
aufbringen. Damit passen sie auch in das 
AFC-Schnellwech selsystem von Arno 
Werkzeuge mit integrierten, durchgängi-
gen Kühlkanälen für die Nassbearbeitung. 
Die höchste Präzision erzielen Anwender 
beim Einsatz der neuen Platten zusammen 
mit dem ATS-System von Arno Werk-
zeuge, das Kühlmittel über zwei Kanäle 
direkt an die Schnittfläche und an die 
Freifläche bringt. So gelingen nach Anga-
ben des Herstellers Präzisionsein- und 
-abstiche zum Beispiel für die Herstellung 
von Sicherungsringen bei Hydraulikbau-
teilen, wo die Toleranzanfor derungen 
besonders hoch sind. 
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So gelingen Stechprozesse entlang von Schultern, ohne dass die radiale Planfläche  
angegriffen wird. Wie flexibel die KMH-Werkzeugaufnahmen sind, zeigt Arno im Video.

sehen. So entstehen Wendeschneidplat-
ten für Stahl, rostfreien Stahl, Titan oder 
Sonderwerkstoffe. Für alle Werkstoffe hat 
Arno Werkzeuge unbeschichtete TE09 
und TE14 Platten als fertig geschliffene 
Halbzeuge am Lager, die nach Kunden-
wunsch beschich tet werden. Die geschlif-
fenen Umfänge sorgen nach Angaben des 
Herstellers genauso für höchste Wirt-
schaftlichkeit und beste Performance, 
wie speziell geschliffene Spanformer, die 
je nach Anwendungen kundengerecht 
gefertigt sind.
Mehr über das neue ATS-System von 
Arno erklärt der Werkzeughersteller hier 
auf seiner Website. W

Die höchste Präzision erzielen  
Anwender beim Einsatz der neuen  
Stechplatten zusammen mit dem ATS- 
System von Arno Werkzeuge, das Kühl- 
mittel über zwei Kanäle direkt an die 
Schnittfläche und an die Freifläche bringt.
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