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Mit den speziell entwickelten hochpositiven Geometrien erzielen Anwender unter Verwendung von Hochleistungsschneidstoffen die besten
Zerspanungsergebnisse, auch weil beim Drehprozess weniger Vibrationen entstehen.

Fir kritische Fille:
hochpositive Platten

Wirtschaftlich fiir die E-Mobilitdt zerspanen: Hochpositive Wende-
schneidplatten von Arno eignen sich beim Zerspanen fiir besondere Auf-

gaben und Werkstoffe.

ositiv geschliffene Wendeschneidplatten

zeigen beste Ergebnisse bei labilen oder

diinnwandigen Werkstiicken, genauso wie

bei zdhen Werkstoffen, die nur schwer
Wiérme ableiten. Wahrlich auf die Spitze treibt
dies seit iiber 30 Jahren der schwibische Hersteller
Karl-Heinz Arnold GmbH. Unter der Marke Arno
Werkzeuge bietet er die weltweit gréfite Auswahl
an so genannten hochpositiven Wendeschneid-
platten. Damit zerspanen clevere Anwender schon
heute wirtschaftlich fiir die E-Mobilitdt und die
Gesundheit. ,,Gerade wenn es kritisch wird, wenn
die Werkstiicke beim Drehen sensible Bearbeitung
erfordern, oder wenn die Qualitit fiir neue Anwen-
dungen sofort prézise und dauerhaft passen muss,
héngt die Wirtschaftlichkeit ganz besonders von der
sorgsamen Auswahl der Werkzeuge ab“, konstatiert

P ...die Wirt-

. schaftlichkeit
hangt ganz
besonders
von der
sorgsamen
Auswahl der
Werkzeuge
ab.“

Marco Staiger

Produktmanager Marco Staiger von Arno Werkzeuge.
So empfiehlt es sich nicht, labile, diinne oder diinn-
wandige Werkstiicke mit Standardwerkzeugen zu
zerspanen. Auch Kontaktpins fiir die Ladestecker der
E-Mobilitdt bekommt man damit nicht auf Anhieb
hin. Denn manche Ergebnisse erfordern eine Nach-
bearbeitung, um die gewiinschte Giite bei Oberfld-
chen zu erreichen. Bei den Kontaktpins fiir Stecker
der E-Ladesdulen wird das sehr anschaulich. Jeder,
der schon einmal einen solchen Stecker in sein Auto
gesteckt hat, weif3, wie prizise die bis zu neun Pins
einrasten, aber auch, dass doch einige Kraft notwen-
digist. Und wenn der Stecker schrég angesetzt wird,
rastet er dennoch prizise ein. Das erfordert neben der
Prézision der Pins auch eine gewisse Stabilitdt. Erst
dann konnen die zum Teil wassergekiihlten Kabel die
hohe elektrische Leistung iibertragen. Die Nachfrage
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Prazisionswerkzeuge

nach solch perfekt gefertigten Pins steigt exponen-
tiell. Schauen wir uns also an, wie Arno Werkzeuge
die Voraussetzungen dafiir schafft.

Insiderblick in die Fertigung

Fiir solche besonderen Aufgaben und Werkstoffe
zeigen die so genannten Hochpositiven Wende-
schneidplatten von Arno Werkzeuge beste Ergeb-
nisse. Wir haben mit dem Hersteller gesprochen
und uns die Besonderheiten erkldren lassen. Schon
seit rund 30 Jahren beschiftigt sich das schwiébi-
sche Unternehmen - das in der dritten und vierten
Generation von den Inhaberfamilien gefiihrt wird
- damit, wie Schneidwerkzeuge besser werden. Seit
den 1990er Jahren werden Wendeschneidplatten im
eigenen Haus entwickelt, geschliffen und verrun-
det. Dazu haben die Experten eine eigene Schleif-
kompetenz aufgebaut, die weit {iber die besonde-
ren Schleifmaschinen hinausgeht. Parallel ist das
Schleifvolumen kontinuierlich gewachsen, so dass ~ Durch den Einsatz der besonders geschliffenen und polierten hochpositiven Schneid-
heute jahrlich rund 2,5 Mio. Platten geschliffen  werkzeuge reduziert sich der Schnittdruck am Werkstiick bei der Bearbeitung. Ein labiles,
werden konnen. P diinnes oder diinnwandiges Werkstiick wird damit nicht weggedriickt.
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Prazisionswerkzeuge

Fiir besondere Aufgaben und Werkstoffe zeigen die so genannten hochpositiven Wende-

schneidplatten von Arno Werkzeuge beste Ergebnisse. Seit den 1990er Jahren werden
Wendeschneidplatten im eigenen Haus entwickelt, geschliffen und verrundet.

Alle Hochpositiven Wendeschneidplatten,
die das Haus verlassen, bestehen grundsitzlich
aus einem besonderen Substrat mit ultrafeiner
Kornung. Was es genau ist, will man dann aber
doch nicht verraten. Die Platten sind umfangs-
geschliffen und haben deshalb besonders scharfe
Schneidkanten. Hinzu kommt eine spezielle Geo-
metrie. Die sorgt dafiir, dass der Span je nach
Bedarf an der gewiinschten Stelle bricht oder in
die ideale Richtung abgefiihrt werden kann. Die
Beschichtung hiingt dabei von dem zu bearbeiten-
den Werkstoff ab. Das steigert die Standzeit bei
der Bearbeitung noch weiter. In engem Austausch
mit Anwendungsberatern von Arno Werkzeuge
erhalten Kunden dann genau das passende Werk-
zeug fiir ihren Prozess, weil die ihr Wissen gerne
in den Fertigungsprozess einbringen. Das bestitigt
Konstrukteur Michel Sprajcer, wenn er berichtet:
»Wir halten immer eine grof3e Auswahl an Platten-
rohlingen fiir unsere Kunden bereit, die wir dann
direkt nach Zeichnung flexibel, prézise und schnell
fiir das jeweilige Werkstiick fertigen.“

Das passende Werkzeug fiir
Superwerkstoffe

All diese Mafinahmen sorgen dafiir, dass die Hoch-
positiven Wendeschneidplatten scharf genug sind,
um die Schnittkraft gering zu halten. Denn durch
den Einsatz dieser besonders geschliffenen und
polierten Schneidwerkzeuge reduziert sich der
Schnittdruck am Werkstiick bei der Bearbeitung.
Zusitzlich bietet die optionale Verrundung eine
ausgezeichnete Kantenstabilitdt. So sind die Plat-
ten extrem schnittig und zugleich stabil. Ein labiles,
diinnes oder diinnwandiges Werkstiick wird damit
nicht weggedriickt, egal wie schmal es ist und aus
welchem Material es besteht. Bei vielen Bauteilen
lassen sich damit glatte Oberflichen erzielen und
die Nachbearbeitung sparen.

: ,Mit diesen

. speziell
entwickelten,
hochpositiven
Geometrien
erzielen wir
die besten
Zerspanungs-
ergebnisse.”

Alexander
Rentschler

Ein anderes Beispiel ist der Superwerkstoff
Titan, der hdufig in der Medizintechnik und in der
Luftfahrtindustrie verarbeitet wird und gerade
dort besonderen Anforderungen an Qualitdt und
Toleranzen geniigen muss. ,Wer da die Werkzeuge
nicht sorgfiltig auswihlt, riskiert schnell, dass die
Preis- und Kostenkalkulation aus dem Ruder lduft*,
weif} Staiger. Dariiber hinaus ergibt sich jedoch
noch ein weiterer wichtiger Effekt. Diese Schnei-
den verringern die Warmeentwicklung beim Zer-
spanen. Das wirkt besonders gegen die schlechte
Wirmeleitfahigkeit des exotischen Werkstoffs.
Wenn weniger Wirme entsteht, und diese durch
optimale Kiithlmittelzufuhr weiter reduziert wird,
erhoht sich die Standzeit des Werkzeugs oder es
kann im Umkehrschluss die Schnittgeschwindigkeit
Vc wieder erhdht werden. Beeindruckend ist, wie sie
bei zdhem Material durch hohe Kerbverschleififes-
tigkeit und Hitzebesténdigkeit {iberzeugen.

Ideal fiir Knochenschrauben in der
Medizintechnik

Gerade fiir Titan, das in der Medizintechnik der
Werkstoff der Wahl ist, sind die hochpositiven Wen-
deschneidplatten unverzichtbar. Das bestétigt auch
ein Kunde, der unter anderem Knochenschrauben
fertigt. ,Vor allem die Hochpositiven Wendeschneid-
platten iiberzeugen uns immer wieder, erzeugen sie
doch mit langen Standzeiten sehr gute Oberfldchen.«
Arno-Berater Alexander Rentschler erklart: ,,Mit die-
sen speziell entwickelten hochpositiven Geometrien
erzielen wir unter Verwendung von Hochleistungs-
schneidstoffen die besten Zerspanungsergebnisse
- auch weil beim Drehprozess weniger Vibrationen
entstehen.“ Das bestitigt der Kunde, wenn er fest-
stellt, dass ,,die Oberflichengiite so hoch ist, dass
nachgelagerte Prozesse entfallen.“ Das ist wichtig
fiir eine geringe Keimanhaftung der spéter zu reini-
genden und zu sterilisierenden Produkte.

Innovationskraft fiir anspruchsvolle
Situationen

Wer bei der Werkzeugauswahl fiir die Zerspanung kriti-
scher Werkstiicke oder Werkstoffe auf Nummer sicher
gehen will, schaut sich am besten bei einem Hersteller
von hochpositiven Wendeschneidplatten um. Manche
helfen auch, indem sie ihre Anwendungserfahrungen
beratend einbringen. Bei Arno Werkzeuge hat uns
beeindruckt, mit welcher Akribie, Innovationskraft
und Professionalitdt Schneidplatten entwickelt und
gefertigt werden. Die hochpositiven Platten lassen
sich in den meisten anspruchsvollen und komplexen
Situationen problemlos einsetzen. M
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