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Jede Sekunde zahlt. Lohnfertiger Amalo optimiert Drehteile fiir viele Kunden.
Die Folge: Bessere Stiickkosten und Designs mit Werkzeugen von Horn. | 10
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Prazisionswerkzeuge

Einen Rund-um-Ansatz zur Zeitersparnis in der Zerspanung prisentiert Arno Werkzeuge auf der AMB. Anwender erfahren, wie der Werkzeughersteller
fiir Kunden Zeitfresser konsequent aufspiirt und kompromisslos beseitigt.

Zeitfresser adé! Zeit sparen rund um

die Zerspanung

Auf der AMB présentiert Arno Werkzeuge einen Rund-um-Ansatz zur Zeitersparnis in der

Zerspanung. Zeitfresser werden kompromisslos beseitigt.

Besucher erfahren auf der AMB, wie der Werk-
zeughersteller Arno Werkzeuge fiir Kunden Zeit-
fresser konsequent aufspiirt und kompromisslos
beseitigt. Mit Erfahrung und Pioniergeist aus drei
Generationen bringt das Familienunternehmen
die dafiir ntige Kompetenz mit. Neue Halter und
Schneideinsitze fiir Axialplatten erweitern das
ATS-Einstechsystem. Damit lassen sich Ringnute
auf Planflichen erzeugen.

»Was im Rennsport die Sekunden, sind bei
der Zerspanung die Minuten. Hier wie da gewinnt
der Schnellste. Deshalb spiiren wir intensiv
Zeitfresser auch rund um die Zerspanung auf*,
versichert Christian Kimmich, Marketing-
leiter bei Arno Werkzeuge (Karl-Heinz Arnold

i ,Was im

: Rennsport
die Sekunden,
sind bei der
Zerspanung
die Minuten.
Hier wie da
gewinnt der
Schnellste.“

Christian Kimmich

GmbH). Fiinf Ansitze zur Zeitersparnis zeigt der
Werkzeughersteller auf der AMB. Dabei geht das
Familienunternehmen das Thema umfassend mit
einem 360°-Blick an. Die fiinf Optionen fiir mehr
Effizienz umfassen neben Planung und Werk-
zeugauswahl, Maschinenanbindung und Riisten
sowie Kiihlung und Wartung ebenso Wiederbe-
schaffung und Qualitit und nicht zuletzt Platten-
portfolio und Standzeit. ,,In Zeiten des Fachkrif-
temangels entlastet jede eingesparte Minute das
Personal®, bekréftigt Kimmich.

Zeitfressern geht es an den Kragen
Natiirlich wiirden Faktoren wie die letzten Stun-
den, Minuten oder Meter an Standzeiten einzu-
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setzender Werkzeuge die Gedanken vieler Anwen-
der beherrschen. Dass rechts und links davon noch
grofie Potenziale fiir Zeitoptimierung und mehr
Effizienz liegen, will Amo Werkzeuge interessier-
ten Gisten auf der AMB gerne niherbringen. Das
beginnt bei Planung und Werkzeugauswahl, bei
denen die Experten ihre Erfahrung beratend ein-
bringen und zuverldssige Aussagen zu Werkzeugen
und Schnittparametern treffen. Bei Maschinen-
anbindung und Riistzeit verkiirzen spezielle Pro-
dukte bei der Fertigung auf Langdrehern Handling,
Werkzeugwechsel, Riickseitenbearbeitung und die
Anbindung von Werkzeugsystemen.

Wenn Arno Werkzeuge bei der Plattenauswahl
hilft, verkiirzen sich Auswahlprozesse und Wieder-
beschaffung signifikant. Ebenso verschwinden
zeitintensive ,trial-and-error“-Prozesse. Dass
sich dann auch Standzeiten verlingern, sei klar.

Ist das patentierte Kiihlsystem ACS im Einsatz,
stellen Anwender Bestleistungen bei Kiihlung und
Spanabfuhr fest. Auch das steigert die Effizienz
und fiihrt zu Zeitgewinn. Und schliefllich fithren
Toolmanager und der Online-Shop Cellarno bei
der Wiederbeschaffung von Werkzeugen gleich
hoher Qualitit zu rekordverdichtig schnellen
Bestellvorgingen. Mit all diesen Ansétzen sowie
cleveren Neu- und Weiterentwicklungen will Arno
Werkzeuge seinen Kunden auch kiinftig entschei-
dende Wettbewerbsvorteile sichern.

Neue Platten und Halter fiir das Axialstechen
Neu und erstmals zu sehen sind Halter und
Schneideinsiitze TA14 fiir das Axialeinstechen.
Damit erweitert Arno Werkzeuge das erfolgreiche
ATS-Stechsystem. Die Schneidplatten aus dem
bewihrten Hartmetall gibt es in Stechbreiten von
1,5-4 mm. Die passenden Halter sind in linker und
rechter Ausfithrung, jeweils in gerader und 9o®
abgewinkelter Version verfiigbar. Der Hersteller
bietet sie in drei Schaftgrofien 16x16, 20x20 und
25x25 passend fiir Stern- oder Scheibenrevolver
an. Damit erzielen Anwender Stechtiefen bis

5 mm bei Stahl und 3 mm bei rostfreiem Stahl.
Anschliisse von Kiihlsystemen sind méglich.
Schneideinsitze gibt es fiir drei Durchmesser-
bereiche, >16 mm, >20 mm und >30 mm, sodass
Anwender aus zahlreichen Varianten das fiir den
jeweiligen Prozess passende System auswiihlen
konnen. Vorgehaltene Halbzeuge kénnen mit der
fiir die Anwendung. passenden Beschichtungen
versehen werden. Dariiber hinaus fertigt Arno
Werkzeuge auch individuelle Sonderplatten nach
Kundenwunsch. (ax) W

Web-Wegweiser:
arno.de |3-C10
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« Beidseitige Bohrungs-
bearbeitung in einem
Arbeitsgang

« Reduzierte Produktionszeiten
und -kosten bei hoher
Zuverlassigkeit

» Werkzeuge flrs Entgraten,
Fasen, Senken oder
Bohren kombiniert
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