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Maschinenbau + Metallbearbeitung 2024

Spanende Bearbeitung

Zwei neue geschliffene StechplattengroBen erméglichen besonders hohe

Prazision beim Ein- und Abstechen (Bild: Arno).

tur verbessern Stabilitdt und Leistungs-
fahigkeit weiter, um Vibrationen zu mini-
mieren.

(www.bimatec-soraluce.de)

Hochleistungs-Planfraser

Hahn+Kolb Werkzeuge GmbH
71636 Ludwigsburg

Hahn+Kolb flhrt die neuen 45°-Hochleis-
tungs-Planfraser von Atorn im Sortiment.
12 effiziente Schneidkanten je Wendeplat-
te ermdglichen sowohl bei der Schlicht-
bearbeitung als auch beim Schruppen von
Aluminium, Stahl, Edelstahl oder Sonder-
legierungen weiche Schnitte, sehr hohe
Oberflachengiiten und eine gerduscharme
Zerspanung.

Die Planfraser eignen sich fur einen kos-
teneffizienten universellen Einsatz. Das
optimierte Design sorgt laut Hersteller
fur lange Standzeiten, reduzierte Bearbei-
tungszeiten sowie hohe Produktivitat.
Die Wendeschneidplatten sind beidseitig
verwendbar und dadurch mit 12 echten
Schneidkanten sehr wirtschaftlich. Variab-
le Tragerausfihrungen im Durchmesser-
bereich 32...125 mm erméglichen zudem
den Einsatz auf Maschinen aller Leistungs-
klassen.

Die neuen 45°-Planfraser sind dank eines opti-
mierten Designs besonders leistungsfahig (Bild:
Hahn+Kolb).

Die Universal-CNC-Prazisionsdrehmaschine wurde speziell fiir die Ausbil-

dung entwickelt (Bild: Weiler).

Die neueste Entwicklungsstufe der weich-
schneidenden Wendeschneidplatten ist
sowohl als geschliffene wie auch als pra-
zisionsgesintefte Ausflhrung lieferbar.
Auf die Anwendung angepasste Geome-
trieausfihrungen bieten darUber hinaus
unterschiedliche Vorteile fur die Alumi-
nium- und die leichte Schlichtbearbeitung
(FN-F-/EN-F-Geometrie) sowie fur das Zer-
spanen von Stahl, Edelstahl oder Sonder-
legierungen (SN-M-Geometrie).
(www.hahn-kolb.de)

Ein- und Abstechwerkzeuge

Arno Werkzeuge
Karl-Heinz Arnold GmbH
73760 Ostfildern

Mit »TEO9« und »TE 14« hat Arno Werkzeu-
ge zwei geschliffene StechplattengroBen
fur sehr prazise kurze Einstiche bis 6,5 mm
entwickelt. Je nach Anwendung sind die
gepressten und gesinterten, dreischnei-
digen Platten unterschiedlich beschichtet
und werden prazisionsgeschliffen. Da-
durch ist fir hohe Genauigkeit beim Ab-
stechprozess genauso wie beim. Platten-
wechsel gesorgt.

Die neuen dreischneidigen Stechplatten
sind fur das Ein- und Abstechen bis zu ei-
ner Stechtiefe von 4 bzw. 6,5 mm und Ein-
stechbreiten von 0,5 bis 6 mm erhdltlich.
Dank des Prazisionsschliffs werden beim
Stechen eine Toleranz von 0,01 mm sowie
eine hohe Wechselgenauigkeit erzielt. Fur
die Herstellung von Profilen sind Sonder-
breiten bis 15 mm verfigbar. Damit mus-
sen Anwender im ersten Schritt nur einmal
einstechen, wo sonst drei Vorgange not-
wendig sind. Die neuen Platten lassen sich
auf Tragerwerkzeugen von 8 mm x 8 mm
bis 20 mm x 20 mm aufbringen. Damit pas-
sen sie auch in das »AFC«-Schnellwechsel-
system des Werkzeugherstellers mit inte-
grierten, durchgdngigen Kiihlkanalen fur
die Nassbearbeitung. Die hochstmogliche
Prazision wird laut Unternehmensangabe
beim Einsatz der neuen Platten zusam-
men mit dem »ATS«-Tragersystem erzielt,

das das KuihImittel tiber zwei Kanale direkt
an die Schnittfldche und an die Freiflache
bringt. So sollen sehr prazise Ein- und -ab-
stiche gelingen, z. B. fur die Herstellung
von Sicherungsringen bei Hydraulikbau-
teilen mit sehr hohen Toleranzanforde-
rungen. Als Besonderheit lassen sich die
Werkzeugplatten in diesem Trégersystem
mit einer versenkbaren Schraube befesti-
gen, wofur die Auflageflache der Platten
ebenfalls prazisionsgeschliffen ist. Damit
verspricht der Hersteller, dass auch Stech-
prozesse entlang von Schultern gelingen,
ohne dass die radiale Planflache angegrif-
fen wird.

(www.arno.de)

Universal-CNC-Prézisionsdrehmaschine

Weiler Werkzeugmaschinen
91448 Emskirchen

Mit der »W 35 CNC« hat Weiler eine
Universal-CNC-Prazisionsdrehmaschine fur
die Lehre entwickelt. Die kompakte Dreh-
maschine verflgt Uber eine Spitzenweite
von 700 mm und einen Umlaufdurch-
messer Uber Bett von 360 mm. Mit dieser
Neuentwicklung wendet sich der Maschi-
nenbauer vor allem an Anwender aus Ent-
wicklung und Forschung sowie Aus- und
Weiterbildung, die das CNC-Drehen ver-
mitteln mochten, sowie an Anwender aus
dem Bereich Werkzeugbau .

Die neue CNC-Drehmaschine bietet eine
Leistung von maximal 9 kW, ein Drehmo-
mentvon biszu 90 Nm und einen Drehzahl-
bereich von 1...4500 U/min. Ausgeliefert
wird sie mit der Siemens-Steuerung »One«
inklusive »ShopTurn«-Bedienoberflache.
Zur Serienausstattung gehdrt unter ande-
rem ein 8-fach-Scheibenrevolver, wahlwei-
se mit oder ohne angetriebene Werkzeu-
ge. Der Drehdurchmesser betragt in der
Variante mit angetriebenen Werkzeugen
190 mm, bei anderen Werkzeugen belauft
er sich auf 220 mm. Ein breites Zubehor-
programm erhoht die Flexibilitat in der An-
wendung.

(www.weiler.de)
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