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Klemmbhalter

Mehr Nachhaltigkeit bei Schneidwerkzeugen

Bild: Arna Werzeuge

Der Werkzeughersteller Arno (Halle 3,
Stand C 11) prasentiert neuartig gefertig-
te Klemmhalter mit Innenkiihlung fir
Schneideinsétze. In einem hybriden Ferti-
gungsverfahren verkniipft der Hersteller
additive Technologie mit klassischem
CNC-Frasen. Das Ergebnis sind Klemm-
halter, die nach Aussage des Herstellers
ldnger halten und bessere Oberflichen
versprechen, weil das KiihImittel direkt an
die Schneiden gefiihrt wird, ohne den

Prazisionswerkzeuge

Spanabfluss zu behindern.

Bei Klemmhaltern werden die vergleichs-
weise einfachen Schifte im konventio-
nellen CNC-Verfahren gefrést. Denn hier
besteht der innere Kiihlkanal meist nur
aus einer einfachen Bohrung. Der Kopfbe-
reich des Halters wird dagegen im 3-D
Druckverfahren direkt auf den Schaft auf-
gebracht. Dabei wird im SLM-Verfahren
schichtweise Metallpulver durch einen
Laserstrahl aufgeschmolzen. So kann die
Formgebung beziehungsweise die geome-
trische Auslegung der Kiihlkandle exakt
so gefiihrt werden, dass die Kiihlflissig-
keit effizient durch den Halter bis zum
Schneidwerkzeug gefiihrt wird und von
oben und unten direkt an die Schneide
gelangt. Zugleich kénnen die notwendi-
gen Aufbauten an der Kopfoberseite auf
das minimal notwendige MaB reduziert
werden. So bricht der Span wie ge-
wiinscht. Nach der Herstellung werden
die neuen Klemmhalter auf die ge-

Die positiven Effekte der Pandemie

Der Werkzeugspezialist Iscar (Halle 1
Stand F30) hat die Pandemiezeit genutzt,
um bewdhrte Produkte zu verbessern und
neue Werkzeuge auf den Weg zu bringen,
etwa die VHM-Werkzeuge der Neobarrel-
Linie zum Vorschlichten, Schlichten oder
3D-Profilfrasen. Die Schaftfraser sind in
Tropfen-, Linsen- und Kegelform im
Durchmesser von 8 mm bis 12 mm ver-
fligbar. Sie besitzen vier oder sechs
Schneiden und unterschiedliche Radius-
geometrien. Vierschneidige Multi-Mas-
ter-Fraskopfe sind ebenfalls im Portfolio.
Hier konnen die Anwender zwischen
Tropfen- und Linsenform, unterschiedli-
chen Radiusgeometrien und Durchmes-
sern von 8 mm bis 12 mm wahlen.

Der Hersteller stellt zudem zwei neue
Systeme fiir die Logiq-F-Grip- und Tang-
Grip-Familie vor - speziell zum Hochvor-
schub-Abstechen auf der Y-Achse. Den
entsprechenden Werkzeughalter habe
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man speziell fiir den Einsatz auf Bearbei-
tungszentren entwickelt. Damit lassen
sich Stangen mit Durchmessern bis
82 mm mit bis zu 0,4 mm Vorschub bear-
beiten. Der modulare Adapter Tagpad Y
Axis soll fiir Stabilitdit beim Hochvor-
schub-Abstechen bis 0,4 mm auf Bearbei-
tungszenten und Drehmaschinen sorgen.

Die Swissgrip-Linie soll beim werkstoff-
sparenden Abstechen von Kleinteilen auf

wiinschte Zielhdrte gehéartet. Abschlie-
Bend folgt das gezielte Finishing be-
stimmter Bereiche, die hochste Anforde-
rungen hinsichtlich Passgenauigkeit und
Oberflachengiite erfordern. Danach ist
der aus den zwei Verfahren gefertigte
Klemmhalter wie aus einem Guss. Das
wirkt sich in der Anwendung auch auf die
Oberflichengiite aus, denn laut Hersteller
gebe es praktisch keine Vibrationen in der
Zerspanung.

Die Kombination aus der konventionellen
Fertigung mit dem Frasen und dem Addi-
tiven Verfahren hat sich dariiber hinaus
als die wirtschaftlichste Variante zur Her-
stellung herausgestellt. Im praktischen
Alltag zeigen sich die Schneideinsdtze als
duBerst langlebig. Arno fertigt die neuen
Klemmhalter gemeinsam mit der Firma
Kofler und leistet so einen wirkungsvollen
Beitrag zu mehr Nachhaltigkeit bei
Schneidwerkzeugen.

Langdrehern und Mehrspindlern mit klei-
nen Maschinenrdumen Uberzeugen. Sie
ldsst sich mit dem Auswerfer aus dem
Werkzeughalter ausklipsen und erlaubt so
einen einfachen Schneideinsatzwechsel
auBerhalb der Maschine. Das Drehsystem
Neoswiss mit Wechselkdpfen unterstiitzt
den Anwender bei der Kleinteilbearbei-
tung auf Langdrehern. Es besteht aus ei-
nem Schaft und sechs Werkzeugkdpfen
fiir alle typischen Anwendungen wie Dre-
hen, Ab- und Einstechen, Gewinde- oder
Stechdrehen. Die Kopfe werden mit einer
Schraube im Schaft befestigt. Zudem
zeigt man auf der Messe die Erweiterun-
gen des Eckfrésers aus der Heli 3 Mill-Li-
nie: Diesen gibt es zum einen jetzt auch
als Wendelschaftfraser fiir 90-Grad-An-
wendungen oder das Schrageintauchen.
Zum anderen stellt Iscar eine neue Versi-
on der HM390-Wendeschneidplatte zur
Alubearbeitung vor.



