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Die einzige unabhangige Zeitung fiir die Edelstahl-Rostfrei-Branche
IM SPOTLIGHT: ROLF KIND GmbH
SPEZIALO Die ROLF KIND GmbH hat es sich zur Aufgabe gemacht, die Grenzen
g von konventioneller Schmiedetechnik zu Gberwinden. KIND ist KIND-
spezialisiert auf Projektauftrage: Die hochst individuell ausgefihrten Schmiedestuicke
* FITTINGS & FLANSCHE gehen von Lindlar in die ganze Welt. Ganz nach der Devise ,Je groRer, desto besser”
produziert das Unternehmen nahtlose Schmiedestiicke aus hochlegierten Edelstahlen
* NACHHALTIGKEIT mit einem Einsatzgewicht von bis zu 50 Tonnen sowie Schmiedestiicke bis zu 15 Tonnen
aus Nickelbasislegierungen und Titan.
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- lellenthal plant Schoeller eine sukzessive Restrukturierung und Modernisierung von
n, Anlagen und Infrastruktur. Foto: Schoeller
l Schoeller reagiert mit Sicherung des Ceschafts- notwendige Weichenstel-
MAASS SPECIAL ALLOYS | einem umfangreichen modells und der rund 800 lungen in seiner weiteren
NICKEL ALLOYS O | Investitionsprogramm auf Arbeitsplatze in der Eifel Unternehmensentwicklung
SPECIALIST Q‘I. & | den anhaltenden Struktur- am Standort Hellenthal hat beschlossen.
N T | wandel in der Stahl- und das Unternehmen laut
( AR SPEC.AL'ALLOYSC&.'.‘ Zulieferindustrie. Zur aktueller Pressemitteilung (Fortsetzung auf Seite 8)
SOFORT
a rt WARMGEWALZTE EDELSTAHLBLECHE
DUPLEX & SUPER DUPLEX
NICKELBASISLEGIERUNGEN
LEADING STOCKHOLDER IN HITZEBESTANDIGE BLECHE
NICKEL ALLOY PIPING PRODUCTS SONDERGUTEN
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ARNO: Mit passenden Fraswerkzeugen Produktivitat
und Wirtschaftlichkeit erhéhen

Der schwabische Mittelstana-
ler Karl-Heinz Arnold CmbH ist
unter der Marke Arno Werkzeu-
ge bekannt fur seine Dreh- und
Abstechwerkzeuge. Weniger
bekannt ist, dass das familien-
gefuhrte Unternehmen ebenso
Fraswerkzeuge entwickelt und
in Deutschland herstellt.

Dazu gehoren vor allem ein
Tragerwerkzeug fur Eckfras-
und HFC-Wendeschneidplat-
ten, ein multifunktionales Sys-
tem zum HFC- und Eckfrasen
sowie ein Planfrassystem und
Vollhartmetallfraser. Insbeson-
dere ein neues System zum Plan-
fradsen berlcksichtige dabei
eine aktuelle Entwicklung. ,Ein
Trend bei Anwendern geht zu
kleineren AufmaRen der zu be-
arbeitenden Werkstlcke, die
schneller, mit hoheren Vor-
schubgeschwindigkeiten  ge-
fahren werden’, so Magco Stai-

ger, Anwendungstechniker be
ARNO Werkzeuge.

Genau dafur habe der Hersteller
das neue, stabile FT-Planfrassys-
tem 09 entwickelt Das FT-Sys-
tem sei grundsatzlich sehr stabil
und zeichnet sich durch einen
weichen Schnitt sowie hohe
Laufrune aus. Das schone die
Spindel maximal. Méglich werde
das durch eine groRe Plananlage
der Tragerwerkzeuge, einen po-
sitiven Spanwinkel trotz negati-
ver Einbaulage sowie die Diffe-
renzialteilung

Mehr Zdhne

Das neue Frassystem FT 09 be-
steht laut Unternenmensinfor-
mation aus zwei Varianten an
stabilen Tragerwerkzeugen, die
einen Durchmesserbereich von
20 - 125 Millimeter abdecken
und mit acht Schneiden und
dazu passenden kleineren

Wendeschneidplatten bestuckt
sind. Die Differenzialteilung der
Tragerwerkzeuge sorge dabei
fur einen ruhigen und vibrati-

nsarmen Frasprozess. Speziell
AufmaRen

pei  kleinen

ver-

spricht ARNO ein hoheres Zeit- !

spanvolumen, weil hdhere Vor-
schubgeschwindigkeiten
gefahren werden kénnen. ,\Weil
wir in dem Tragerwerkzeug trotz
kleinem Durchmesser eine en-
gere Teilung realisieren konn-
ten, konnen wir nun im Werk-
zeug mehr Zahne platzieren”,
erklart Staiger. So lassen sich
sogar bis zu neun Wende-
schneidplatten montieren, wo
seither nur sechs maoglich wa-
ren. Trotz der engeren BaumaRe
mussten Anwender nicht auf
Kuhlung verzichten. Noch ein-

mal Staiger: ,Durch die inneren _

Kandle fur Kohlmedien, wird
Kuhlschmiermittel oder - bei

Arno Werkzeuge ist bekannt
fur Dreh- und Abstechwerkzeu-
ge. Weniger bekannt sind die
Fraswerkzeuge. Die werden in
Deutschland entwickelt und

hergestellt. Foto: ARNO

Trockenbearbeitung - Luft di-
rekt in die Schneidzone gefuhrt
und sorgt fur wesentlich hdhere
Standzeiten der Werkzeuge und
optimale Spanausbringung”

Uberzeugend sei zudem die op-
timale Ausnutzung der Schnei-
de bei kleineren Zustellungen
bis maximal vier Millimeter. So
mussen Anwender nicht mehr
nur halb genutzte Wende-
schneidplatten wegwerfen.

Zertifizierte Sicherheit flir die Lebensmittelindustrie

Technische Komponenten in
der Verpackungsindustrie un-
terliegen strengen Standards.
Dazu zahlen landes- und bran-
chenspezifische Hygienevorga-
ben wie die EHEDG-Richtlinien
(European Hygienic Enginee-
ring and Design Croup). Der
Roéhrenwarmetauscher von Tet-

EHEDG-
konform

geeignet fir
hohe Temperaturen

ra Pak mit der eigens dafur ent-
wickelten Dichtung von Freu-
denberg Sealing Technologies
hat laut Presseinformation als
erster und einziger auf dem
Markt die EHEDG-Zulassung er-
halten.

Ziel der Entwicklungszusam-
menarbeit von Freudenberg

Lebensmittel-
Freigaben

Hygienic
Design

Die hygienische Dichtungslésung verbindet die Edelstahlkomponenten

des neuen Réhrenwarmetauschers.
Technologies

Foto: Freudenberg Sealing

und Tetra Pak sei eine kosten-
gunstige, hygienische Dich-
tungslosung gewesen, die die
Edelstahlkomponenten des
neuen Rohrenwarmetauschers
miteinander verbindet. Rdhren-
warmetauscher kommen in
den Prozesslinien der Lebens-
mittelindustrie Uberall dort
zum Einsatz, wo flussige Pro-
dukte mit unterschiedlichen
Viskositaten und Feststoffan-
teilen fUr eine bessere Halthar-
keit erhitzt werden sollen. Um
Verunreinigungen des Produkts
zu verhindern, mussen alle pro-
duktberuhrenden Komponen-
ten des neuen Rohrenwarme-
tauschers anspruchsvolle
branchenspezifische Anforde-
rungen erfullen. Dazu zahlen
neben den Hygienic Design
tandards gesetzliche Vor-
schriften wie FDA, EG (VO)
1935/2004 und 3-A® Sanitary
Standards.

Bis zur Serienreife der neuen
Dichtungslosung fur diese spe-
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zielle Anwendung hatten Freu-
denberg Sealing Technologies
und Tetra Pak darUber hinaus
noch weitere Herausforderun-
gen zu meistern gehabt Der
Dichtungswerkstoff muss nicht
nur bestandig gegen CIP-/SIP-
Medien (Cleaning in Place / Ste-
rilization in Place) sein, sondern
einen breiten Temperaturbe-
reich mit besonders hohen
Temperaturen abdecken und
gleichzeitig fur eine lange Be-
triebsdauer ausgelegt sein
Design und Performance der
Neuentwicklung seien so lange
weiter optimiert worden, bis
alle Anforderungen erfullt wa-
ren. Als Ergebnis entsprechen
die Rohrenmodule den aktuel-
len EHEDG-Richtlinien und er-
hielten als bisher einzige L6-
sung auf dem Markt die
entsprechende Zulassung. Das
neuentwickelte Dichtungssys-
tem lasse Tetra Pak nun in Serie
fertigen, vier weitere Abmes
sungen seien geplant



