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FACHBEITRAGE

Vollhartmetall- .
werkzeuge haben
ihre unbestrit-
tenen Starken.
Werden sie -
maBgeschneidert
auf Zerspanungs-
prozesse und
Werkstoffe
angepasst - ein-
gesetzt, bringen
sie die Fertigung
wirtschaftlich und
in der Prazision
stark nach vorne

Leistungsstark und wirtschaftlich

VHM-Werkzeuge in der Zerspanung

Immer komplexer werdende Zerspanungsprozesse sowie imrer diffizilere
Materialauswahl bringen fir den jeweils geforderten Anwendungsfall die
besten Ergebnisse. Wer hier nicht die richtigen Werkzeuge einsetzt, stoBt
jedoch schnell an Grenzen. RegelmaBig beweisen Vollhartmetallwerkzeuge
in solchen Fallen ihre Leistungsfahigkeit. Dennoch ist es gerade hier gebo-
ten, Werkzeuge einzusetzen, die genau auf den Prozess, das Material und
die Stiickzahlen angepasst sind. Wer dabei auf einen Anbieter mit groBer
Anwendungserfahrung, breitem Sortiment und fachkundiger Beratung setzt,
kitzelt manche Vorteile und sicher etliche Euros aus seiner Bearbeitung heraus.

Die Leistungsfahigkeit von Vollhartmetall-
werkzeugen ist hinlédnglich bewiesen. So
iberzeugen sie bei der Herstellung groBer
Stiickzahlen durch ihre Verschleifestigkeit
und die gleichbleibende Qualitat der Zerspa-
nungsergebnisse. Damit erzielen Anwender
recht schnell wirtschaftliche Ergebnisse in
ihrer Fertigung, die die héheren Preise der
Werkzeuge vergessen machen. Dennoch
sollten die Verantwortlichen in einer Fertigung
jetzt nicht blind auf Vollhartmetallwerkzeuge
setzen, in der Hoffnung ein universelles
Allround-Werkzeug zu haben. Denn die Ent-
wicklung in der Hartmetalltechnik sorgt dafur,
dassinzwischen sehrdifferenzierte Werkzeuge
hergestellt werden kénnen.
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Bei Vollhartmetallwerkzeugen
sind viele Details wichtig

Ist das entsprechende Material
mit der passenden Beschichtung
ausgewahlt, entscheidet auch die
Kompetenz des Werkzeugherstellers
Uber die Qualitat des Werkzeugs. So
muss ein Anbieter wissen, welche
Kdérnung und welcher Schliff fiir
Stahl, geharteten Stahl, Gusswerk-
stoff, Aluminium, NE-Metall oder
exotische Materialien wie Titan,
Inconel oder Hastelloy die richtige
Wahl ist. Und dann bitte auch noch
beachten, ob Schruppen, Schlich-
ten, Trocken- oder Nassbearbeitung,
HSC-Bearbeitung, welche Schnitt-
tiefen, welche Drallsteigung, und,
und, und.

Bei so vielen wichtigen Details,
leuchtet es schnell ein, dass es kein
universelles Allround-Werkzeug fiir
alle Prozesse und Werkstoffe geben
kann. Vertrauenswirdige Anbieter
sollten also Uber ein breites Sor-
timent verfiigen. Einer, der diese
Komplexitét in der Herstellung aber
auch die Vielfalt der Moglichkeiten
ernstnimmt, ist Arno Werkzeuge aus
Ostfildern. Mit viel Werkstoffkennt-
nis, zahlreichen Anwendungsfallen
und groBer Kompetenz bietet das
Familienunternehmen ein breites
Sortiment an Vollhartmetallwerkzeu-
gen flUr gezielte und differenzierte
Einséatze.

Anbieter mit viel Erfahrung und
breitem Sortiment punkten

»Durch die seit vielen Jahren ge-

wachsene Nahe zu unseren Kunden
haben wir einen groBen Wissenspool
an Anwendungsfallen. Daraus resul-
tiert unsere Kompetenz, fiir die ver-
schiedensten Zerspanungsprozesse
und Werkstoffe die genau passenden
Vollhartmetallwerkzeuge anbieten zu
kénnen®, berichtet Produktmanager
Marco Staiger von Arno Werkzeuge.
Wer den Uber 400 Seiten starken
Katalog an Vollhartmetallfrasern,
-bohrern und -entgratern in Handen
halt, glaubt das sofort. Wer dann
aber bei der Suche nach dem pas-
senden Werkzeug zurlickschreckt,
denkann Staiger beruhigen, wenn er
betont: ,,Unsere Anwendungsberater
helfen schnel] und kompetent bei
der Auswahl der passenden VHM-
Werkzeuge.“

Und naturlich finden sich in dem
Sortiment auch Werkzeuge fiir all-
gemeine Anwendungen, die einen
gewissen universellen Bereich abde-
cken. So st flir manche der Arno-FP
VHM-Fraser flir eine groBe Bandbrei-
te an Bearbeitungen von Stahl, rost-
freiem Stahlund Gusswerkstoffen ein
ideales Einstiegswerkzeug.

Der Universalfraser aus Pulvermetal-
lurgischem HSS-Stahl ist TIAIN-be-
schichtet, extrem zah und verschleiB-
fest. Das sorgt fir hohe Standzeiten
und maximale Schnittleistungen.
Auch der AF-Fraser eignet sich fiir
allgemeine Bearbeitungsprozesse
von Stahl- und Gusswerkstoffen.
Dabei ist er fur die Nass- und Tro-
ckenbearbeitung genauso geeignet,
wie flr konventionelles oder Hoch-
geschwindigkeitsfrasen.

Kundennéhe und Entwicklungspower

Das 1941 von Emil Arnold gegriindete Unternehmen ARNO Werkzeuge Karl-Heinz
Arnold GmbH ist ein innovativer Werkzeughersteller, der in dritter und vierter Ge-
neration von den Eigentimern gefiihrt wird. Mit groBer Fertigungstiefe, eigener
Entwicklungskompetenz und globalen Vertriebsstrukturen entstehen hochmoder-
ne und leistungsféhige Werkzeuge, die weltweit fiir die produktive Zerspanung
beim Kurz- oder Langdrehen, Stechen, Drehen, Bohren oder Fréasen eingesetzt
werden. Ein Spezialgebiet sind geschliffene, Hochpositive Wendeschneidplatten
fir anspruchsvolle Fertigungsaufgaben, bei denen ARNO die weltweit groBte
Programmvielfalt anbietet.

In Zusammenarbeit mit Kunden und unter Beriicksichtigung ihrer Anforderungen
entstehen immer wieder individuelle Werkzeuglésungen, die spater zu hochge-
schatzten Standards werden. Mit tiber 200 Mitarbeitern am Stammsitz in Ostfildern
und in den sechs Niederlassungen sowie zahlreichen Vertriebsstandorten welt-
weit setzt das Traditionsunternehmen auf Kundennahe. Zuletzt hat ARNO knapp
56 Millionen Euro Umsatz erzielt und damit fast wieder das Vorkrisenniveau erreicht.
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Moderne Zerspanung
neu entdecken
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FACHBEITRAGE

Ist das ent-
sprechende
Material mit

der passenden
Beschichtung
ausgewahlt,
entscheidet auch
die Kompetenz
des Werkzeug-
herstellers Gber
die Qualitat des
VHM-Werkzeugs

Beréat ein Anbie-
ter kompetent,
verflugt er Uber
ein breites Sorti-
ment und kann
er zusatzlich auf
die Anforderun-
gen angepasste
Werkzeuge
liefern, kdnnte
das der richtige
Partner sein.
Wenn dann auch
der Preis attraktiv
ist, steht einer
wirtschaftlichen
Zerspanung

mit Vollhart-
metallwerkzeugen
nichts mehr im
Wege
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Erfahrene Berater beraten zum exakt
passenden Werkzeug

Wenn es spezieller wird, kénnen die Berater auf
darliber angesiedelte neun weitere spezielle
Fraser zurtickgreifen, die je nach Bearbeitung
und Werkstoff ihre Leistungsfahigkeit ganz
gezielt ausspielen. So kénnen AFA-Fraser bei
Aluminiumlegierungen mit weichen Schnitten
Uberzeugen. Geht es um Stahle, Gusseisen
und rostfreie Stahle, findet sich eine Gruppe
von drei speziellen Hochleistungswerkzeugen.
Missen exotische Materialien wie Titan oder
rostfrei Stahle wie Nickellegierungen mithohen
Schnittgeschwindigkeiten bearbeitet werden,
eignen sich die beiden Fraser AFE und AFJ.
Und schlieBlich finden Anwender in der Top-
Liga der vorgeharteten Stahle bis HRC 55
und der hochgeharteten Stahle bis HRC 70
passende Fraser flr die Hochgeschwiridig-
keitsbearbeitung und den Trockenschnitt.

Auch beim Bohren stellen sich fiir Anwender
unabhangig von zahlreichen Werkstoffen, wie
rostfreie Stahle, hochgehértete Stahle, Koh-
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Bei Vollhartmetallwerkzeugen sind viele
Details wichtig

Die Entwicklung in der Hartmetalltechnik sorgt
dafiir, dass inzwischen sehr differenzierte Werk-
zeuge hergestellt werden kénnen. Abhéngig von
der KorngréBe des Uberwiegend eingesetzten
Wolfram-Carbids in Verbindung miteinem Binde-
mittel Entstehen heute Zerspanungswerkzeuge,
die ganz gezielt auf die unterschiedlichsten
Prozesse und Werkstoffe abgestimmt werden
kénnen.

So reicht die Bandbreite bei der mittleren Korn-
groBe von Wolfram-Carbid heute von 20 pm bis
weniger als 0,5 pm. Dementsprechend wird das
Korn firr den Sinterprozess bei der Herstellung
der Werkzeuge in Grobkorn, Normalkorn, Feinst-
korn und Ultrafeinstkorn eingeteilt. Je feiner
das Korn, desto harter und widerstandsfahiger
wird das Werkzeug. Und entgegen friherer Er-
wartungen steigt auch die Biegebruchfestigkeit
ganz entscheidend. Darliber hinaus sinkt die
Warmeleitfahigkeit, was mitentscheidend fir
lange Standzeiten ist.

lenstoffstahle, Gusseisen, Aluminium oder
Aluminiumlegierungen die Frage nach vielen
Anforderungen der Bearbeitungsprozesse.
Sollen tiefe Locher gebohrt werden, soll die
Vorschubgeschwindigkeit mdglichst hoch
sein, kann ein Universalbohrer eingesetzt
werden, oder soll zentriert angefast werden?
DarUber hinaus konnen Zerspaner aus Bohrern
mit oder ohne Innenkthlung wéhlen.

Spezielle Werkzeuge fur
Trockenbearbeitung von Aluminium

Kunden loben die Vielfalt des Sortiments
an Vollhartmetallwerkzeugen von Arno
Werkzeuge. Darliber hinaus erkennen viele,
dass sie mit den komplett geschliffenen,
sehr genauen Werkzeugen enge Toleranzen
einhalten kénnen. Dazu sind sie sehr stabil
und schnittig. Staiger bemerkt dazu, ,dass
wir auch Werkzeuge fir die Bearbeitung sehr
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Desert Cut®-Werkzeuge von ARNO Werkzeuge wurden speziell auf die
Trockenbearbeitung von Aluminiumprofilen ausgerichtet. So erzielen Anwender
bei Bohr-, Fras- und Sageoperationen in der Trockenbearbeitung von blankem
und eloxiertem Aluminium nahezu gratarme Ergebnisse mit einer hohen

Oberflachengiite

kleiner Werkstlicke oder besonderer
Anforderungenig Sortiment haben®.
Damit lieBen sich Ergebnisse er-
zielen, wie sie mit Schneidplatten
nicht realisierbar sind. So erzielt
ein Anwender bei der Bearbeitung
von Rohrleitungen fiir die Lebens-
mitteltechnik mit einem weich-
schneidenden aber extrem stabilen
Werkzeug beste Ergebnisse.

Einen groBen Raum nehmen auch
die Desert Cut®Werkzeuge ein.
Diese wurden gemeinsam mit der
Metall Kofler GmbH speziell auf die
Trockenbearbeitung von Alumini-
umprofilen ausgerichtet. So erzielen
Anwender bei Bohr-, Fras- und Si-
geoperationen mit den passenden
Werkzeugen in der Trockenbearbei-
tung von blankem und eloxiertem
Aluminium nahezu gratarme Ergeb-
nisse mit einer hohen Oberfla-
chengute. Dass der Verzicht auf
Kuhlschmierstoffe enorme Einspar-
potenziale bietet, leuchtet jedem ein.
Neben dem Kuihimittel fallen auch
Waschprozesse weg. Und trockene
Spéne koénnen leichter entsorgt
werden. Das verbessert den Arbeits-
schutz und hat 6kologische Vorteile.
Neben standardisierten Werkzeugen
aus dem Portfolio hat, gibt es also

www.drehen24.com

auch maBgeschneiderte Losungen
flr ganz individuelle Anforderungen.
Sowohl bei den Fras—, als auch bei
den Bohrwerkzeugen aus Vollhart-
metall Uberrascht bei Arno Werk-
zeuge die faire Preisgestaltung.

Fazit:

Vielféltig, passgenau und
leistungsstark bringen Vollhart-
metallwerkzeuge Zerspanung
wirtschaftlich und préazise voran

Vollhartmetallwerkzeuge haben ihre
unbestrittenen Starken. Werden
sie — maBgeschneidert auf Zer-
spanungsprozesse und Werkstoffe
angepasst - eingesetzt, bringen sie
die Fertigung wirtschaftlichundin der
Prézision stark nach vorne. Berat ein
Anbieter kompetent, verfligt er tiber
ein breites Sortiment und kann er
zusétzlich auf die Anforderungen an-
gepasste Werkzeuge liefern, konnte
das der richtige Partner sein. Wenn
dannauchder Preis attraktivist, steht
einer wirtschaftlichen Zerspanung
mit Vollhartmetallwerkzeugen nichts
mehr im Wege.

(Bilder: © ARNO)
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Prazisionsdrehen in der
Rundtaktbearbeitung?

Die neue WINEMA Prazisions-
drehzelle - positionssicher und
H-genau!

» Komplettbearbeitung der
AuRenkontur
> Innenbearbeitung maéglich

» Hochste Rundlaufprazision
beim Drehen zwischen Spitzen

» Bis zu drei Module in einer
WINEMA RV 10 einsetzbar

WINEMA Maschinenbau GmbH

Neue Gewerbestral3e 1
72415 Grosselfingen, Germany
www.winema.de



