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Auf die Haltung kommt es an ~

ARNO Werk-
zeuge denkt an
seine Kunden:
Drei prazise aus-
gerichtete Kanale
leiten das Kiihl-
mittel von oben
und von unten
genau an die
Schneide, ohne
den Spanab-
fluss zu behin-
dern. Durch

die besondere
Geometrie des
Kihlkanals ent-
steht ein Disen-
Effekt mit stark

In der Zerspanung geht es inzwischen zu wie in der Formel 1: An jedem noch
so kleinen Schraubchen wird gedreht, um die Leistung zu steigern. Uber
das Schneidwerkzeug hinauszudenken ist vor allem beim Drehen wichtig.
Anwendern hilft dabei, wenn sie fir ihre Auftrage stets die passende Gesamt-
kombination aus Werkzeug, Halter und Kiihlung einsetzen kénnen. Hersteller,
die sich darauf einstellen und mit Fachwissen, einer breiten Produktevarianz
sowie vernunftiger Beratung unterstitzen, sind gerne gesehen.

In der Formel 1 gibt es kein Teil, das nicht
permanent infrage gestellt wird, um Verbes-
serungen herauszukitzeln. Und dennoch darf
sich nur derjenige Fahrer und Hersteller die
WM-Krone aufsetzen, der das Gesamtpaket
beherrscht. So sind auch Schneidwerkzeuge
beim Drehen trotz all der Optimierung und
Spezifizierung nicht das Ende des Verbesse-
rungspotenzials. Verantwortungsbewusste
Werkzeughersteller denken nicht nur an den
Abverkauf méglichst vieler Schneidwerkzeuge,
sondern beziehen auch die Werkzeughalter
und die Kihlung mit ein. Anwender sollten
andererseits offen sein flr Tipps und die be-

verbesserter ratenden Hersteller nicht nur an sich heran,
Kahlwirkung sondern auch in die Fertigung hereinlassen.
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Das Potenzial, das sich dadurch heben lasst,
kann den entscheidenden Wettbewerbsvorteil
bringen.

Offen sein fiir Experten-Tipps,
die von auBen kommen

So beschéftigt sich zum Beispiel der Her-
steller Arno Werkzeuge schon lange mit der
Weiterentwicklung von Werkzeughaltern und
KuhImittelzufuhr. Das familiengeflihrte Unter-
nehmen bringt aufgrund seiner Kundennghe
nicht nur viel Expertise aus zahlreichen Anwen-
dungenmit, sondern auch ein breites Spektrum
an Haltern mit und ohne Kihimittelzufhrung.
Da kénnen Anwender bei kleinen und groBen
Serien, beim Kurz- genauso wie beim Lang-
drehen auf beste Gesamtpakete vertrauen.
»,Und auch da geht es uns nicht um moglichst
hohe Verkaufszahlen margenstarker Pro-
dukte, sondern stets um die beste Lésung
fur unsere Kunden®, versichert Vertriebsleiter
Dieter Wollensack von Arno Werkzeuge. Als
erfahrener Technischer Berater setzt er auf
langfristige und tiefe Kundenbeziehungen.
Ihm ist es ein Greuel, wenn manche Kollegen
»,doppelte Leistung zum halben Preis“ und
damit das Blaue _vom Himmel versprechen.
»Ich sage zu meinem Gegenuber auch Mal
»,Nein, das geht so nicht“ oder ,,das machen
wir nicht mit* und riskiere eine Absage. Mit
dieser Haltung bin ich immer gut gefahren -
und meine Kunden am Ende auch.”
Ratschlage hin oder her, fir Prozessopti-
mierungen mussen die Produkte Uberzeugen.
So muss das Gesamtpaket aus Schneid-/
Wendeschneidplatte mit passendem Werk-
zeughalter und leistungsfahiger Kihlung fir
Kunden stets die beste ,Performance’ bringen.
Und genau darauf sollten Anwender Wert le-
gen: Dass ihre Werkzeugpartner die Prozesse
verstehen und fir jede Fertigungssituation
das passende Gesamtpaket haben. Also
beispielsweise Universalpakete fur Kleinserien
oder Hightech-Ldsungen fur GroBserien so-
wie Spezialprodukte flir schwer zerspanbare
Werkstoffe. Vollmundige Versprechungen
helfen nie weiter.

Innovativ, wenn‘s um ,cost per part” geht

Wenn Werkzeughersteller so denken, ent-
stehen neue Produkte und Ldsungen. Bei-
spiel sind die 2022 von Arno Werkzeuge
entwickelten Klemmhalter mit Innenkihlung
fir Schneideinsédtze, die in einem hybriden
Fertigungsverfahren hergestellt werden und
die additive Technologie mit dem klassischen
CNC-Frasen verknupfen. Ergebnis ist ein
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Werkzeughalter, mit dem bessere Oberflachen
erzielt werden. Warum? Weil Kiihimittel direkt
an den ,Brennpunkt‘ gelangt. Drei prazise
ausgerichtete Kanéle leiten das KiihImittel von
oben Und von unten genau an die Schneide,
ohne den Spanabfluss zu behindern. Durch
die besondere Geometrie des Kuihlkanals ent-
steht ein Dlsen-Effekt mit stark verbesserter
Kuhlwirkung verglichen mit herkémmlichen
Kanalen. Dabei passen die Austritts6ffnungen
immer — missen nicht eingestellt werden.
Und weil sie viel ndher an der Schneidzone
sind, sinkt dort die Temperatur erheblich.
Die Effekte erkennen erfahrene Anwender
sofort: Hohere Prozesssicherheit, weniger
Vibrationen, bessere Oberflachen und tber-
ragend langere Standzeiten der Werkzeuge.
Anwender berichten von dreifach langerer
Verwendung. Klar ist das nichts fur kleine
Serien — aber bei Auftragen mit groBen Stiick-
zahlen spielt das einer Kalkulation, wo's um
»cost per part“ geht, voll in die Karten.

Hybrid-Halter: Produktiv, weil additiv

Dahinter steckt keine Raketentechnik — aber
draufkommen muss man halt erstmal: Bei
den Hybridhaltern von Arno Werkzeuge ent-
stehen die Schafte im konventionellen CNC-
Frasen. Der anspruchsvolle Kopfbereich des
Halters wird dagegen im 3-D Druckverfahren

Unscheinbar

und dennoch
HighEnd:

Die im neuartigen
Hybridverfahren
hergestellten
Klemmbhalter von
ARNO Werk-
zeuge erhdéhen
die Standzeiten
der Schneidwerk-
zeuge signifikant
und bringen bes-
sere Oberflachen

Weil der Kopf des
Klemmbhalters

im 3D-Verfahren
aufgesintert

wird, entstehen
Kanéle, die Kuhl-
fiissigkeit hochst
effizient bis zum
Schneidwerk-
zeug fuhren und
die Schneide von
oben und von
unten kiihlen
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Die von ARNO
Werkzeuge
hybrid hergestell-
ten Klemmbhalter
mit Innenkanélen
fur die Kuhl-
flissigkeit
erhdhen die
Prozesssicherheit
und verbessern
durch zielgerich-
tete Kiihlung die
Oberflachengiite
in Zerspanungs-
prozessen
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direkt auf den Schaft aufgebracht. ,Dadurch
haben wir vollig neue konstruktive Freihei-
ten und eine Uberragende Stabilitat”, sagt
Werner Meditz, Technischer Leiter bei Arno
Werkzeuge.

Die geometrische Auslegung der Kiihlkanéle
kann exakt so geflihrt werden, dass die Kihl-
fliissigkeit hochst effizient durch den Halter bis
zum Schneidwerkzeug geftihrt wird und von
oben und unten direkt an die Schneide gelangt.
Das bringt eine Klihlung der Freiflachen, wie
sie bisher nicht méglich war. Zugleich werden
notwendige Aufbauten an der Kopfoberseite
auf das minimal notwendige MaB reduziert.
Da bricht der Span wie gewlinscht und wird
optimal abgeflihrt - und das unabhéngig von
der Spantiefe. ,Bei uns kommt wesentlich
mehr Kihimittel dort an, wo es hin soll“, ver-
sichert Meditz. Der innovative Hybridhalter
ist genau das, was sich clevere Anwender
wiinschen: Ergebnis eines mitdenkenden
Werkzeugpartners.

Nicht nur Hightech, sondern
auch ,Basisarbeit’

Aber auch wenn es nicht um HighEnd geht,
freuen sich Zerspaner tber mitdenkende,
innovative Dreh-Werkzeughersteller mitdurch-
dachten Produkten. Wie schon, wenn sie auf
einen treffen, der auch fir Kleinserien mit
haufigen Werkstlickwechseln die passenden
Halter und Gesamtsysteme anbieten kann. Bei
Arno Werkzeuge finden sie dann beispiels-
weise ein groBes Sortiment an Drehhaltern
fur die AuBenbearbeitung, bei denen sich die
Lange tber eine Skalierung bequem einstellen
lasst. ,Das Arno Special Design ist duBerst
praktisch fur die einfache Anpassung der
Lange und des Kihimittelzugangs®, bestatigt
Meditz.

Halter und Innen-
kihlung lassen
sich einfach mon-
tieren und sorgen
fur wiederholbare
Prozesssicherheit.
Dass sie vernickelt,
zugfestund préazise
verarbeitet sind,
verspricht beste
Qualitat und lange
Lebensdauer. Die
effiziente Kihlung,
die auch hier das
KihImittel Gber drei
Kanéle direkt an
die Schneide flihrt,

025

sorgt nicht nur fir lange Standzeiten, sondern
erlaubt auch hohere Schnittgeschwindigkeiten
bei optimierter Spankontrolle. Und die ein-
gesparte Bearbeitungszeit kommt auch hier
nattrlich der Kostenkalkulation zugute.

Bohrstangen-Vielfalt fiir
Innenbearbeitung

Fehlt noch die Innenbearbeitung. Keine Sor-
ge, auch da haben sich Drehwerkzeugher-
steller schon viele Gedanken gemacht. Allen
voran haben sich auch die Konstrukteure
von Arno Werkzeuge in Kundensituationen
hineingedacht und passende Bohrstangen fiir
vielfaltige Einsatze entwickelt. Das Sortiment
umfasst Bohrstangen aus Stahl und Vollhart-
metall mit je zwei mdglichen Austritten der
Kuhlmittelbohrungen. So wéhlen Anwender
je nach Drehprozess zwischen Kiihlkanal von
oben (IKO) fur Durchgangsbohrungen und
Kihlkanal von unten (IKU) fir Sacklochboh-
rungen. Entsprechend werden Spéne nach
vorne vonder Schneide weg geleitet (IKO) oder
hinter die Schneide gefiihrt und ausgesplilt
(IKU). Das reduziert VerschleiB.

Dabei gibt es Bohrstangen in rechter oder
linker Ausflihrung mit verschiedenen Schaft-
durchmessern sowie mit unterschiedlichs-
ten Spann- und Klemmhaltern und vielen
Anstellwinkeln. Alleine diese Vielfalt zeigt,
dass der Hersteller im Kopf der Anwender
denkt. Kombiniert mit passenden Mini-
Wendeschneidplatten von Arno Werkzeuge
lassen sich Bauteile ab Dmin 4,8 mm mihelos
bearbeiten, unabhéngig von Durchmessern
und Werkstoff. Und wir sprechen hier nur
Uber das Standard-Programm jenseits indi-
viduell hergestellter Produkte. Dass bereits
dies Langlebigkeit verspricht, weil alle Arno-
Bohrstangen vernickelt, zugfest und prazise
verarbeitet sind, kann der Vertrauensbildung
nicht schaden.

Fazit: Werkzeughersteller sollten
im Kundenkopf denken

Anwender, die fir ihre vielfaltigen Dreh-Ope-
rationen und -Prozesse passende, langlebige
und produktivitatssteigernde Werkzeuge su-
chen, konnenfroh sein, dass manche Hersteller
sich gerne auf die Situationen ihrer Kunden
einstellen. Wenn die sich dann auf kompetente
Beratung und langlebige Partnerschaften
einlassen, flihrt an Arno Werkzeuge eigentlich
kein Weg vorbei.

(Bilder: ARNO)

www.drehen24.com



