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Wirtschaftliche Losung flir
das Gewindedrehen

(Bild: ARNO)

Mit neu-
en, vollsténdig
gesinterten Wen-
deschneidplatten
prasentiert ARNO
Werkzeuge eine
wirtschaftliche
Lésung flrs
Gewindedrehen.
Weil sie als Voll-
profil ausgefiihrt
sind, ist eine kor-
rekte Ausbildung
der Gewinde-
form garantiert,
ohne dass das
Gewindeprofil
nachbearbeitet
oder entgratet
werden muss.
Mit einer gol-
denen TiN Deck-
beschichtung
erkennen Anwen-
der der neuen
ARNO Wende-
schneidplatte
frihzeitig,

wenn die Platte
verschleiBt

ARNO Werkzeuge erweitert sein Sortiment. Mit neuen, vollstandig gesin-
terten Wendeschneidplatten prasentiert der Werkzeughersteller eine wirt-
schaftliche Lésung flirs Gewindedrehen. Die gesinterte CP-Geometrie zeigt
sehr gute Spanbrucheigenschaften, mit der Anwender bei Erzeugung von
AuBen- und Innengewinden hohe Standzeiten und beste Ergebnisse bei
sehr geringen Kosten erzielen. Mit einer Geometrie fiir besseren Spanbruch
und dem Vollprofil der Wendeschneidplatten entstehen gratfreie Gewinde,
die keine Nachbearbeitung erfordern. Die neuen Werkzeuge decken einen
breiten Einsatzbereich ab und sind fir samtliche Gewindearten, Steigungen

und Abmessungen erhaltlich.

~Gerade
wenn es um die ein-

fache Herstellung von Standardge-

winden mit nicht den allerhdchsten Quali-
tatsanforderungen geht, ist Wirtschaftlichkeit
umso wichtiger®, betont Produktmanager
Marco Staiger von Arno Werkzeuge. Genau flir
diese Anwendungsbereiche hat der Werkzeug-
hersteller neue Wendeschneidplatten entwi-
ckelt. Die neuen Sorten AP3815 und AP3925
sowie die Geometrie CP (completly pressed)
sind vollstandig gesinterte Wendeschneidplat-
tenflreinen breiten Einsatzbereich und flr eine
Vielzahl von Stéhlen. Weil sich die Werkzeuge
in einem preislich attraktiven Bereich bewe-
gen, erzielen Anwender eine wirtschaftlich
gute Lésung. '

Mit gutem Preis und ohne
Nachbearbeitung wirtschaftlicher

Die neuen Wendeschneidplatten eignen sich
fur die Erzeugung von allen Gewindearten
wie Innen- oder AuBengewinde, Trapez- oder
Rundgewinde, Whitworth oder Konischem
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Rohrgewinde und weiteren Arten. Mit den
entsprechenden Klemmbhaltern, Bohrstangen,
Wendeschneid- und Unterlegplatten sind sie
universell auf allen Klemmbhaltern einsetzbar
und fir die Zerspanung nahezu aller Stahle
geeignet. Die beiden Sorten AP3815 und
AP3925 eignen sich besonders fir die Bear-
beitung von Stéhlen aus dem ISO P Bereich.
Darliber hinaus zeigen sie aber auch gute
Eigenschaften bei der Bearbeitung von rost-
freien Stahlen und Gusseisen aus dem ISO M
und K Bereich. Alle Sorten versprechen hohe
Standzeiten. Mit einer goldenen TiN Deck-
beschichtung erkennen Anwender der Sorte
AP3815friihzeitig, wenn die Platte verschleift.
Die Platten der CP-Geometrie mit drei Schnei-
den Uberzeugen vor allem beim Spanbrechen.
Durch die gepresste Geometrie der Wende-
schneidplatte erzielen diese einen deutlich
besseren Spanbruch. Weil sie als Vollprofil
ausgefuhrt sind, ist eine korrekte Ausbildung
der Gewindeform garantiert, ohne dass das
Gewindeprofil nachbearbeitet oder entgratet
werden muss. Dies tragt Uber den attraktiven
Preis hinaus ebenso zu einer guten Wirtschaft-
lichkeit beim Gewindedrehen bei.

Mit Sorgfalt und in gewohnter Qualitat
hergestellt

Obwohl der Hersteller mit den neuen Sorten
eine wirtschaftliche Fertigung beim Gewin-
dedrehen verspricht, werden alle Produkte
ausnahmslos mit der hauseigenen Sorgfalt
in der bewahrten Qualitat hergestellt. Die
neuen Wendeschneidplatten sind direkt beim
Hersteller zu beziehen. Sie kénnen Uber den
Online-shop CELLARNO auch online bestellt
werden.
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