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FACHBEITRAGE

Linearschlitten fiir Star CNC-Langdrehmaschinen

Kurzere Rust- und Nebenzeiten beim

Langdrehen

Nach der Premiere auf der AMB 2018 prasentiert ARNO Werkzeuge seinen neuen
AWL-Linearschlitten nun auch fiir STAR-Langdrehmaschinen. Das zum Patent ange-
meldete Werkzeugaufnahmesystem fiir Dreh- oder Stechwerkzeuge verfiigt Giber eine
integrierte einstellbare Kihimittelzufiihrung fiir Hochdruckkiihlung bis 130 bar. Ge-
meinsam mit dem AFC-Schnellwechselsystem erhéhen Anwender die Produktivitat
beim Langdrehen, weil Rust- und Nebenzeiten deutlich sinken.

»,Nach Citizen gibt es unsere neuen
AWL-Linearschlitten nun auch fiir
CNC-Langdrehmaschinen von
Star Micronics*, betont Werner
Meditz, Technischer Leiter bei
ARNO Werkzeuge. Das zum Patent
angemeldete Werkzeugaufnah-
mesystem gibt es ab sofort fUr die
Star Baureihe SR 20R II, 11l und

IV. Es verflgt Uber zwei unabhan-
gige Kuhlkanéle, die sich gezielt
6ffnen oder verschlieBen lassen
und durch verschiedene An-
schlussmdglichkeiten flir mehrere
Maschinentypen passen. Je nach
Maschine und Ausfihrung kann
der neue AWL-Linearschlitten von
zwei bis sechs Werkzeuge aufneh-
men. Dabei hat jede Kammer eine
integrierte Kiihimittelzufuhr. So

kénnen Werkzeuge mit und ohne
Innenkihlung gleichzeitig einge-
setzt werden.

Durch die konstruktive Auslegung
der Linearschlitten mit integrierter
Kihlung entféllt das zeitaufwan-
dige AnschlieBen einer externen
und kostenintensiven Verschlau-
chung. Zudem entfallen Stérkon-
turen im Maschinenraum. Anwen-
der kénnen mit der zielgerichteten
Hochdruck-Kuhlung bis 130 bar
und der stabilen Keilspannung
der Klemmbhalter beim Zerspanen
Standzeiterhdhungen von mehr als
25 Prozent erreichen, verspricht
ARNO.

Die Werkzeuge lassen sich mit
wenigen Handgriffen 16sen und
befestigen. Beim Aufdrehen hebt
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eine integrierte Kontermutter den
Spannkeil leicht an. So kann das
Werkzeug einfach und schnell
entnommen und eingesetzt wer-
den. ,,Das Werkzeugsystem steht
fur einfachen und schnellen Werk-
zeugwechsel mit groBer Wech-
selgenauigkeit und hoher Pro-
zesssicherheit”, so Meditz. Dabei
kénnen in den Linearschlitten auch
Werkzeuge anderer Hersteller ein-
gewechselt werden. ,,Die Freiheit
bei der Werkzeugwahl ist einer der
groBten Vorteile unseres AWL-
Linearschlittens®, betont Meditz,
»~denn Anwender begeben sich mit
ihm nicht in eine Systemabhéngig-
keit.“

»Den gréBten Vorteil erzielen
Anwender, wenn sie den AWL-
Linearschlitten mit dem AFC-
Schnellwechselsystem von ARNO
kombinieren®, versichert Marke-
tingleiter Simon Storf. Fir einen
Werkzeugwechsel muss dann nur
noch der vordere Teil des zweige-
teilten Trégers entnommen und mit
einem anderen Trager mit neuem
Werkzeug wieder bestiickt werden.
Dadurch kann in vielen Fallen das
erneute Einmessen entfallen.

Bild:

Die neuen AWL-Linearschlitten von
ARNO Werkzeuge gibt es jetzt auch

fur Langdreher von Star Micronics
(Werkbild: ARNO Werkzeuge Karl-Heinz
Arnold GmbH, Ostfildern)

www.fachverlag-moeller.de



